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\AFANAR MASTERDRILL

Precision lies in details

projektowaniu nowoczesnych narzedzi skupiamy sie¢ na szczegotach niewidocznych golym okiem.
Dynamiczny rozwoj technologii mikroobrobki oraz powlekania PVD, kolejne prototypy i szereg testow
praca pozwalaja na gromadzenie szczegétowej wiedzy o procesach fizycznych zachodzacych w trakcie

skrawania.

Najnowszym efektem naszych badan i prac rozwojowych jest wiertto MASTERDRILLI przeznaczone do
wysokowydajnej obrébki szerokiego spektrum materiatow. Krawedzie skrawajgce MasterDrill
zabezpieczone sg w catkiem nowym, nigdy wczesniej nie stosowanym procesie.

temperaturowo powitoka Przelomoyva me’Foda 4 Ultradrobnoziarnisty weglik
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_ .A_T do pracy w krawedzi skrawajacych odporny na zuzycie $cierne
najciezszych warunkach

KONSTRUKCJA

pojemne rowki wiérowe

powtoka AT

kanaty do wewnetrznego
doprowadzania chtodziwa
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samocentrujaca
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wierzchotka

mikrogeometria
wykonana z wykorzystaniem
najnowoczesniejszych technologii
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Precision lies in details

WYKONANIE

Gabaryty wiertet sg zgodne z normg DIN-6537 dla dtugosci 3xD oraz 5xD
Zakres wymiarowy @3-20

Dostepne wymiary pod obrébke gwintownikami i wygniatakami

ZASTOSOWANIE WG STANDARDU ISO

P STALE @ METALE NIEZELAZNE

M STALE NIERDZEWNE MATERIALY ZAROODPORNE
4

K ZELIWA /

Zwiekszenie produktywnosci dzieki znacznie wyzszej zywotnosci w
poréwnaniu do standardowych wiertet VHM

Wysoka jako$¢ powierzchni wykonywanych otwordéw oraz precyzja
wymiarowa

Szerokie mozliwosci zastosowania przez zastosowanie zoptymalizowanej
konstrukcji pod katem obrobki wielu rodzajéw materiatdw oraz szeroki
zakres wymiarowy

TRWALOSC MASTERDRILL W POROWNANIU DO STANDARDOWEGO WIERTLA UNIWERSALNEGO VHM
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B MasterDrill 5 5xD IK Standardowe wiertto VHM @5 5xD 1K
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Fabryka Narzedzi FANAR Spoétka Akcyjna
ul. Ptocka 11 06-400 Ciechanow

tel.: (+48 23) 672 44 41, fax: (+48 23) 672 48 41
e-mail: info@fanar.pl, www.fanar.pl

Biuro Obstugi Klienta
tel. (+48 23) 672 44 44
e-mail: bok@fanar.pl

Export Department
tel. (+48 23) 674 30 03
tel. (+48 23) 674 30 35
e-mail: export@fanar.pl
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