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Dane techniczne

Dane techniczne RS5e RS10
Napincie 220-240 V AC 220-240 VAC
CziistotliwoST 50/60 Hz 50/60 Hz
Pobér mocy 1200 W 1120 W
Robocza priidkoST obrotowa 140 - 350 obr./min. 450 obr./min.
cinlar 10,0 kg 12,0 kg
Uchwyt narzndziowy Weldon 19,0 mm Weldon 19,0 mm
Magnetyczna siia przyczepnoSci 9000 N 9000 N
Skok 38,0 mm 135,0 mm
Wiertjo trepanacyjne maks. 35,0 mm maks. 35,0 mm
Wiertjo krrite DIN 338 — 10,0 mm
Wiertjo krrite DIN 1897 — 16,0 mm

Wiertjo kriite DIN 345
Powierzchnia przylegania

160,0 x 80,0 mm

160,0 x 80,0 mm

Maks. wysokoSI iNcznie z silnikiem 186,0 mm 413,0 - 548,0 mm
Dane techniczne RS20 RS 25e
Napiricie 220-240VAC 220-240VAC
CzfistotliwoST 50/60 Hz 50/60 Hz
Pobdér mocy 1200 W 1200 W
Robocza priidkoST obrotowa 250/450 obr./min. 100-250 / 180-450 obr./min.
Bieg w prawo / w lewo — tak
cinlar 16,0 kg 16,0 kg
Uchwyt narzndziowy MK 2 MK 2
Magnetyczna sija przyczepnoSci 13000 N 13000 N
Skok 190,0 mm 190,0 mm
Wiertjo trepanacyjne maks. 60,0 mm maks. 60,0 mm
Wiertjo krrite DIN 338 13,0 mm 13,0 mm
Wiertjo krrite DIN 1897 16,0 mm 16,0 mm
Wiertjo krrite DIN 345 20,0 mm 20,0 mm
Nacinanie gwintéw — do M 20

Powierzchnia pr,zylegania
Maks. wysokoST iNcznie z silnikiem

190,0 x 90,0 mm
408,0 - 598,0 mm

190,0 x 90,0 mm
408,0 - 598,0 mm

Dane techniczne RS 30e RS 40e
Napiricie 220-240 VAC 220-240VAC
CzfistotliwoST 50/60 Hz 50/60 Hz
Pobor mocy 1840 W 1840 W
Robocza priidkoST obrotowa 60-140 / 200-470 obr./min. 60-140 / 200-470 obr./min.
Bieg w prawo / w lewo — tak
Cinlar 21,5 kg 21,5 kg
Uchwyt narzndziowy MK 3 MK 3
Magnetyczna sita przyczepnoSci 13000 N 13000 N
Skok 190,0 mm 190,0 mm
Wiertjo trepanacyjne maks. 80,0 mm maks. 80,0 mm
Wiertjo krrite DIN 338 16,0 mm 16,0 mm
Wiertjo kriite DIN 345 32,0 mm 32,0 mm
Nacinanie gwintow — do M 30
Ustawianie dokjadne tak tak
Zasing obrotu +/- 20° +/- 20°
MoUliwoST przesuwu +/- 7,5 mm +/- 7,5 mm

Powierzchnia przylegania
Maks. wysokoSI iNcznie z silnikiem

190,0 x 90,0 mm
450,0 - 640,0 mm

190,0 x 90,0 mm
450,0 - 640,0 mm

Zastrzega sin prawo wprowadzania zmian technicznych oraz popejniania omyijek.
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Instrukcja bezpieczeEstwa

UWAGA: Koniecznie zapoznal sifi przed uruchomieniem maszyny.

Wiertarki magnetyczne mogN byT stosowane tylko do cel-w zgodnych z ich przeznaczeniem. Zastosowanie wiertarki jako uchwytu magnetycz-
nego jest niebezpieczne i niedopuszczalne w kaldym przypadku. Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem stanowi zagroUenie dla ludzi i samej
maszyny.

Prosimy o przestrzeganie wskaz -wek bezpieczeEstwa dla elektronarziidzi podanych w dalszej cziiSci instrukcii.

UWAGA: Przy stosowaniu elektronarziidzi w celu ochrony przed poraleniem prNdem, zagroUeniem wypadkowym i polarowym nalely stale
przestrzegal nastipujNcych podstawowych zasad bezpieczeEstwa. Prosimy o zapoznanie sifi z tymi wskaz -wkami jeszcze przed uruchomie-
niem urzNdzenia i bezwzgliidne ich przestrzeganie.
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Utrzymywal porzNdek na stanowisku roboczym.

NieporzNdek w miejscu pracy stanowi zagroUenie wypadkowe.

Uwzglfidnial wpiywy otoczenia.

Nie wystawial elektronarziidzi na dziajanie deszczu. Nie stosowal elektronarziidzi w otoczeniu wilgotnym lub mokrym.

Zapewnil dobre oSwietlenie miejsca pracy. Nie stosowal elektronarziidzi w poblilu cieczy lub gaz-w palnych.

Zabezpieczyl sii przed poraleniem pridem.

Unikal dotykania ciajem uziemionych element-w metalowych np. rur, grzejnik -w, piec-w, lod - wek.

Nie dopuszczal dzieci w poblile stanowiska.

Nie zezwalal na dotykanie narziidzia lub kabla osobom obcym. Nie dopuszczal ich do stanowiska pracy.

Przechowywal elektronarziidzia w bezpiecznym miejscu.

Nieulywane narziidzia nalely przechowywal w suchych, zamknifitych pomieszczeniach i zabezpieczyl przed dostfipem dzieci.

Nie przeciNUal elektronarzidzi.

PracujN one lepiej i pewniej w podanych zakresach roboczych.

Stosowal prawidjowe elektronarziidzie.

Nie stosowal Uadnych narziidzi lub konwerter-w o majej mocy do dulych obciNUeE. Nie stosowal narziidzi do cel-w lub prac do kt-rych
nie sN przeznaczone np. nie ulywal Jadnych pij tarczowych riicznych do wycinania drzew lub konar - w.

Stosowal prawidjowe ubranie robocze.

Nie nosil luFnego ubioru lub ozd-b. MogN one zostal pochwycone przez ruchome elementy maszyny.

Przy pracach na wolnym powietrzu zalecane jest stosowanie gumowych rfikawic ochronnych oraz obuwia zabezpieczajNcego przed
poSlitnificiem. Przy djugich wiosach nalelly ulywal odpowiedniej siatki.

Stosowal okulary ochronne. Ulywal takle maski przeciwpyiowej przy pracach w zapyleniu.

Nie stosowal kabla elektrycznego do innych cel -w.

Nie przenosil narziidzia za kabel i nie wykorzystywal go do wyciNgania wtyczki z gniazdka.

Zabezpieczyl kabel przed nadmiernym nagrzaniem, olejem oraz ostrymi krawtidziami.

Zabezpieczy[ obrabiany przedmiot. Stosowal przyrzNdy mocujNce lub imadjo do pewnego zamocowania obrabianego przedmiotu.
Dzifiki temu jest on lepiej umocowany anileli w djoniach i moUliwa jest praca obiema ritkami.

Nie pochylal sifi zbyt giiiboko nad narziidziem.

Unikal nienormalnych pozyciji ciaja. Zachowal stabilnN pozycjfi i zawsze utrzymywal r-wnowagpi.

Starannie konserwowal narzfidzia.

Utrzymywal narzfidzia stale naostrzone i czyste, by moUna nimi byjo wykonywal lepiej i pewniej kaldN prac.

Postiipowal zgodnie z przeplsaml o konserwacji i wskaz - wkami dotyczNcymi wymiany narzfidzia.

Regularnie kontrolowal kabel i w razie uszkodzenia zlecil jego Wymlann odpowiedniemu fachowcowi. Regularnie sprawdzal stan kabli
przedguUaJNcych i wymienial je w przypadku uszkodzenia. Utrzymywal uchwyty riiczne w stanie suchym i wolnym od olej-w oraz smar-w.
WyciNgal wtyczkn sieciowN. Przy nie ulywaniu maszyny, przed konserwacjN lub podczas wymiany narziidzia jak np. pity, wiertja lub
innych narziidzi wszelkiego typu zawsze wyjmowal wtyczka.

Nie pozostawial Uadnych kluczy po wymianie narziidzia.

Przed wiNczeniem sprawdzil, czy klucze i narziidzia sjulNce do wymiany zostaiy usunifite.

Unikal niezamierzonego uruchomienia.

Nie przenosil Jadnych narziidzi podiNczonych do sieci z palcem umieszczonym na wyiNczniku.

Upewnil sif, Ue przy podiNczaniu do sieci elektrycznej wyiNcznik jest wyiNczony.

Kable przedjulajNce na zewnNtrz. Na zewnNtrz stosowal wyicznie kable do tego przeznaczone i odpowiednio oznakowane.

Stale uwalal podczas pracy.

Obserwowal swojN pracii. Postiipowal w spos - b rozwalny. Nie ulywal narzfidzia, jeUeli nie jest sifi odpowiednio skoncentrowanym.
Sprawdzal urzNdzenie pod kNtem wystfipowania uszkodzeE.

Przed dalszym ulyciem narziidzia dokiadnie sprawdzif urzNdzenia zabezpieczajNce lub uszkodzone cziiSci pod kNtem ich prawid@owego
i zgodnego z przeznaczeniem, dziajania. Sprawd2|l czy cziSci ruchome dziaiajN praW|dgowo czy nie zakleszczajN sin, czy Uadna z cziSci
nie jest piknifita, czy wszystkie inne cziSci sN praW|dgowo zamontowane i spegmone sN wszystkie inne warunki, kt-re majN wpiyw na prach
urzNdzenia. Uszkodzone elementy zabezpieczajNce i cziiSci powinny zostal odpowiednio naprawione lub wymienione, o ile w instrukcji
obsjugi nie zostajo zalecone inacze;.

Uszkodzone wyiNczniki muszN zostal wymienione. Nie ulywal Jadnych narziidzi, w kt-rych nie moUna wiNczyT i wyiNczyT wiNcznika.
Uwaga!

Dla swojego wiasnego bezpieczeEstwa stosowal wyiNcznie WyposaUenie oraz oprzyrzNdowanie dodatkowe, kt-re wymienione jest w
mstrukcu  obsjugi lub zalecane w odpowiednich katalogach. UUywanie innych anileli zalecane w instrukcji obsjugi narzidzi lub wyposalUenia
moUe byl przyczynN powstania obrale€.

Naprawa tylko przez uprawnlonego elektryka.

Elektronarziidzia odpowiadajN wgaSC|wym przeplsom bezpleczeCEstwa Naprawy mogN by T wykonywane wyiNcznie przez wykwalifikowanego
elektryka. W innym przypadku moUe to stanowil zagroUenie wypadkowe ulytkownika.

Dokjadnie przestrzegal wymienionych wskaz - wek.



Budowa, zastosowanie, przegINd i konserwacja

Budowa
Wiertarki magnetyczne skjadajN sifi z zespoj-w stojaka i napidu.

Zespoiy poiNczone sN ze sobN na staje i nie mogN pracowal pojedynczo lub osobno.

Korpus stojaka jest wykonany ze stopu aluminium i posiada wszystkie niezbfidne, elektryczne i mechaniczne, elementy obsjugi.

Wiertarki magnetyczne wyposalone sN w elektromagnesy o wysokiej mocy jak r-wniel w mechanizm blokady rozruchu samoczynnego napfidu.
Wiertarki magnetyczne odpowiadajN klasie bezpieczeEstwa | z przewodem ochronnym wedjug IEC 745.

Napridy wiertarek, kt-re zostajy zaprojektowane z uwzgliidnieniem DIN VDE 0740 i IEC 745-1, nie powodujN zaki-ceE elektromagnetycznych
zgodnie z EN 55014 i EN 61000 i sN przystosowane do pracy ciNgiej.

Poziom ciSnienia akustycznego na stanowisku roboczym moUe przekroczy[ 85 dB (A).

W tym przypadku konieczne jest zastosowanie Srodk -w ochrony sjuchu przez obsjugri.

Dane dotyczNce wartoSci emisji szum -w naszych wiertarek magnetycznych bazujN na DIN 45649 CziiST 2, DIN 45635 CziiST 21 i
DIN EN 27574 (1SO 7574).

Wiertarki magnetyczne z dokjadnym ustawieniem - tylko w maszynach z odpowiednim wyposaleniem T umoUliwiajN w obribie obszaru nasta-
wienia dokjadne ustawienie wiertia w kaldym pojoUeniu. Napfid wiertarki jest prowadzony precyzyjnie w odpornych na zulycie prowadnicach z
mosiNdzu o przekroju jask - jczego ogona. Dzifiki temu zapewniony jest jatwy, r-wnomierny posuw.

Posuw wiertia nastfipuje riicznie za pomocN d¥wigni posuwu.

Zastosowanie wiertarek magnetycznych RS10, RS20, RS25e, RS30e, RS40e

Wiertarki magnetyczne przewidziane sN do wiercenia, rozwiercania i wykonywania gwint-w (W maszynach bez obrot-w lewych/prawych tylko

z adapterem do zmiany kierunku), na przedmiotach obrabianych o wiasnoSciach magnetycznych w kaldym pojoUeniu roboczym, poziomym,
pionowym i odwrotnym.

Do wiercenia w profilach stalowych szczeg- Inie przydatne sN stojaki z prawN stopN kNtownN.

Powierzchnia przylegania przedmiotu obrabianego z elektromagnesem powinna byT pjaska, moUe byl jednak nieobrobiona.

Nalely usunNT rdzfi i zgorzelini, jak r-wniel lakier i warstwy masy szpachlowej z powierzchni obrabianego przedmiotu.

Przy wierceniu w matenagach pomUe] 12,0 mm nalely pod obrabiany przedmiot podioUyT blachfi stalowN o odpowiedniej gruboSci, dzifiki czemu
elektromagnes moUe przywieral do podiola z witikszN siiN.

Nigdy nie ustawial wiertarek magnetycznych na materiajach izolujNcych (np. na drewnie, betonie itp.).

Niedostateczne odprowadzenie ciepja moUe prowadzil do przegrzania i zniszczenia elektromagnesu.

Prosimy o zwr - cenie uwagi na to, Ue sija magnetyczna zanika przy przerwaniu zasilania sieciowego
(przy zaniku prNdu, wyciNgnificiu wtyczki z gniazda).

Wiertarek magnetycznych nie moUna stosowal na przedmiotach obrabianych w trakcie ich spawania z ulyciem juku elektrycznego.

PrNd spawania m- gjby doprowadzil do uszkodzenia maszyny.

Wiertarki magnetyczne sN wyposanne zawsze w blokadi uniemoUliwiajNcN samoczynny rozruch.

Ta blokada powoduije, Ue przy wiNczeniu czerwonego wyiNcznika przechylnego tylko elektromagnes znajduije sifi pod napificiem.

Naprid wiertarki otrzymuje napiticie dopiero przez wciSnificie zielonego wiNcznika kombi.

Dopiero w-wczas nastipuje rozruch napndu wiertarki.

Jeleli nastNpi przerwa w dopiywie napificia np. na skutek uszkodzenia przewodu doprowadzajNcego lub uruchomienia czerwonego wyiNcznika
przechylnego, w-wczas napiid wiertarki pozostaje bez napiricia takle po powrocie zasilania elektrycznego lub po ponownym wiNczeniu czer-
wonego wyiNcznika przechylnego.

PrzegINd i konserwacja
Uwaga! WyjNT wtyczkii z gniazda sieciowego.

Stojak wiertarki magnetycznej nalely utrzymywal w stanie zadbanym i regularnie czyScil.

Celem uniknificia wypadk - w stojak wiertarki, kabel zasilajNcy, przewody ochronne, ziNcza wtykowe, wyiNczniki i blokady przed samoczynnym
rozruchem muszN byT regularnie sprawdzane pod kNtem wystfipowania uszkodze€.

Wskaz-wka: Przestrzegal przepis-w o przeglNdach i konserwaciji dodatkowo zastosowanych elektronarziidzi.

Uszkodzone elementy maszyny nalely wymienil tylko na oryginalne. y
Wszystkie powierzchnie Slizgowe prowadnicy nalely co kwartaj naoliwil po ich uprzednim oczyszczeniu.

Molna przy tej czynnoSci wyregulowal luz boczny za pomocN wkriitu bez iba.
Dla zapewnienia optymalnego chjodzenia nalely utrzymywal szczeliny powietrzne napfidu wiertarki w stanie czystym usuwajNc z nich zanie-
czyszczenia i kurz.

Zwr-cil uwagh, Ue urzNdzenia elektryczne mogN byl naprawiane, konserwowane i kontrolowane (wediug VBG4) wyiNcznie przez wykwalifiko-
wanych elektryk - w, ponlewaU nieodpowiednio przeprowadzona naprawa moUe spowodowal znaczne szkody u ulytkownika!

Przy zamawianiu czfiSci zamiennych wymagane jest podanie naszego numeru zam - wienia lub przysianie wzoru z podaniem numeru konstruk-
cyjnego, typu maszyny i napificia zasilania.
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Uruchomienie / napnd wiertarki RS40e

Przed uruchomieniem

Dokjadnie przeczytal instrukcji obsjugi i przestrzegal wskaz - wek dotyczNcych bezpieczeEstwal

Dokjadnie wykonal elektryczne podiNlczenie maszyny. Przestrzegal napificia znamionowego na tabliczce identyfikacyjnej!

Jeleli wymagane jest zastosowanie kabla przedjulajNcego, w-wczas musi on byl przeznaczony do zastosowania do napiidu wiertarki oraz
posiadal odpowiedni przekr-j przewod - w.

Uwaga: Przy poziomej i pionowej skierowanej do g-ry pozycji roboczej, stojak wiertarki magnetycznej zgodnie z przepisami zwiNzk - w zawo-
dowych o zapobieganiu wypadkom musi zostal zabezpieczony przez dostarczonN linfi wzgl. pas zabezpieczajNcy lub dostarczony pajNk.

Na stojaku wiertarki znajdujN sifi odpowiednie prowadnice dla pas-w.

Uruchomienie

Ustawil wierzchojek wiertja nad zaznaczonym punktem wiercenia.

WiNczyT stojak wiertarki czerwonym wyiNcznikiem przechylnym AEING (WiNcz.). Dzifiki polu magnetycznemu wiertarka przywiera dokjadnie do
obrabianego przedmiotu. Przed rozpocziiciem wiercenia sprawdzil, czy wiertarka wystarczajNco mocno przywiera do powierzchni.

Wiertarki magnetyczne z dokjadnym ustawieniem (rozpoznawane na d¥wigni zaciskowej wzgl. w opisie danych technicznych) umoUliwiajN ¥
takUe przy wiNczonym elektromagnesie - dokjadne ustawienie wierzchoika wiertia na punkt wiercenia.

W tym celu nalely zwolnil d¥wignifi zaciskowN dokjadnego ustawienia.

Stojak wiertarki moUe byl teraz odchylany i przesuwany na elektromagnesie .

Po zakoEczeniu ustawiania nalely ponownie zacisnNT d¥wignifi i ustalil nastawionN pozycjf.

Przy wielostopniowej wersji przekiadni wybral zakres priidkoSci obrotowej napidu wiertarki w zaleUnoSci od zastosowanego narzfidzia.

Uwaga! PrzejNczenia priidkoSci obrotowej nalelly dokonal po zatrzymaniu napiidu.

Stopnie przekjadni sN oznaczone symbolami pojedynczymi lub podw -jnymi na przejNczniku.

Proces przejNczania moUna wspom-c manualnie przez lekki obr -t wrzeciona roboczego. W napiidach wiertarek z dodatkowN elektronicznN
regulacjN priidkoSci priidkoST obrotowa Speer oraz moment obrotowy Power mogN byl zmieniane bezstopniowo za pomocN odpowiedniego
regulatora na napndzie wiertarki.

Wskaz -wka: Zapoznal sifi i przestrzegal dodatkowych informaciji zawartych w opisie napridu wiertarki Typ RS 40e.

W napnfidach wiertarek z elektrycznym nastawianiem liczby obrot-w nastawienie nastripuje na odpowiednim kole nastawczym na pulpicie
obsjugi stojaka wiertarki. W napiidach przy przeiNczeniu kierunku obrot-w w prawo lub w lewo (tylko Typ RS 40e) przejNczenie nastiipuje na
czarnym wyiNczniku na pulpicie sterowniczym stojaka wiertarki.

W pojoUeniu ARfi naprid wiertarki obraca sifi w kierunku prawym, a w pojoUeniu ALfi w kierunku lewym.

Uwaga! PrzejNczenie kierunku obrot-w moUe nastNpil tylko przy wyiNczonym napiidzie wiertarki.

Naprid wiertarki jest teraz wiNczony na przeiNczniku kombi i podSwietlony na zielono AEING.

Wskaz - wka: Napfid wiertarki moUe zostal zatrzymany tylko wtedy, kiedy wiNczony jest elektromagnes.

Posuw wiertia nastfipuje riicznie za pomocN d¥wigni posuwu.

Celem uniknificia przeciNUenia wiertarki magnetycznej wzgl. przedwczesnego zulycia narziidzia nalelly zastosowal odpowiedni nacisk na
wiertjo.

Po zakoEczonym procesie wiercenia nalely usunNT wi-ry i / lub rdzeE wiertia w razie piiknificia.

Chjodzenie i smarowanie w trakcie wiercenia nalelly dostosowal do zastosowanego narziidzia. Zwr-cil uwagi, Ueby nie stosowal wifikszej
iloSci chjodziwa / Srodka smarnego anileli jest wymagane i Ueby nie docierajy one do wiertarki magnetycznej.

Wiertarki magnetyczne po sko€czonej pracy nalelly przechowywal w pozycji leUNcej dzifiki czemu smar przekjadniowy rozioly sifi r-wnomier-
nie.

Napid wiertarki RS 40e
Funkcja i spos - b dziajania zespoiu elektroniki

Ukijad elektroniczny ma w zasadzie do spejnienia trzy gj-wne funkcje:

1. Ochronf obsjugujNcego przed wypadkami

2. Zabezpieczenie djugiej UywotnoSci napfidu wiertarki i narzidzi

3. Bezstopniowe nastawienie priidkoSci obrotowej odpowiednio do kaldorazowych wymaga€ technicznych.

Nastawne ograniczenie momentu obrotowego, kt-re przeprowadzane jest na regulatorze APowerd zgodnie z wykresem 1, zapewnia
ulytkownikowi bardzo dobre zabezpieczenie przed wypadkami i oszcziidzanie napiidu wiertarki.

W poioUeniu regulatora 3 T 4 ukiad elektroniczny wyiNcza sifi po przekroczeniu znamionowego momentu obrotowego.

W poioUeniu regulatora 1 dziaga 0,3-krotny oraz w pojoUeniu 7 - 2,1-krotny moment znamionowy.

Momenty obrotowe w pojoUeniu regulatora 4-7 sN przeW|dZ|ane do kr-tkotrwaiych przypadk -w przeciNUeE. Ulytkowanie napfidu wiertarki w
takich przypadkach musi nastnpowal ze zwinkszonN ostroUnoSciN. Jeleli podczas wiercenia nastNpi przekroczenie wstfipnie wybranego mo-
mentu obrotowego, efektem jest wyiNczenie napridu przez ukjad elektroniczny.

Przez zmniejszenie obciNUenia nastfipuje ponowny rozruch napiidu wiertarki. JeUeli nie nastfipuje natychmiastowy ponowny rozbieg napiidu
oznacza to, Ue r-wnoczeSnie zadziajajo termiczne zabezpieczenie przeciNUeniowe. Zapobiega ono przekroczeniu dopuszczalnej temperatury
przy zbyt djugiej eksploatacji z wirikszymi momentami obrotowymi wzgl. przy zmniejszonych obrotach w trudnych warunkach pracy.
PrzeiNczy T napid wiertarki na wyjNczniku kombi - silnik AAuso (Wyi.).

AR =



Napnd wiertarki RS40e wykres

Po wystarczajNcym ochjodzeniu uzwojenia moUna kontynuowal pracfi po uruchomieniu wyiNcznika kombi T silnik AEind (WiNcz.).
Po ponownym wiNczeniu zaleca sif kr-tkie rozpoczficie pracy napidu wiertarki przy najwirikszej liczbie obrot-w i w ruchu jajowym celem uzys-

kania maksymalnego schjodzenia.

WymaganN liczb# obrot-w moUna nastawil bezstopniowo w granicach minimalnych i maksymalnych wedjug wykresu 2 za pomocN regulatora

ASpeedii. StopieE 7 odpowiada przy tym znamionowej priidkoSci obrotowej kaldego wiNczonego stopnia przekiadni.

Wybrana priidkoST obrotowa nie zmienia sifi przy obciNUeniu, co okazuije sifi bardzo korzystne dla JywotnoSci narziidzia.

W napfidach z obrotami prawymi / lewymi kierunek obrot-w moUna zmienial za pomocN przejNcznika.
PrzeiNcznik nalely uruchamial tylko po zatrzymaniu napidu wiertarki.
Wyb - r wielkoSci momentu obrotowego wzgl. jego ograniczenie musi nastNpil z uwzgliidnieniem wymog -w prawidiowego wykonywania zada€ z
technicznego punktu widzenia i bezpieczeEstwa pracy.
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Widok urzNdzenia RS5e

Widok urzNdzenia T napiid wiertarki RS 5e
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Wykaz cziiSci zamiennych RS5e

Napnd wiertarki RS5e

Poz. Oznaczenie Nr artykuiu loST
1 Elektromagnes 6111 101 1
2 WyiNcznik silnika RS 5e 611 0 401 1
3 WyiNcznik elektromagnesu RS 5e 611 0 402 1
4 Korpus przekiadni 611 0 501 1
5 Pokrywa korpusu przekjadni 611 0 502 1
6 Tulejka zfnbata 611 0 503 1
7 Wrzeciono 611 0 504 1
8 Koio zfibate stolkowe 33Z + waj wielowypustowy 611 0 505 1
9 Kojo zfibate stolkowe 11Z + waj 611 0 506 1
10 Tulejka dystansowa jolyska 611 0 507 1
1 Piyta poSrednia 611 0 508 1
12 Panewka Slizgowa 611 0 509 1
13 Blacha zabezpieczajNca 611 0 511 1
14 Przew-d chjodziwa 611 0514 1
15 Uchwyt 611 0 515 1
16 Korpus silnika 611 0 516 1
17 Pokrywa silnika 611 0517 1
18 Wirnik 611 0518 1
19 Stojan 611 0 519 1
20 Panewka jolyska 611 0 303 2
21 Wajek zakoEczony znbnikiem 611 1 312 1
22 Kostka dfwigni 611 1 313 1
23 Uszczelka przekjadni 611 1 501 1
24 PierScie€ zabezpieczajNcy DIN 471-28 x 1,5 611 1524 1
25 Golysko kulkowe 6001-2Z 6111 525 1
26 Golysko kulkowe 608 2Z 611 1 526 1
27 PierScie€ o-ring 22 x 2,5 611 1 527 1
28 Sruba z gwintem wygniatanym ZM 4 x 12 611 1 530 4
29 Sruba DIN 7981 3,9 x 60 611 1 531 2
30 Podkiadka spriilysta B4 falista 611 1 533 4
31 Resor 611 1 705 1
32 Wspornik resoru 611 1 707 1
33 Podkjadka 6111 710 1
34 Pokrywa joUyska 611 2 505 1
85 PierScieE kierowniczy powietrza 611 2 507 1
36 PierScie® zabezpieczajNcy DIN 471-11 x 1 611 2 519 1
37 Koio zfibate poSrednie 34 x 8 611 2 522 1
38 Szczotka wriglowa 611 2 551 2
39 Pjyta okablowana 611 2 553 1
40 Kojek walcowy DIN 7 4 x 12 611 3 215 1
41 PrzyiNcze kolankowe ukjadu chijodzenia 611 3515 1
42 Oprawka do szczotek wriglowych kpl. 611 1 528 2
43 Opornik priidkoSci obrotowej 611 4 405 1
44 DIN 7981 - 4,8 x 38 611 9 014 4
45 DIN 7984 - M6 x 10 611 9 017 2
46 DIN 912 - M8 x 40 611 9 035 1
47 DIN 913 - M8 x 8 611 9 043 2
48 DIN 912 - M6 x 40 611 9 068 2
49 DIN 7991 - M5 x 16 611 9 070 5
50 DIN 913 - M5 x 20 611 9 073 2
51 DIN 914 - M5 x 6 611 9 077 2
52 DIN 7984 - M5 x 8 611 9 078 2
53 DIN 471 - 27 x1,2 611 9 304 2
54 DIN 472 -19x 1 611 9 308 1
55 DIN 472 - 42 x 1,75 611 9 313 1
56 Pokrritjo obrotowe 50,0 mm 611 9 808 1
57 D¥wignia posuwu riicznego 6119814 1
58 Golysko 7206 BE 611 9 830 1
59 Tulejka HK 0810 611 9 833 1
60 Tulejka 4905 611 9 840 1
61 Golysko 7203 BE 611 9 841 1
62 Golysko igiejkowe 2516 611 9 846 1
63 Golysko AXK 2035 611 9 848 2
64 ZiNcze Srubowe kablowe 611 9 854 1
65 ZiNcze Srubowe kNtowe 611 9 855 1
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Wykaz cziiSci zamiennych RS5e

Ukgad elektryczny RS5e

Poz. Oznaczenie Nr artykuiu loST
66 Przewdd sieciowy 611 1 410 1
67 Przew -d uziemiajNcy Elektromagnes 6111411 1
68 Przewody wyiNcznika silnikowego T wyiNcznik elektromagnesu-piytka 611 1 412 1
69 Przewody wyiNcznika silnikowego T wyiNicznik elektromagnesu-piytka-piytka 611 1 413 1
70 Przew - d wyiNcznika silnikowego - piytka 6111414 1
71 Pjytka drukowana 611 1 404 1
72 Kondensator mifidzy przewodami do silnika RS 5e 611 0 403 1
73 WyiNcznik elektromagnesu RS5e 611 0 402 1
74 WyiNcznik silnika RS5e 611 0 401 1
75 Opornik pritdkoSci obrotowej 611 4 405 1
76 DIN 7984 - M4 x 6 611 9 016 1
77 DIN 6797 - M4 611 9 402 1
78 Przew -d uziemiajNcy Elektromagnes 6111411 1
79 Magnet 611 1 101 1
80 Stojan 611 0 519 1
81 Piyta okablowana 611 2 553 1

- lids-
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Widok urzNdzenia RS 10

Widok urzNdzenia T stojak RS10
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Wykaz cziiSci zamiennych RS 10

Napnd wiertarki RS10

Poz. Oznaczenie Nr artykuiu loST
1 Uszczelka przekjadni 611 1 501 1
2 Kojo znbate wrzeciona 43,0 x 12,0 611 1 502 1
3 Kojo zfibate poSrednie 34,0 x 8,0 611 1 503 1
4 Wajek zakoEczony znbnikiem 611 1 504 1
5 Pokrywa joUyska 611 1 505 1
6 Korpus przekjadni 611 1 506 1
7 Golysko 6003-2 RS1 611 1 507 1
8 Golysko 6203-2 RS1 611 1 508 1
9 Tarcza zamykajNca 611 1 514 1
10 Uszczelka 25,0 x 40,0 x 7,0 611 1515 2
11 Wrzeciono M14 6111516 1
12 Podkjadka pasowana 17,0 x 24,0 x 0,2 611 1517 1
13 Tulejka HK1010 6111518 1
14 Stojan 611 1 519 1
15 Wirnik 611 1 520 1
16 Tulejka HK 0810 611 1 521 1
17 ZaSlepka 6111522 1
18 PierScie€ zabezpieczajNcy DIN 471 ¥ 10,0 x 1,0 611 1 523 1
19 PierScieE zabezpieczajNcy DIN 471 T 28,0 x 1,5 6111524 1
20 Golysko kulkowe 6001-2Z 611 1 525 1
21 Golysko kulkowe 608 2Z 611 1 526 1
22 PierScieE o-ring 22,0 x 2,5 T NBR 611 1 527 1
23 Oprawka do szczotek wriglowych kpl. 611 1 528 2
24 Szczotka wnglowa kpl. 6,3 x 10,0 x 18,0 611 2 551 2
25 Sruba z gwintem wygniatanym Z M4 x 12,0 611 1 530 4
26 Sruba DIN 7981 3,9 x 60,0 611 1 531 2
27 Sruba DIN 7981 4,8 x 38,0 611 1 532 4
28 Podkjadka spriillysta B4 falista 611 1 533 4
29 Korpus silnika 611 2 501 1
30 Pokrywa silnika 611 2 502 1
31 PierScie€ kierowniczy powietrza 611 2 507 1
32 Przepona komory smarowniczej 611 2 513 1
33 Kojek walcowy DIN 7 4,0 x 12,0 611 3 215 1
34 Sruba DIN 7981 3,9 x 50,0 611 3 504 4

Stojak RS 10

Poz. Oznaczenie Nr artykuju loST
25 Elektromagnes 6111101 1
36 Korpus 611 1 300 1
37 Sanie 611 1 304 1
38 Wspornik przekiadni T cziiST dolna 611 1 305 1
39 Wspornik przekjadni T cziiST g-rna 611 1 306 1
40 Rurka osjonowa kabla 611 1 307 1
41 Prowadnica prawa 611 1 308 1
42 Prowadnica lewa 611 1 309 1
43 Listwa zfbata 611 1 310 1
44 Panewka jolyska 611 1 311 2
45 Wajek zakoEczony zfibnikiem 611 1 312 1
46 Kostka dfwigni 6111 313 1
47 Podkjadka odlegioSciowa 6111316 1
48 Rama czojowa 611 1 319 1
49 Sruba wsporcza MF 12 611 1 330 1
50 Podkjadka radejkowana MF 12 611 1 331 1
51 DIN 7984 1 M5 x 20,0 611 9 002 6
52 DIN 912 T M5 x 10,0 611 9 024 4
54 DIN 912 7 M6 x 16,0 611 9 027 6
55 DIN 912 T M6 x 20,0 611 9 028 2
56 DIN 912 T M6 x 30,0 611 9 029 1
57 DIN 913 1T M5 x 6,0 611 9 040 6
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