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Dane techniczne

Dane techniczne RS5e RS10

Napiňcie 220-240 V AC 220-240 V AC
CzňstotliwoŜĺ 50/60 Hz 50/60 Hz
Pobór mocy 1200 W 1120 W
Robocza prňdkoŜĺ obrotowa 140 - 350 obr./min. 450 obr./min.
CiňŨar 10,0 kg 12,0 kg
Uchwyt narzňdziowy Weldon 19,0 mm Weldon 19,0 mm
Magnetyczna siğa przyczepnoŜci 9000 N 9000 N
Skok 38,0 mm 135,0 mm
Wiertğo trepanacyjne maks. 35,0 mm maks. 35,0 mm
Wiertğo krňte DIN 338 — 10,0 mm
Wiertğo krňte DIN 1897 — 16,0 mm
Wiertğo krňte DIN 345 — —
Powierzchnia przylegania 160,0 x 80,0 mm 160,0 x 80,0 mm
Maks. wysokoŜĺ ğŃcznie z silnikiem 186,0 mm 413,0 - 548,0 mm

Dane techniczne RS20 RS25e

Napiňcie 220-240 V AC 220-240 V AC
CzňstotliwoŜĺ 50/60 Hz 50/60 Hz
Pobór mocy 1200 W 1200 W
Robocza prňdkoŜĺ obrotowa 250/450 obr./min. 100-250 / 180-450 obr./min.
Bieg w prawo / w lewo — tak
CiňŨar 16,0 kg 16,0 kg
Uchwyt narzňdziowy MK 2 MK 2
Magnetyczna siğa przyczepnoŜci 13000 N 13000 N
Skok 190,0 mm 190,0 mm
Wiertğo trepanacyjne maks. 60,0 mm maks. 60,0 mm
Wiertğo krňte DIN 338 13,0 mm 13,0 mm
Wiertğo krňte DIN 1897 16,0 mm 16,0 mm
Wiertğo krňte DIN 345 20,0 mm 20,0 mm
Nacinanie gwintów — do M 20
Powierzchnia przylegania 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm
Maks. wysokoŜĺ ğŃcznie z silnikiem 408,0 - 598,0 mm 408,0 - 598,0 mm

Zastrzega siň prawo wprowadzania zmian technicznych oraz popeğniania omyğek.

Dane techniczne RS30e RS40e

Napiňcie 220-240 V AC 220-240 V AC
CzňstotliwoŜĺ 50/60 Hz 50/60 Hz
Pobór mocy 1840 W 1840 W
Robocza prňdkoŜĺ obrotowa 60-140 / 200-470 obr./min. 60-140 / 200-470 obr./min.
Bieg w prawo / w lewo — tak
CiňŨar 21,5 kg 21,5 kg
Uchwyt narzňdziowy MK 3 MK 3
Magnetyczna siğa przyczepnoŜci 13000 N 13000 N
Skok 190,0 mm 190,0 mm
Wiertğo trepanacyjne maks. 80,0 mm maks. 80,0 mm
Wiertğo krňte DIN 338 16,0 mm 16,0 mm
Wiertğo krňte DIN 345 32,0 mm 32,0 mm
Nacinanie gwintów — do M 30
Ustawianie dokğadne tak tak
Zasiňg obrotu +/- 20° +/- 20°
MoŨliwoŜĺ przesuwu +/- 7,5 mm +/- 7,5 mm
Powierzchnia przylegania 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm
Maks. wysokoŜĺ ğŃcznie z silnikiem 450,0 - 640,0 mm 450,0 - 640,0 mm
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UWAGA: Koniecznie zapoznaĺ siň przed uruchomieniem maszyny.

Wiertarki magnetyczne mogŃ byĺ stosowane tylko do cel·w zgodnych z ich przeznaczeniem. Zastosowanie wiertarki jako uchwytu magnetycz-
nego jest niebezpieczne i niedopuszczalne w kaŨdym przypadku. Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem stanowi zagroŨenie dla ludzi i samej 
maszyny.
Prosimy o przestrzeganie wskaz·wek bezpieczeŒstwa dla elektronarzňdzi podanych w dalszej czňŜci instrukcji.

UWAGA: Przy stosowaniu elektronarzňdzi w celu ochrony przed poraŨeniem prŃdem, zagroŨeniem wypadkowym i poŨarowym naleŨy stale 
przestrzegaĺ nastňpujŃcych podstawowych zasad bezpieczeŒstwa. Prosimy o zapoznanie siň z tymi wskaz·wkami jeszcze przed uruchomie-
niem urzŃdzenia i bezwzglňdne ich przestrzeganie.

1.	 Utrzymywaĺ porzŃdek na stanowisku roboczym.
	 NieporzŃdek w miejscu pracy stanowi zagroŨenie wypadkowe.
2.	 Uwzglňdniaĺ wpğywy otoczenia.
	 Nie wystawiaĺ elektronarzňdzi na dziağanie deszczu. Nie stosowaĺ elektronarzňdzi w otoczeniu wilgotnym lub mokrym.
	 Zapewniĺ dobre oŜwietlenie miejsca pracy. Nie stosowaĺ elektronarzňdzi w pobliŨu cieczy lub gaz·w palnych.
3.	 Zabezpieczyĺ siň przed poraŨeniem prŃdem.
	 Unikaĺ dotykania ciağem uziemionych element·w metalowych np. rur, grzejnik·w, piec·w, lod·wek.
4.	 Nie dopuszczaĺ dzieci w pobliŨe stanowiska.
	 Nie zezwalaĺ na dotykanie narzňdzia lub kabla osobom obcym. Nie dopuszczaĺ ich do stanowiska pracy.
5.	 Przechowywaĺ elektronarzňdzia w bezpiecznym miejscu.
	 NieuŨywane narzňdzia naleŨy przechowywaĺ w suchych, zamkniňtych pomieszczeniach i zabezpieczyĺ przed dostňpem dzieci.
6.	 Nie przeciŃŨaĺ elektronarzňdzi.
	 PracujŃ one lepiej i pewniej w podanych zakresach roboczych.
7.	 Stosowaĺ prawidğowe elektronarzňdzie.
	 Nie stosowaĺ Ũadnych narzňdzi lub konwerter·w o mağej mocy do duŨych obciŃŨeŒ. Nie stosowaĺ narzňdzi do cel·w lub prac do kt·rych 
	 nie sŃ przeznaczone np. nie uŨywaĺ Ũadnych piğ tarczowych rňcznych do wycinania drzew lub konar·w.
8.	 Stosowaĺ prawidğowe ubranie robocze.
	 Nie nosiĺ luŦnego ubioru lub ozd·b. MogŃ one zostaĺ pochwycone przez ruchome elementy maszyny.
	 Przy pracach na wolnym powietrzu zalecane jest stosowanie gumowych rňkawic ochronnych oraz obuwia zabezpieczajŃcego przed 
	 poŜliŦniňciem. Przy dğugich wğosach naleŨy uŨywaĺ odpowiedniej siatki.
9.	 Stosowaĺ okulary ochronne. UŨywaĺ takŨe maski przeciwpyğowej przy pracach w zapyleniu.
10.	Nie stosowaĺ kabla elektrycznego do innych cel·w. 
	 Nie przenosiĺ narzňdzia za kabel i nie wykorzystywaĺ go do wyciŃgania wtyczki z gniazdka. 
	 Zabezpieczyĺ kabel przed nadmiernym nagrzaniem, olejem oraz ostrymi krawňdziami.
11.	Zabezpieczyĺ obrabiany przedmiot. Stosowaĺ przyrzŃdy mocujŃce lub imadğo do pewnego zamocowania obrabianego przedmiotu.
	 Dziňki temu jest on lepiej umocowany aniŨeli w dğoniach i moŨliwa jest praca obiema rňkami.
12.	Nie pochylaĺ siň zbyt gğňboko nad narzňdziem.
	 Unikaĺ nienormalnych pozycji ciağa. Zachowaĺ stabilnŃ pozycjň i zawsze utrzymywaĺ r·wnowagň.
13.	Starannie konserwowaĺ narzňdzia. 
	 Utrzymywaĺ narzňdzia stale naostrzone i czyste, by moŨna nimi byğo wykonywaĺ lepiej i pewniej kaŨdŃ pracň. 
	 Postňpowaĺ zgodnie z przepisami o konserwacji i wskaz·wkami dotyczŃcymi wymiany narzňdzia. 
	 Regularnie kontrolowaĺ kabel i w razie uszkodzenia zleciĺ jego wymianň odpowiedniemu fachowcowi. Regularnie sprawdzaĺ stan kabli 
	 przedğuŨajŃcych i wymieniaĺ je w przypadku uszkodzenia. Utrzymywaĺ uchwyty rňczne w stanie suchym i wolnym od olej·w oraz smar·w.
14.	WyciŃgaĺ wtyczkň sieciowŃ. Przy nie uŨywaniu maszyny, przed konserwacjŃ lub podczas wymiany narzňdzia jak np. piğy, wiertğa lub 
	 innych narzňdzi wszelkiego typu zawsze wyjmowaĺ wtyczkň.
15.	Nie pozostawiaĺ Ũadnych kluczy po wymianie narzňdzia.
	 Przed wğŃczeniem sprawdziĺ, czy klucze i narzňdzia sğuŨŃce do wymiany zostağy usuniňte.
16.	Unikaĺ niezamierzonego uruchomienia. 
	 Nie przenosiĺ Ũadnych narzňdzi podğŃczonych do sieci z palcem umieszczonym na wyğŃczniku.
	 Upewniĺ siň, Ũe przy podğŃczaniu do sieci elektrycznej wyğŃcznik jest wyğŃczony.
17.	Kable przedğuŨajŃce na zewnŃtrz. Na zewnŃtrz stosowaĺ wyğŃcznie kable do tego przeznaczone i odpowiednio oznakowane.
18.	Stale uwaŨaĺ podczas pracy.
	 Obserwowaĺ swojŃ pracň. Postňpowaĺ w spos·b rozwaŨny. Nie uŨywaĺ narzňdzia, jeŨeli nie jest siň odpowiednio skoncentrowanym.
19.	Sprawdzaĺ urzŃdzenie pod kŃtem wystňpowania uszkodzeŒ.
	 Przed dalszym uŨyciem narzňdzia dokğadnie sprawdziĺ urzŃdzenia zabezpieczajŃce lub uszkodzone czňŜci pod kŃtem ich prawidğowego 
	 i zgodnego z przeznaczeniem, dziağania. Sprawdziĺ, czy czňŜci ruchome dziağajŃ prawidğowo, czy nie zakleszczajŃ siň, czy Ũadna z czňŜci 
	 nie jest pňkniňta, czy wszystkie inne czňŜci sŃ prawidğowo zamontowane i speğnione sŃ wszystkie inne warunki, kt·re majŃ wpğyw na pracň 
	 urzŃdzenia. Uszkodzone elementy zabezpieczajŃce i czňŜci powinny zostaĺ odpowiednio naprawione lub wymienione, o ile w instrukcji 
	 obsğugi nie zostağo zalecone inaczej. 
	 Uszkodzone wyğŃczniki muszŃ zostaĺ wymienione. Nie uŨywaĺ Ũadnych narzňdzi, w kt·rych nie moŨna wğŃczyĺ i wyğŃczyĺ wğŃcznika.
20.	Uwaga!
	 Dla swojego wğasnego bezpieczeŒstwa stosowaĺ wyğŃcznie wyposaŨenie oraz oprzyrzŃdowanie dodatkowe, kt·re wymienione jest w 
	 instrukcji obsğugi lub zalecane w odpowiednich katalogach. UŨywanie innych aniŨeli zalecane w instrukcji obsğugi narzňdzi lub wyposaŨenia 
	 moŨe byĺ przyczynŃ powstania obraŨeŒ.
21.	Naprawa tylko przez uprawnionego elektryka.
	 Elektronarzňdzia odpowiadajŃ wğaŜciwym przepisom bezpieczeŒstwa. Naprawy mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez wykwalifikowanego 
	 elektryka. W innym przypadku moŨe to stanowiĺ zagroŨenie wypadkowe uŨytkownika.

Dokğadnie przestrzegaĺ wymienionych wskaz·wek.

Instrukcja bezpieczeŒstwa 
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Budowa, zastosowanie, przeglŃd i konserwacja

Budowa
 
Wiertarki magnetyczne skğadajŃ siň z zespoğ·w stojaka i napňdu.

Zespoğy poğŃczone sŃ ze sobŃ na stağe i nie mogŃ pracowaĺ pojedynczo lub osobno.
Korpus stojaka jest wykonany ze stopu aluminium i posiada wszystkie niezbňdne, elektryczne i mechaniczne, elementy obsğugi.
Wiertarki magnetyczne wyposaŨone sŃ w elektromagnesy o wysokiej mocy jak r·wnieŨ w mechanizm blokady rozruchu samoczynnego napňdu.
Wiertarki magnetyczne odpowiadajŃ klasie bezpieczeŒstwa I z przewodem ochronnym wedğug IEC 745.
Napňdy wiertarek, kt·re zostağy zaprojektowane z uwzglňdnieniem DIN VDE 0740 i IEC 745-1, nie powodujŃ zakğ·ceŒ elektromagnetycznych 
zgodnie z EN 55014 i EN 61000 i sŃ przystosowane do pracy ciŃgğej.

Poziom ciŜnienia akustycznego na stanowisku roboczym moŨe przekroczyĺ 85 dB (A).
W tym przypadku konieczne jest zastosowanie Ŝrodk·w ochrony sğuchu przez obsğugň.
Dane dotyczŃce wartoŜci emisji szum·w naszych wiertarek magnetycznych bazujŃ na DIN 45649 CzňŜĺ 2, DIN 45635 CzňŜĺ 21 i 
DIN EN 27574 (ISO 7574).
 
Wiertarki magnetyczne z dokğadnym ustawieniem - tylko w maszynach z odpowiednim wyposaŨeniem ï umoŨliwiajŃ w obrňbie obszaru nasta-
wienia dokğadne ustawienie wiertğa w kaŨdym poğoŨeniu. Napňd wiertarki jest prowadzony precyzyjnie w odpornych na zuŨycie prowadnicach z 
mosiŃdzu o przekroju jask·ğczego ogona. Dziňki temu zapewniony jest ğatwy, r·wnomierny posuw. 

Posuw wiertğa nastňpuje rňcznie za pomocŃ dŦwigni posuwu.

Zastosowanie wiertarek magnetycznych RS10, RS20, RS25e, RS30e, RS40e
 
Wiertarki magnetyczne przewidziane sŃ do wiercenia, rozwiercania i wykonywania gwint·w (w maszynach bez obrot·w lewych/prawych tylko 
z adapterem do zmiany kierunku), na przedmiotach obrabianych o wğasnoŜciach magnetycznych w kaŨdym poğoŨeniu roboczym, poziomym, 
pionowym i odwrotnym.
Do wiercenia w profilach stalowych szczeg·lnie przydatne sŃ stojaki z prawŃ stopŃ kŃtowŃ.
Powierzchnia przylegania przedmiotu obrabianego z elektromagnesem powinna byĺ pğaska, moŨe byĺ jednak nieobrobiona. 
NaleŨy usunŃĺ rdzň i zgorzelinň, jak r·wnieŨ lakier i warstwy masy szpachlowej z powierzchni obrabianego przedmiotu.
Przy wierceniu w materiağach poniŨej 12,0 mm naleŨy pod obrabiany przedmiot podğoŨyĺ blachň stalowŃ o odpowiedniej gruboŜci, dziňki czemu 
elektromagnes moŨe przywieraĺ do podğoŨa z wiňkszŃ siğŃ.
Nigdy nie ustawiaĺ wiertarek magnetycznych na materiağach izolujŃcych (np. na drewnie, betonie itp.).

Niedostateczne odprowadzenie ciepğa moŨe prowadziĺ do przegrzania i zniszczenia elektromagnesu.
 
Prosimy o zwr·cenie uwagi na to, Ũe siğa magnetyczna zanika przy przerwaniu zasilania sieciowego 
(przy zaniku prŃdu, wyciŃgniňciu wtyczki z gniazda).
 
Wiertarek magnetycznych nie moŨna stosowaĺ na przedmiotach obrabianych w trakcie ich spawania z uŨyciem ğuku elektrycznego.
PrŃd spawania m·gğby doprowadziĺ do uszkodzenia maszyny.
Wiertarki magnetyczne sŃ wyposaŨone zawsze w blokadň uniemoŨliwiajŃcŃ samoczynny rozruch. 
Ta blokada powoduje, Ũe przy wğŃczeniu czerwonego wyğŃcznika przechylnego tylko elektromagnes znajduje siň pod napiňciem.
Napňd wiertarki otrzymuje napiňcie dopiero przez wciŜniňcie zielonego wğŃcznika kombi. 
Dopiero w·wczas nastňpuje rozruch napňdu wiertarki.
JeŨeli nastŃpi przerwa w dopğywie napiňcia np. na skutek uszkodzenia przewodu doprowadzajŃcego lub uruchomienia czerwonego wyğŃcznika 
przechylnego, w·wczas napňd wiertarki pozostaje bez napiňcia takŨe po powrocie zasilania elektrycznego lub po ponownym wğŃczeniu czer-
wonego wyğŃcznika przechylnego.

PrzeglŃd i konserwacja
 
Uwaga! WyjŃĺ wtyczkň z gniazda sieciowego.

Stojak wiertarki magnetycznej naleŨy utrzymywaĺ w stanie zadbanym i regularnie czyŜciĺ.
Celem unikniňcia wypadk·w stojak wiertarki, kabel zasilajŃcy, przewody ochronne, zğŃcza wtykowe, wyğŃczniki i blokady przed samoczynnym 
rozruchem muszŃ byĺ regularnie sprawdzane pod kŃtem wystňpowania uszkodzeŒ.
Wskaz·wka: Przestrzegaĺ przepis·w o przeglŃdach i konserwacji dodatkowo zastosowanych elektronarzňdzi.

Uszkodzone elementy maszyny naleŨy wymieniĺ tylko na oryginalne.
Wszystkie powierzchnie Ŝlizgowe prowadnicy naleŨy co kwartağ naoliwiĺ po ich uprzednim oczyszczeniu.

MoŨna przy tej czynnoŜci wyregulowaĺ luz boczny za pomocŃ wkrňtu bez ğba.
Dla zapewnienia optymalnego chğodzenia naleŨy utrzymywaĺ szczeliny powietrzne napňdu wiertarki w stanie czystym usuwajŃc z nich zanie-
czyszczenia i kurz.

Zwr·ciĺ uwagň, Ũe urzŃdzenia elektryczne mogŃ byĺ naprawiane, konserwowane i kontrolowane (wedğug VBG4) wyğŃcznie przez wykwalifiko-
wanych elektryk·w, poniewaŨ nieodpowiednio przeprowadzona naprawa moŨe spowodowaĺ znaczne szkody u uŨytkownika!
Przy zamawianiu czňŜci zamiennych wymagane jest podanie naszego numeru zam·wienia lub przysğanie wzoru z podaniem numeru konstruk-
cyjnego, typu maszyny i napiňcia zasilania.
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Przed uruchomieniem
 
Dokğadnie przeczytaĺ instrukcjň obsğugi i przestrzegaĺ wskaz·wek dotyczŃcych bezpieczeŒstwa!
Dokğadnie wykonaĺ elektryczne podğŃczenie maszyny. Przestrzegaĺ napiňcia znamionowego na tabliczce identyfikacyjnej!
JeŨeli wymagane jest zastosowanie kabla przedğuŨajŃcego, w·wczas musi on byĺ przeznaczony do zastosowania do napňdu wiertarki oraz 
posiadaĺ odpowiedni przekr·j przewod·w.
Uwaga: Przy poziomej i pionowej skierowanej do g·ry pozycji roboczej, stojak wiertarki magnetycznej zgodnie z przepisami zwiŃzk·w zawo-
dowych o zapobieganiu wypadkom musi zostaĺ zabezpieczony przez dostarczonŃ linň wzgl. pas zabezpieczajŃcy lub dostarczony pağŃk.
Na stojaku wiertarki znajdujŃ siň odpowiednie prowadnice dla pas·w.

Uruchomienie
 
Ustawiĺ wierzchoğek wiertğa nad zaznaczonym punktem wiercenia.
WğŃczyĺ stojak wiertarki czerwonym wyğŃcznikiem przechylnym ĂEINò (WğŃcz.). Dziňki polu magnetycznemu wiertarka przywiera dokğadnie do 
obrabianego przedmiotu. Przed rozpoczňciem wiercenia sprawdziĺ, czy wiertarka wystarczajŃco mocno przywiera do powierzchni.
Wiertarki magnetyczne z dokğadnym ustawieniem (rozpoznawane na dŦwigni zaciskowej wzgl. w opisie danych technicznych) umoŨliwiajŃ ï 
takŨe przy wğŃczonym elektromagnesie - dokğadne ustawienie wierzchoğka wiertğa na punkt wiercenia.
W tym celu naleŨy zwolniĺ dŦwigniň zaciskowŃ dokğadnego ustawienia. 
Stojak wiertarki moŨe byĺ teraz odchylany i przesuwany na elektromagnesie .
Po zakoŒczeniu ustawiania naleŨy ponownie zacisnŃĺ dŦwigniň i ustaliĺ nastawionŃ pozycjň.

Przy wielostopniowej wersji przekğadni wybraĺ zakres prňdkoŜci obrotowej napňdu wiertarki w zaleŨnoŜci od zastosowanego narzňdzia.

Uwaga! PrzeğŃczenia prňdkoŜci obrotowej naleŨy dokonaĺ po zatrzymaniu napňdu.
Stopnie przekğadni sŃ oznaczone symbolami pojedynczymi lub podw·jnymi na przeğŃczniku.
Proces przeğŃczania moŨna wspom·c manualnie przez lekki obr·t wrzeciona roboczego. W napňdach wiertarek z dodatkowŃ elektronicznŃ 
regulacjŃ prňdkoŜci prňdkoŜĺ obrotowa Speer oraz moment obrotowy Power mogŃ byĺ zmieniane bezstopniowo za pomocŃ odpowiedniego 
regulatora na napňdzie wiertarki.
Wskaz·wka: Zapoznaĺ siň i przestrzegaĺ dodatkowych informacji zawartych w opisie napňdu wiertarki Typ RS 40e.

W napňdach wiertarek z elektrycznym nastawianiem liczby obrot·w nastawienie nastňpuje na odpowiednim kole nastawczym na pulpicie 
obsğugi stojaka wiertarki. W napňdach przy przeğŃczeniu kierunku obrot·w w prawo lub w lewo (tylko Typ RS 40e) przeğŃczenie nastňpuje na 
czarnym wyğŃczniku na pulpicie sterowniczym stojaka wiertarki.
W poğoŨeniu ĂRñ napňd wiertarki obraca siň w kierunku prawym, a w poğoŨeniu ĂLñ w kierunku lewym.
Uwaga! PrzeğŃczenie kierunku obrot·w moŨe nastŃpiĺ tylko przy wyğŃczonym napňdzie wiertarki.

Napňd wiertarki jest teraz wğŃczony na przeğŃczniku kombi i podŜwietlony na zielono ĂEINò.
Wskaz·wka: Napňd wiertarki moŨe zostaĺ zatrzymany tylko wtedy, kiedy wğŃczony jest elektromagnes.
Posuw wiertğa nastňpuje rňcznie za pomocŃ dŦwigni posuwu.
Celem unikniňcia przeciŃŨenia wiertarki magnetycznej wzgl. przedwczesnego zuŨycia narzňdzia naleŨy zastosowaĺ odpowiedni nacisk na 
wiertğo.
Po zakoŒczonym procesie wiercenia naleŨy usunŃĺ wi·ry i / lub rdzeŒ wiertğa w razie pňkniňcia.
Chğodzenie i smarowanie w trakcie wiercenia naleŨy dostosowaĺ do zastosowanego narzňdzia. Zwr·ciĺ uwagň, Ũeby nie stosowaĺ wiňkszej 
iloŜci chğodziwa / Ŝrodka smarnego aniŨeli jest wymagane i Ũeby nie docierağy one do wiertarki magnetycznej.
Wiertarki magnetyczne po skoŒczonej pracy naleŨy przechowywaĺ w pozycji leŨŃcej dziňki czemu smar przekğadniowy rozğoŨy siň r·wnomier-
nie.

Napňd wiertarki RS40e
 
Funkcja i spos·b dziağania zespoğu elektroniki
 
Ukğad elektroniczny ma w zasadzie do speğnienia trzy gğ·wne funkcje:
1. Ochronň obsğugujŃcego przed wypadkami
2. Zabezpieczenie dğugiej ŨywotnoŜci napňdu wiertarki i narzňdzi
3. Bezstopniowe nastawienie prňdkoŜci obrotowej odpowiednio do kaŨdorazowych wymagaŒ technicznych.

Nastawne ograniczenie momentu obrotowego, kt·re przeprowadzane jest na regulatorze ĂPowerò zgodnie z wykresem 1, zapewnia 
uŨytkownikowi bardzo dobre zabezpieczenie przed wypadkami i oszczňdzanie napňdu wiertarki. 
W poğoŨeniu regulatora 3 ï 4 ukğad elektroniczny wyğŃcza siň po przekroczeniu znamionowego momentu obrotowego.
W poğoŨeniu regulatora 1 dziağa 0,3-krotny oraz w poğoŨeniu 7 - 2,1-krotny moment znamionowy.
Momenty obrotowe w poğoŨeniu regulatora 4-7 sŃ przewidziane do kr·tkotrwağych przypadk·w przeciŃŨeŒ. UŨytkowanie napňdu wiertarki w 
takich przypadkach musi nastňpowaĺ ze zwiňkszonŃ ostroŨnoŜciŃ. JeŨeli podczas wiercenia nastŃpi przekroczenie wstňpnie wybranego mo-
mentu obrotowego, efektem jest wyğŃczenie napňdu przez ukğad elektroniczny.

Przez zmniejszenie obciŃŨenia nastňpuje ponowny rozruch napňdu wiertarki. JeŨeli nie nastňpuje natychmiastowy ponowny rozbieg napňdu 
oznacza to, Ũe r·wnoczeŜnie zadziağağo termiczne zabezpieczenie przeciŃŨeniowe. Zapobiega ono przekroczeniu dopuszczalnej temperatury 
przy zbyt dğugiej eksploatacji z wiňkszymi momentami obrotowymi wzgl. przy zmniejszonych obrotach w trudnych warunkach pracy.
PrzeğŃczyĺ napňd wiertarki na wyğŃczniku kombi - silnik ĂAusò (Wyğ.). 

Uruchomienie / napňd wiertarki RS40e



- � -

0,0

0,5

1,0

1,5

2,0

2,5

3,5

1 2 3 4 5 6 7

0

50

100

150

200

250

300

350

400

450

1 2 3 4 5 6 7

Po wystarczajŃcym ochğodzeniu uzwojenia moŨna kontynuowaĺ pracň po uruchomieniu wyğŃcznika kombi ï silnik ĂEinò (WğŃcz.).
Po ponownym wğŃczeniu zaleca siň kr·tkie rozpoczňcie pracy napňdu wiertarki przy najwiňkszej liczbie obrot·w i w ruchu jağowym celem uzys-
kania maksymalnego schğodzenia.

WymaganŃ liczbň obrot·w moŨna nastawiĺ bezstopniowo w granicach minimalnych i maksymalnych wedğug wykresu 2 za pomocŃ regulatora 
ĂSpeedñ. StopieŒ 7 odpowiada przy tym znamionowej prňdkoŜci obrotowej kaŨdego wğŃczonego stopnia przekğadni. 
Wybrana prňdkoŜĺ obrotowa nie zmienia siň przy obciŃŨeniu, co okazuje siň bardzo korzystne dla ŨywotnoŜci narzňdzia.

W napňdach z obrotami prawymi / lewymi kierunek obrot·w moŨna zmieniaĺ za pomocŃ przeğŃcznika.
PrzeğŃcznik naleŨy uruchamiaĺ tylko po zatrzymaniu napňdu wiertarki.
Wyb·r wielkoŜci momentu obrotowego wzgl. jego ograniczenie musi nastŃpiĺ z uwzglňdnieniem wymog·w prawidğowego wykonywania zadaŒ z 
technicznego punktu widzenia i bezpieczeŒstwa pracy.

Napňd wiertarki RS40e wykres

M ab / M znam.

M znam: 
32/2: 79 / 26 Nm 
23/2: 41 / 17,5 Nm
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PoğoŨenie regulatora
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Widok urzŃdzenia ï ukğad elektryczny RS5e

Widok urzŃdzenia RS5e
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Wykaz czňŜci zamiennych RS5e 

Napňd wiertarki RS5e

Poz. Oznaczenie Nr artykuğu IloŜĺ

1 Elektromagnes 611 1 101 1
2 WyğŃcznik silnika RS5e 611 0 401 1
3 WyğŃcznik elektromagnesu RS5e 611 0 402 1
4 Korpus przekğadni 611 0 501 1
5 Pokrywa korpusu przekğadni 611 0 502 1
6 Tulejka zňbata 611 0 503 1
7 Wrzeciono 611 0 504 1
8 Koğo zňbate stoŨkowe 33Z + wağ wielowypustowy 611 0 505 1
9 Koğo zňbate stoŨkowe 11Z + wağ 611 0 506 1

10 Tulejka dystansowa ğoŨyska 611 0 507 1
11 Pğyta poŜrednia 611 0 508 1
12 Panewka Ŝlizgowa 611 0 509 1
13 Blacha zabezpieczajŃca 611 0 511 1
14 Przew·d chğodziwa 611 0 514 1
15 Uchwyt 611 0 515 1
16 Korpus silnika 611 0 516 1
17 Pokrywa silnika 611 0 517 1
18 Wirnik 611 0 518 1
19 Stojan 611 0 519 1
20 Panewka ğoŨyska 611 0 303 2
21 Wağek zakoŒczony zňbnikiem 611 1 312 1
22 Kostka dŦwigni 611 1 313 1
23 Uszczelka przekğadni 611 1 501 1
24 PierŜcieŒ zabezpieczajŃcy DIN 471-28 x 1,5 611 1 524 1
25 ĞoŨysko kulkowe 6001-2Z 611 1 525 1
26 ĞoŨysko kulkowe 608 2Z 611 1 526 1
27 PierŜcieŒ o-ring 22 x 2,5 611 1 527 1
28 śruba z gwintem wygniatanym ZM 4 x 12 611 1 530 4
29 śruba DIN 7981 3,9 x 60 611 1 531 2
30 Podkğadka sprňŨysta B4 falista 611 1 533 4
31 Resor 611 1 705 1
32 Wspornik resoru 611 1 707 1
33 Podkğadka 611 1 710 1
34 Pokrywa ğoŨyska 611 2 505 1
35 PierŜcieŒ kierowniczy powietrza 611 2 507 1
36 PierŜcieŒ zabezpieczajŃcy DIN 471-11 x 1 611 2 519 1
37 Koğo zňbate poŜrednie 34 x 8 611 2 522 1
38 Szczotka wňglowa 611 2 551 2
39 Pğyta okablowana 611 2 553 1
40 Koğek walcowy DIN 7 4 x 12 611 3 215 1
41 PrzyğŃcze kolankowe ukğadu chğodzenia 611 3 515 1
42 Oprawka do szczotek wňglowych kpl. 611 1 528 2
43 Opornik prňdkoŜci obrotowej 611 4 405 1
44 DIN 7981 - 4,8 x 38 611 9 014 4
45 DIN 7984 - M6 x 10 611 9 017 2
46 DIN 912 - M8 x 40 611 9 035 1
47 DIN 913 - M8 x 8 611 9 043 2
48 DIN 912 - M6 x 40 611 9 068 2
49 DIN 7991 - M5 x 16 611 9 070 5
50 DIN 913 - M5 x 20 611 9 073 2
51 DIN 914 - M5 x 6 611 9 077 2
52 DIN 7984 - M5 x 8 611 9 078 2
53 DIN 471 - 27 x 1,2 611 9 304 2
54 DIN 472 - 19 x 1 611 9 308 1
55 DIN 472 - 42 x 1,75 611 9 313 1
56 Pokrňtğo obrotowe 50,0 mm 611 9 808 1
57 DŦwignia posuwu rňcznego 611 9 814 1
58 ĞoŨysko 7206 BE 611 9 830 1
59 Tulejka HK 0810 611 9 833 1
60 Tulejka 4905 611 9 840 1
61 ĞoŨysko 7203 BE 611 9 841 1
62 ĞoŨysko igieğkowe 2516 611 9 846 1
63 ĞoŨysko AXK 2035 611 9 848 2
64 ZğŃcze Ŝrubowe kablowe 611 9 854 1
65 ZğŃcze Ŝrubowe kŃtowe 611 9 855 1
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Poz. Oznaczenie Nr artykuğu IloŜĺ

66 Przewód sieciowy 611 1 410 1
67 Przew·d uziemiajŃcy Elektromagnes 611 1 411 1
68 Przewody wyğŃcznika silnikowego ï wyğŃcznik elektromagnesu-pğytka 611 1 412 1
69 Przewody wyğŃcznika silnikowego ï wyğŃcznik elektromagnesu-pğytka-pğytka 611 1 413 1
70 Przew·d wyğŃcznika silnikowego - pğytka 611 1 414 1
71 Pğytka drukowana 611 1 404 1
72 Kondensator miňdzy przewodami do silnika RS5e 611 0 403 1
73 WyğŃcznik elektromagnesu RS5e 611 0 402 1
74 WyğŃcznik silnika RS5e 611 0 401 1
75 Opornik prňdkoŜci obrotowej 611 4 405 1
76 DIN 7984 - M4 x 6 611 9 016 1
77 DIN 6797 - M4 611 9 402 1
78 Przew·d uziemiajŃcy Elektromagnes 611 1 411 1
79 Magnet 611 1 101 1
80 Stojan 611 0 519 1
81 Pğyta okablowana 611 2 553 1

Wykaz czňŜci zamiennych RS5e 

Ukğad elektryczny RS5e
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Wykaz czňŜci zamiennych RS10 

Poz. Oznaczenie Nr artykuğu IloŜĺ

1 Uszczelka przekğadni 611 1 501 1
2 Koğo zňbate wrzeciona 43,0 x 12,0 611 1 502 1
3 Koğo zňbate poŜrednie 34,0 x 8,0 611 1 503 1
4 Wağek zakoŒczony zňbnikiem 611 1 504 1
5 Pokrywa ğoŨyska 611 1 505 1
6 Korpus przekğadni 611 1 506 1
7 ĞoŨysko 6003-2 RS1 611 1 507 1
8 ĞoŨysko 6203-2 RS1 611 1 508 1
9 Tarcza zamykajŃca 611 1 514 1

10 Uszczelka 25,0 x 40,0 x 7,0 611 1 515 2
11 Wrzeciono M14 611 1 516 1
12 Podkğadka pasowana 17,0 x 24,0 x 0,2 611 1 517 1
13 Tulejka HK1010 611 1 518 1
14 Stojan 611 1 519 1
15 Wirnik 611 1 520 1
16 Tulejka HK 0810 611 1 521 1
17 ZaŜlepka 611 1 522 1
18 PierŜcieŒ zabezpieczajŃcy DIN 471 ï 10,0 x 1,0 611 1 523 1
19 PierŜcieŒ zabezpieczajŃcy DIN 471 ï 28,0 x 1,5 611 1 524 1
20 ĞoŨysko kulkowe 6001-2Z 611 1 525 1
21 ĞoŨysko kulkowe 608 2Z 611 1 526 1
22 PierŜcieŒ o-ring 22,0 x 2,5 ï NBR 611 1 527 1
23 Oprawka do szczotek wňglowych kpl. 611 1 528 2
24 Szczotka wňglowa kpl. 6,3 x 10,0 x 18,0 611 2 551 2
25 śruba z gwintem wygniatanym Z M4 x 12,0 611 1 530 4
26 śruba DIN 7981 3,9 x 60,0 611 1 531 2
27 śruba DIN 7981 4,8 x 38,0 611 1 532 4
28 Podkğadka sprňŨysta B4 falista 611 1 533 4
29 Korpus silnika 611 2 501 1
30 Pokrywa silnika 611 2 502 1
31 PierŜcieŒ kierowniczy powietrza 611 2 507 1
32 Przepona komory smarowniczej 611 2 513 1
33 Koğek walcowy DIN 7 4,0 x 12,0 611 3 215 1
34 śruba DIN 7981 3,9 x 50,0 611 3 504 4

Napňd wiertarki RS10

Poz. Oznaczenie Nr artykuğu IloŜĺ

35 Elektromagnes 611 1 101 1
36 Korpus 611 1 300 1
37 Sanie 611 1 304 1
38 Wspornik przekğadni ï czňŜĺ dolna 611 1 305 1
39 Wspornik przekğadni ï czňŜĺ g·rna 611 1 306 1
40 Rurka osğonowa kabla 611 1 307 1
41 Prowadnica prawa 611 1 308 1
42 Prowadnica lewa 611 1 309 1
43 Listwa zňbata 611 1 310 1
44 Panewka ğoŨyska 611 1 311 2
45 Wağek zakoŒczony zňbnikiem 611 1 312 1
46 Kostka dŦwigni 611 1 313 1
47 Podkğadka odlegğoŜciowa 611 1 316 1
48 Rama czoğowa 611 1 319 1
49 śruba wsporcza MF 12 611 1 330 1
50 Podkğadka radeğkowana MF 12 611 1 331 1
51 DIN 7984 ï M5 x 20,0 611 9 002 6
52 DIN 912 ï M5 x 10,0 611 9 024 4
54 DIN 912 ï M6 x 16,0 611 9 027 6
55 DIN 912 ï M6 x 20,0 611 9 028 2
56 DIN 912 ï M6 x 30,0 611 9 029 1
57 DIN 913 ï M5 x 6,0 611 9 040 6

Stojak RS10


