


Machine ˆ rŽtreindre 
pour outils de frappe
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Tour automatique
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Installation de trempe
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RENNSTEIG WERKZEUGE une entreprise situŽe sur la commune de Viernau
et qui doit son nom au sentier ˆ travers la for•t de Thuringe RENNSTEIG,
bien connu en Allemagne, perpŽtue une longue tradition de dŽveloppement et de fabric ation
d'outillage ˆ main dans cette rŽgion depuis 1834.
BasŽe sur cette expŽrience, l'entreprise RENNSTEIG WERKZEUGE a ŽtŽ fondŽe -  depuis 1991,
filiale de KNIPEX-WERK C. Gustav Putsch ˆ Wuppertal.
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VŽrification optique de trempe
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Dispositif de marquage laser
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les outils RENNSTEIG  - 
la solution professionnelle

Made In Germany
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VPA DIN

Gr‰ce aux technologies de pointe et une longue expŽrience
dans notre spŽcialitŽ, des mati•res premi•res sŽlectionnŽes
sont utilisŽes pour la fabrication

des outils pour travailler sur les c‰bles Žlectriques 
comme des coupe-c‰bles et des pinces ˆ sertir, des
outils de frappe, des outils pour marteaux Žlectriques et
pneumatiques ainsi que d'un assortiment vaste des 
pinces les plus diffŽrentes.

Le dŽpartement d'Žtudes et des recherches permet le dŽve-
loppement et le perfectionnement des outils. Une sŽrie des
brevets, aussi hors d'Allemagne, prouvent les capacitŽs
innovatrices de notre entreprise. Egalement le dŽveloppe-
ment et la production des pinces spŽcifiques aux besoins
du client sont rŽalisŽs ˆ bref dŽlai.

La prŽsentation des outils RENNSTEIG ˆ l'occasion des foi-
res et expositions nationales et internationales les plus
importantes et la rŽaction positive d'un public expŽrimentŽ
mettent en Žvidence, l'entreprise RENNSTEIG comptant
parmi les producteurs de notoriŽtŽ d'outillage ˆ main.

C'est la rŽalisation d'un syst•me de management par la
qualitŽ qui constitue la base pour la certification de notre
entreprise selon la norme ISO 9001 constamment contr™lŽe
et amŽliorŽe par des audits. La corresponsabilitŽ et la moti-
vation de tous les  collaborateurs quant ˆ la qualitŽ garan-
tissent la prŽsence rŽussie de l'entreprise  RENNSTEIG
WERKZEUGE GMBH sur le marchŽ sensible d'outillage
d'aujourd'hui et de l'avenir.

Le certificat de qualitŽ dŽcernŽ par le centre d'essais et de
contr™le VPA REMSCHEID atteste une qualitŽ vŽrifiŽe pour
quasiment tous les outils fabriquŽs par RENNSTEIG et
donc la fabrication conformŽment ˆ la norme DIN. Des con-
stants contr™les de qualitŽ d•s l'entrŽe des mati•res pre-
mi•res,  pendant la production et avant l'expŽdition des
outils, nous permettent de satisfaire les attentes de nos cli-
ents dans tous les pays o• nous sommes prŽsents.
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Conditions gŽnŽrales de vente, de livraison et de paiement

Toute offre et toute livraison implique l'acception sans rŽserve des prŽsentes con-
ditions de vente, de livraison et de paiement. Nous ne tiendrons compte d'aucu-
ne condition exceptionelle m•me si celle-ci n'a pas ŽtŽ expressŽment rejetŽe par
l'entreprise. Toute passation de commande implique l'acceptation des nos condi-
tions de vente par le commetant.

Offres commerciales
Nos offres sont sans engagement. Le catalogue et la liste de prix correspondant
font partie intŽgrante de l'offre. Les illustrations, les informations sur le poids et la
taille des produits que vous trouvez sur nos imprimŽs ne sont pas contractuelles
et peuvent •tre modifiŽes sans prŽavis.

Fabrications spŽciales
Pour les commandes demandant une fabrication spŽciale, nous nous rŽservons le
droit d'augmenter ou de diminuer les quantitŽs livrŽes ˆ concurrence de 10 %.
Ceci concerne Žgalement les pi•ces ˆ fabriquer en sŽrie faisant l'objet d'un mar-
quage spŽcial ou de profils de mati•res rŽalisŽs ˆ la demande expresse du client.
Le client n'a pas, dans cette hypoth•se, droit de rŽsiliation et les marchandises ne
sont pas reprises par notre entreprise.

Prix
Les prix tarifaires ne servent que de base de calcul et ne contiennent aucune
recommandation pour les prix ˆ la revente. Les prix tarifaires actualisŽs sont vala-
bles au jour de livraison en l'absence de tout accord particulier. Nos prix sont sans
engagement et calculŽs hors TVA. Les risques durant le transport sont ˆ la char-
ge du client.
Par rapport ˆ l'obligation de paiement en EURO ˆ partir du 1er janvier 2002, le
change sera toujours effectuŽ sur la base du taux de change officiel.

DŽlais de livraison
Les dŽlais de livraison sont donnŽs ˆ titre indicatif et ne peuvent en aucun cas
constituer une obligation de notre part de livrer ˆ une date fixŽe  sauf en cas d'ac-
cord particulier. Nous nous rŽservons le droit d'effectuer des livraisons partielles.

Conditions de paiement
Les paiements doivent •tre effectuŽs selon les ŽchŽances fixŽes sur la facture. Si
l'ŽchŽance est dŽpassŽe nous sommes autorisŽs ˆ facturer des intŽr•ts de retard
d'un montant de 2 % au-dessus du taux d'escompte actuel. Les lettres de chan-
ge ne peuvent •tre acceptŽes qu'apr•s accord et ˆ condition qu'elles soient
escomptables. Le vendeur supporte les frais d'escompte et de recouvrement. Si
apr•s  la conclusion du contrat, il appara”t un doute quant ˆ la solvabilitŽ du cli-
ent, nous nous rŽservons le droit de suspendre la livraison jusqu'ˆ rŽception du
paiement ou apport d'une garantie suffisante.

RŽserves de propriŽtŽ
Notre sociŽtŽ reste propriŽtaire de l'ensemble de la marchandise jusqu'au paie-
ment intŽgral du prix facturŽ. L'acheteur est autorisŽ ˆ revendre la marchandise
mise en rŽserve lors de transactions rŽguli•res. A l'occasion d'une revente, l'a-
cheteur doit garder ces m•mes conditions de propriŽtŽ de la marchandise reven-
due vis ˆ vis de son client. L'acheteur s'engage d•s ˆ prŽsent ˆ nous cŽder, dans
le cas d'une revente, le droit ˆ la revendication du paiement qu' il dŽtient sur son
client.

Garantie
Tous les produits de l'entreprise RENNSTEIG sont soumis ˆ un contr™le de qua-
litŽ tr•s soignŽ. Nous garantissons toutes les piŽces ayant fait l'objet d'un usage
appropriŽ. Tous les produits RENNSTEIG comportant un dŽfaut de fabrication ou
liŽ ˆ la mati•re seront remplacŽs gratuitement. Toute autre revendication, y com-
pris les dommages rŽsultant d'une usure normale sont exclus.  Les rŽclamations
de toute sorte doivent •tre immŽdiatement signifiŽes par Žcrit, au plus tard 8 jours
apr•s la livraison de la marchandise; si le dommage n'est pas visible immŽdiate-
ment, la rŽclamation doit se faire au plus tard 3 jours apr•s la constatation du
dommage. Les rŽclamations concernant les dommages occasionnŽs pendant le
transport doivent •tre faites aupr•s du transporteur. La constatation d'un man-
quant de marchandise doit •tre indiquŽe en poids brut et net; les copies du bon
de livraison et les documents de transport doivent •tre envoyŽs ˆ RENNSTEIG.
Votre rŽclamation ne pourra •tre examinŽe que si ces conditions sont remplies.

Retour de marchandise
Le retour de marchandise n'est acceptŽ que s' il fait l'objet d'un accord prŽalable.
Le montant de l'avoir est de 80% du montant de la facturation, sous rŽserve que
la marchandise soit retournŽe dans l'emballage d'origine et qu'elle soit en parfait
Žtat de conservation. Les frais pour une Žventuelle remise en Žtat et pour un nou-
vel emballage sont ˆ la charge du client. La passation en compte du crŽdit ne peut
se faire qu'avec une nouvelle livraison de marchandise.

Exportation et rŽ-exportation
En raison de nos obligations contractuelles dans de nombreux pays les outils
RENNSTEIG ne peuvent •tre exportŽs ou rŽ-exportŽs qu'avec notre autorisation
expresse.

Lieu de paiement et recours judiciaire
Le lieu d'exŽcution du paiement est Viernau/ThŸringen. En cas de litige, les tri-
bunaux de Schmalkalden sont seuls compŽtants.
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Outillage pour installations sanitaires ¥  �����������	��
���
�������
����
���
����������	������	��
�������
� �������	�
	����
������������������	���

�����	���������������������	
� 
������������	�����
	����������	���������

��������	�����������	
� �
�
�����

������	
� ����������	��
������
� ��
����	�����
����
� �����	�������������
�� ��	��������	��������
��!

type A ¥  "
���#

type B ¥  "
�� B

type C ¥  "
�� C

t•te inclinŽe ˆ 90¡

$
�
����������	������%�	��&'(

VPA

VPA

t•te inclinŽe ˆ 45¡

$
�
����������	������%�	��)*(

t•te inclinŽe ˆ 45¡avec double prisme

$
�
�������
���	�������	������%�	��)*(

t•te inclinŽe ˆ 45¡m‰choires en forme "S"

$
�
����������	������%�	��)*(������+$+

ClŽ serre-tubes 90¡ ¥    �������� 90¡ - Master -  

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

110 010 2 305 1 0 - 42 mm 785 g 1
110 015 2 405 1 1/2 0 - 60 mm 1400 g 1
110 020 2 560 2 0 - 70 mm 2690 g 1

ClŽ serre-tubes 45¡ ¥    �������� 45¡ - Master -  

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

120 005 2 265 1/2 0 - 35 mm 465 g 1
120 010 2 310 1 0 - 42 mm 745 g 1
120 015 2 410 1 1/2 0 - 60 mm 1380 g 1
120 020 2 570 2 0 - 70 mm 2750 g 1

ClŽ serre-tubes 45¡ ãPÒ   ¥    �������� 45¡ ��� ãPÒ   -  Master -

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

122 010 2 310 1 0 - 45 mm 800 g 1
122 015 2 410 1 1/2 0 - 60 mm 1450 g 1
122 020 2 570 2 0 - 75 mm 2700 g 1

ClŽ serre-tubes  45¡ ãSÒ   ¥    �������� 45¡ ���� ãSÒ    -  Master -

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

130 005 2 265 1/2 0 - 35 mm 480 g 1
130 010 2 315 1 0 - 42 mm 815 g 1
130 015 2 420 1 1/2 0 - 60 mm 1510 g 1
130 020 2 530 2 0 - 70 mm 2570 g 1

Mod•le MASTER
¥  forgŽes en acier chrome-vanadium et trempŽes 
¥  denture dŽplacŽe ˆ contre-sens de rotation et trempŽe 

sŽparŽment par induction
¥  branches en profil double T, vernie par poudrage
¥  guidage de clŽ en t™le d'acier renforcŽe
¥  Žcrou de fixation inamovible
¥  m‰choires polies
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Outillage pour installations sanitaires ¥  �����������	��
���
�������
����
���

Mod•le STANDARD
¥  forgŽes en acier chrome-vanadium trempŽes
¥  denture dŽplacŽe ˆ contre-sens de rotation
¥  branches en profil double T, vernie par poudrage
¥  guidage de clŽ en t™le d'acier renforcŽe
¥  Žcrou de fixation inamovible
¥  m‰choires trempŽes par induction

L'alternative bon rapport qualitŽ-prix

����������	������	��
���������
� �������	�
	����
������������������	��

�����	���������������������	
� 
������������	�����
	����������	�������
� �
�
������
����	
� ����������	��
������
� ��
����	�����
����
� �����	�������������
�����	��������	������ �
��!
��������
����
	�	

type A ¥  "
���#

type B ¥  "
���$

type C ¥  "
���%

VPA

VPA

VPA

t•te inclinŽe ˆ 90¡

&
�
����������	������'�	��()*

t•te inclinŽe ˆ 45¡

&
�
����������	������'�	��+,*

t•te inclinŽe ˆ 45¡avec double prisme

&
�
�������
���	�������	������'�	��+,*

t•te inclinŽe ˆ 45¡m‰choires en forme "S"

&
�
����������	������'�	��+,*������-&-

ClŽ serre-tubes  90¡ ¥    ������������ -  Standard -  

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

111 010 2 305 1 0 - 42 mm 785 g 1
111 015 2 405 1 1/2 0 - 60 mm 1400 g 1
111 020 2 560 2 0 - 70 mm 2690 g 1
111 030 2 650 3 10 - 105 mm 3450 g 1
111 040 2 750 4 10 - 130 mm 4940 g 1

ClŽ serre-tubes  45¡ ¥    �������� 45¡ - Standard -  

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

121 005 2 265 1/2 0 - 35 mm 465 g 1
121 010 2 310 1 0 - 42 mm 745 g 1
121 015 2 410 1 1/2 0 - 60 mm 1380 g 1
121 020 2 570 2 0 - 70 mm 2750 g 1
121 030 2 695 3 25 - 110 mm 4380 g 1

ClŽ serre-tubes  45¡ ãPÒ   ¥    �������� 45¡ ��� ãPÒ   -  Standard -  

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

123 010 2 310 1 0 - 45 mm 800 g 1
123 015 2 410 1 1/2 0 - 60 mm 1450 g 1
123 020 2 570 2 0 - 70 mm 2700 g 1

ClŽ serre-tubes  45¡ ãSÒ   ¥    ��������� ! ¡ ��� ãSÒ   -  Standard -  

-L- Pouces
Art. No. mm ��
	

131 005 2 265 1/2 0 - 35 mm 480 g 1
131 010 2 315 1 0 - 42 mm 815 g 1
131 015 2 420 1 1/2 0 - 60 mm 1510 g 1
131 020 2 530 2 0 - 70 mm 2570 g 1
131 030 2 680 3 10 - 110 mm 4295 g 1
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PrŽsentoir pour clŽs serre-tubes   ¥    ���������	
���
��������	�
��
��


comp. -L- Pouces
	��� Art. No. mm 
���

2 131 005 2 265 1/2 0 - 35 mm 480 g
3 131 010 2 315 1 0 - 42 mm 815 g
3 131 015 2 420 1 1/2 0 - 60 mm 1510 g
3 131 020 2 530 2 0 - 70 mm 2570 g

PrŽsentoir de vente
��	��������	�����
�

ClŽ serre-tubes 90¡pour robinetterie
����������	���������

Art. No. 135 005 0
PrŽsentoir sans outils

Art. No. 135 006 2
ClŽs serre-tubes, forme ãSÒ
mod•le STANDARD, 
pour prŽsentoir

d«autres Žquipements 
sur demande

Art. No. 135 005 0

��	���	��������	
���
����

Art. No. 135 006 2

�	������������
�����
������

������������

������ STANDARD

������	������������ �
�����

Outillage pour installations sanitaires ¥  �����������	��
���
�������
����
���

¥ pour l'assemblage soignŽ de robinetterie
¥ forgŽe en acier chrome-vanadium et trempŽe
¥ branches en profil double T, vernie par poudrage
¥ Žcrou de fixation inamovible

! ���������������
"���������������#�
��	����
���	��������
"

!� ������������	�����
"������$���������
!� ��������������
���%�"��������
!� 	�
�&���	���'�����%����(���������������
!� �&����)*��#�������	���(
���
���#������
��'����+

avec des m‰choires de protection en
plastique interchangeables 
(livrable sŽparŽment)
(Art.-No. 115 011)

������������(���������������
��	�&
������ �
�����
������,���--.�/--�

ClŽ serre-tubes 90¡ pour robinetterie   ¥    ����������	
���	������

-L- Pouces
Art. No. mm 
���

115 010 2 310 1 0 - 42 mm 785 g 1
115 011 1 paire de m‰choires en plastique¥,��(��������������� 1 paire ¥ kpl.
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Outillage pour installations sanitaires ¥  �����������	��
���
�������
����
���

ClŽ en croix ¥  �
�����	��	����

¥ clŽ spŽciale pour des installations sanitaires
¥ pour visser et dŽvisser les robinets d'arret:

3/8", 1/2", 3/4", 1"
¥ en acier ˆ outils; 

vernie par poudrage 

¥ �������	
�����
���
�
	��
�	
�
����	�����������	����	
��

¥ ����
����������	������������	����������
�������������� �����

¥ �
��	�	
�
��������	��
��
�����!�
������
��	���"�����	������
����

Art. No.: 295 201 2

¥ clŽ spŽciale pour des installations sanitaires et de chauffage
¥ pour le montage et dŽmontage de rallonges de robinet (3/8", 1/2", 3/4", 1") 

de robinets ˆ corps de chauffage et de vissages de retour, 
et de vis "express" M8, M10, M12

¥ cote sur plats des 4 hexagones externes diffŽrents: 10, 12, 17, 22
¥ en acier ˆ outils, vernie par poudrage

¥ z �����"�����"�	�����
����"�	�����#�
��	�����$%

¥ �
�������&��'���(�������)�*���)��

Art. No.: 295 200 2

ClŽ en croix ¥  �
�����	��
���
�������
����
���

¥ �������	
�����
���
�
	��
�	
�����	�����������	����	
�����$%
¥ ����
����������	������������	������"�	����

'���������	����	
����������������� �����
&��'���(�����������
"�������)���)�*��)������
�#�
��	�����$%

¥ ��
"���
� �
��	���
	
�������

��
�&����+�	
��,��*�������-������
¥ �
��	�	
�
���������	���������	��
��
�����!�������
��	���"�����	������
����

¥ avec rainures pour montage et
dŽmontage des robinets d'arr•t
et des accessoires de radiateur

¥ ˆ appliquer seulement aux vis d'Žcartment 
M10 et M12

ClŽ en croix    ¥     �
�����	��	����

-L-
Art.No. mm

290 200 2 200 830 g 1

ClŽ en croix    ¥     �
���������	��

-L-
Art.No. mm

295 200 2 200 520 g 1
295 201 2 220 570 g 1
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Pinces coupe-tubes
¥ pour couper des tubes en plastique et 

d'assemblage ¯ 12 ˆ 25 mm et des tubes 
protecteur ¯ 18 ˆ 35 mm

¥ surfaces de coupe lisses et sans bavure
¥ en posant l'outil sur le diam•tre extŽrieur le 

tube protecteur cannelŽ est coupŽ sans 
endommager le tube de conduite intŽrieur

¥ permet les coupes sur tubes dŽjˆ posŽs
¥ possibilitŽ de fixer un mandrin calibrage par 

ex. pour les tubes Geberit ¯ 11,5 et 15 mm
¥ en acier spŽcial ˆ haute rŽsistance, 

trempŽ et revenu
¥ lames rempla•ables
¥ aussi en vente sans dispositif 

pour couper le tube protecteur
¥ avec des branches ergonomiques, 

bicolores ˆ doubles composantes

����������	
��
�
�


����������	
��
�	�


avec mandrin calibrage

���������	
��
��
�������

��������	
������

�
���
�����
��
���
�����
� ����������������
����������������
��
�

����
��������	���������
����	�����
������������������	����	�

� �������	
�������
����
��	��������
���
�������
���������
���	

� ����
�������
��
��
����	���������
�����������������
�����
��	�	���������
�����
��������	��

� ����
	� !��
��
��
����	����������
������������
�������������������
��������


� �����"�����
	� !��������	��
�������
�
��#��������$����
���� ����
���%%�&�
�%&���

� 	��
�����������
� �����������
���������������������

����������
� �������
������	�
���������	����
��� �
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���
���

���
	
�

���

Coupe-tubes ¥  ���������	
����

sans mandrin calibrage

�����������	

�
��
��������

coupe du tube dÕ assemblage

�
��
�������
��������	��
coupe du tube protecteur

�
��
����������������

brevetŽ
Patent

Coupe-tubes   ¥   ��������	
����

CapacitŽ ¥ '�
���
Mod•le T. d'assembl. T. protecteur -L-

Art.-No. (�������
� �����
��������	� ������������� mm
¯ mm ¯ mm g

602 026 5 avec mandrin calibrage 12 - 25 18 - 35 210 340 1
���������	
��
��
�������

602 030 5 sans mandrin calibrage 12 - 25 18 - 35 210 320 1
�����������	

�
��
��������

602 021 0 0 lame de rechange pour tube d'assemblage 1
	��
�������������������
��������	���

602 022 0 0 lame de rechange pour tube protecteur 1
	��
�����������������������������

602 023 3 0 mandrin calibrage p. tube ¯ 11,5 et 15 mm 1
przystawka kalibrujˆca

sans mandrin calibrage, sans 
602 031 5 dispositif pour coup. le tube prot. 12 - 25 - 195 295 1

�����������	

�
��
��������
����������������������������

Pinces coupe-tubes
¥ pince ˆ couper de prŽcision et perpendiculairement 

des tubes de chauffage Varioflex en polyŽthyl•ne (PET) 
DUO 17/12x2 et DUO 25/18x2

¥ syst•me de couteaux particuli•rement ŽtudiŽ pour 
couper prŽcisŽment et sžrement le tube protecteur 
extŽrieur sans endommager le tube intŽrieur

¥ permet les coupes 
aussi sur tubes 
posŽs

¥ lames 
rempla•ables

��������	
���������
����
� �����
�����������������������
��
������)��
�*��+�,-�.,-/01�

23(�%45%6�+�6������23(�6&5%7�+�6
� ��
�

�����	
���
���������
��	�����������������

����
����
��
�����������*
��	��������������������
�
�����
����8��	�����
�����
�������	�	���������

� ����
	� !��
��
��
����	����������������������
����������
��������
��������


� 	��
�����������

brevetŽ
Patent

Coupe-tube Varioflex   ¥    ��������	
���������
����

CapacitŽ ¥ '�
���
Art.-No. Tube protecteur/ Tube en plastique -L-

��������������5���������	#����# mm

602 032 5 17+25 mm / 12+18mm 210 360 g 1
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Art.-No. 602 060 3

Coupe-tubes ¥  ���������	
����

Coupe-tubes a cliquet 40
¥ pour couper des tubes d'assemblage 

et des tubes en plastique ¿ 26 - 40 mm
¥ coupe prŽcise, sans bavure
¥ fonctionnement selon le principe du cliquet
¥ syst•me de sŽcuritŽ tr•s efficace
¥ rŽglage automatique des lames 

sur le diam•tre du tube ˆ couper 
facilite la coupe sans effort

¥ utilisation d'une seule main
¥ forme compacte
¥ branches ergonomiques, 

bicolores ˆ doubles composantes

��������	�
������	
�
�
	�
������

� ����������	
����
�������������������

��	����������������	��������������
���
������
����
�������

� �����������������������������
������	����	��������

��	��������������������������
�����
�������������

� ��� 	������	�	
���������	!	��	���	�����
�������
� 
�"�����������#�������	��
� 	����	����������	��������	���
��	�
�����
���������
� ������!�����	�	����
� $	��	����$��	
� �������������
������������������������

brevetŽ
Patent

Coupe-tubes ˆ cliquet    ¥    ��������������

CapacitŽ ¥ %	���� -L-
Art.-No. ¯  mm mm

602 040 5 26 - 40 210 465 g 1
602 041 0 0 lame de rechange 75 g 1

���������������

¥ Pour couper des plaques et tubes en plastique, des plinthes et des conduites de c‰bles
¥ deux modŽles (avec des longueurs de coupe 60 et 110 mm)
¥ le modŽle 110 mm avec deux supports, un pour plaques en plastique 

un autre pour tubes en plastique
¥ puissance de coupe efficace, m•me en bout de l'outil
¥ force manuelle constante pendant toute la coupe gr‰ce au rapport optimal de transmission des leviers 
¥ branches ergonomiques,  maniement facile
¥ couteaux de rechange en acier spŽcial trempŽ et revenu
¥ surface brunie, branches ergonomiques, bicolores ˆ double composante

Cisailles pour plastique

����������
���������
� 
��������������������	���$������	�	$
���	�!���� �!������

������
$������ ���	������� ��!�����
�����������	�����������
� 
��������
��������������"!���	��������������
$�������

������!���&&����
� ��
�!�&&�����
����������
����	��
"�������
��	�	���'��


�������	��$������������	�!���
�������	����
� 
��$	
�����������	�"�����$�����������������	
� 
(�����	���"�������	!	��	�����������
������������$�
� ������������������������	�����	�������
���� ���
� ��������������	�������	�����������	!���� 	����	�����	!���	���
������
� �������� ��	��	���
��	���������	��

�������������
���������������
���������

brevetŽ
Patent

Cisaille pour plastique    ¥    ����������
���������

modŽle -L-
Art.-No )��	������ mm g

602 060 3 longueur de coupe¥
$����*������	 60 mm 220 450 1
602 110 3 longueur de coupe¥
$����*������	 110 mm 280 520 1
602 111 3 support pour plaques et conduites en plastique 280 630 1

����
��	���
�������	��$��
602 060 0 0 lame de rechange¥��������������� 60 mm 30 1
602 110 0 0 lame de rechange¥��������������� 110 mm 60 1
602 111 0 0 support de rechange pour plaques et conduites 110 1

en plastique ¥  ���+���
��	�	�
�� �����	� �$��
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Pinces ˆ entailler
¥ pinces spŽciales ˆ entailler des encoches dans les 

plinthes en plastique et conduites pour les c‰bles 
lors d' installations Žlectriques et sanitaires

¥ pinces livrables pour des formes de dŽcoupes diffŽrentes 
¥ l'encoche peut •tre agrandie ˆ volontŽ 

en coupant plusieurs fois de c™tŽ ou devant
¥ l'effort de coupe est rŽduit  gr‰ce ˆ une 

forte dŽmultiplication
¥ ar•tes de coupe prŽcises et exactes sur 

les bordures des plinthes en caoutchouc
¥ maniement facile, pince s'ouvre 

automatiquement
¥ t•te de la pince en acier 

ˆ outils spŽcial
¥ surface brunie, branches 

bicolores ˆ double 
composantes

¥ construction 
robuste, 
poids rŽduit

�����������	
����
��
� �������������	
����
���������������
���

������
��
�������
�����	���
��
���
����	�
�
����
�����
��
���

� �������������������
	�����
�
� ���� �	������������
���!�
��

� �������
������"
������������
�����
��

������
���
�����
�������

�

�
� ��������������#

��������������

�$�� ���
���������
����
�
� �� �
����
�����
�������
�������������
$
� ����������
�%����
��	������	��������
���
� ���
���
��
���������
�%�
����
����
� ������#

����������������� ����$
��� 

&�'�	$��������#

���$�� ���������
�  ��������������
����
��
�	�������

P
in

ce
s 

ˆ 
en

ta
ill

er
 ¥

 
���

���
���

��	

��

��

��

Pinces ˆ entailler ¥  �����������	
����
��

brevetŽ
Patent

Forme de Largeur Profondeur
DŽsignation coupe de coupe de coupe -L-
����
���
� Art.-No. &���
	 (������#)*������#) mm



�

� 

�

�
a - mm b - mm

a

R8

b

a

b

R6

a

R3

b

b`

Pince ˆ entailler 16 603 002 3 190 345 g
(�
���
�����������
��+, 16 32 1
Pince ˆ entailler 16 L 603 002 39 250 410 g
(�
���
�����������
��+,�-
Pince ˆ entailler 20 603 001 3 185 345 g
(�
���
�����������
��./ 20 29 1
Pince ˆ entailler 20 L 603 001 39 245 425 g
(�
���
�����������
��./�-
Pince ˆ entailler 26 603 003 3 180 365 g 1
av. limit. profondeur
(�
���
�����������
��.,
���	�������������#
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Pince ˆ entailler 26 L 603 003 39 26 b  ̀ 26 240 450 g 1
av. limit. profondeur
(�
���
�����������
��.,�-
���	�������������#
 


Pinces ˆ entailller   ¥    �����������	
����
��

Pinces ˆ entailler
¥ les tranchants ayant une gŽomŽtrie 

particuli•re pour entailler des 
encoches dans des profils 
de joints d'expansion 
(dilatation)

�����������	
����
��
� ���
��	���������������������������
��

��������������������
��
����
��	
��
��	���
����
�

brevetŽ
Patent

Pince ˆ entailler   ¥    �����������	
����
��

Forme Largeur Profondeur
de coupe de coupe de coupe -L-

Art.-No. &���
	 (������#)*������#) mm


�

� 

�

�

a - mm b - mm

603 102 3 16 32 190 345 g 1

603 103 3 26 26 180 365 g 1

R8

b

a

b
R3
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Pinces ˆ entailler ¥  �����������	
����
��

�����������	
����
��
¥ ����������	
������������


��������������������
��	��
��������	���

Pinces ˆ entailler
¥ pour entailler des encoches dans les joints 

en caoutchouc utilisŽs pour les ŽlŽments 
des fa•ades enti•rement vitrŽes

Pince ˆ entailler   ¥    �����������	
����
��

Forme Largeur Profondeur
de coupe de coupe de coupe -L-

Art.-No. ����
� ������������������ mm
�
��
� �
��
�

a - mm b - mm

603 021 5 51 15 200 550 g 1
603 022 5 61 15 200 585 g 1a

b

�����������	
����
�������������������
	�������	��������

 ����!��	��	������
������������	
������	������
�	���
������
	��������	���������������

 ���"	
����	��
����������
��
���"����#$���
 �����		
������%���	������������"�
�
�!&��������


��������!	���
��
���	������!����
���

 ���	��������	������
�����
�����������	������������

������
���
�������
���
 ���
����	�������	���!&���	������
�
 �������		
�����
���!&��
������������	
�
 ����	�	���������!��	�!�����
'�����	
�	�
 ��
�	��
��	����������	�	���������!���


Pince ˆ entailler les goulottes de c‰bles

¥ outil spŽcial pour dŽcouper des encoches 
dans les goulottes en plastique

¥ profondeur de coupe maximum: 80 mm
¥ surfaces de coupe lisses et sans bavure, 

coupes jusqu'au fond de la goulotte possible
¥ matrice avec Žjecteur intŽgrŽ de la chute
¥ matrice supŽrieure avec nez de guidage 

pour le centrage de l'outil
¥ ouverture automatique de la pince 
¥ en acier spŽcial, surface brunie, 

branches ergonomiques, 
bicolores ˆ double composantes

Pince ˆ entailler les goulottes de c‰bles
�����������	
����
��������������������	�������	��������

largeur profondeur
forme de coupe de coupe -L-

Art.-No. de coupe ��������� ��������� mm
Profil �
��
� �
��
�

a - mm b - mm

603 618 3 24 variable 260 660 g 1
��"	�

(max. 80)a
b

brevetŽ
Patent
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Corps de la pince en acier ˆ ressorts de haute qualitŽ,
avec vis de rŽglage et levier de dŽblocage rapide,
avec levier de dŽclenchement allongŽ, gainŽ PVC,
surface de t•te et branches nickelŽes

���������	
��
�����
����������
������������
����������������������	������������������
���	���������������
�����������������
����
���
�����

pour tenir et fixer les pi•ces ˆ travailler,
m‰choires en acier chrome-vanadium

������������������������������������������
�����������������������������
�������������
�����������������������
���
�������
�������������������

pour tenir et fixes
les profils et tubes
(tuyaux) par 
fixation en trois
points, un double
prisme, formŽ par
les m‰choires, 
permet de 
travailler des 
sections minimales,
m‰choires en acier
chrome-vanadium

�����������������������������������
�����������������������������������������������
��� 
�������������������������
��������
�
�����������������������
���
�����������������
������������������

Pinces-Žtaux universelles ¥  ������������	
��
�

pour tenir et fixer les pi•ces
ˆ travailler, denture spŽciale et
m‰choires droites servent ˆ tenir
les pi•ces en bout de la pince
m‰choires en acier chrome-vanadium

������������
����������������������	��	���
���
��������������������
������������������
��	������������������������
�����������!�����
��
���"������������������������������
���
���
����������������������������������

Pince-Žtau  avec coupe-fils ¥    ������������	
��
��� �����	���	�����������

160 180 4 180 7 8 - 30 mm 0 - 20 mm 320 g 1
160 250 4 250 10 8 - 40 mm 0 - 20 mm 510 g 1
160 300 4 300 12 10 - 65 mm 0 - 30 mm 1010 g 1

-L- Pouces
Art. No. mm Cale

Pince-Žtau  m‰choires avec double prisme¥    ������������	
��
��������
�

-L- Pouces
Art. No. mm Cale

162 250 4 250 10 0 - 36 mm 540 g 1

Pince-Žtau  avec m‰choires droites¥   ������������	
��
�� �����
���	�
�������	

-L- Pouces
Art. No. mm Cale

163 250 4 250 10 0 - 42 mm 520 g 1
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pour tenir et fixer le tube protecteur en 
montant des raccords avec des tubes en
plastique dans des installations sanitaires
chauffage

��������	
���	��
���	���������	���
�

���
�		����������������������	���
�
��
���
�����������	
������	�����������
��	���
	�������
�
������

Pinces-Žtaux universelles ¥  ������������	
��
�

Corps de la pince en acier ˆ ressorts de haute qualitŽ,
avec vis de rŽglage et levier de dŽblocage rapide,
avec levier de dŽclenchement allongŽ, gainŽ PVC,
surface de t•te et branches nickelŽes

pour tenir centrŽs des tubes ou pi•ces rondes
pendant la soudure, m‰choires en fonte
mallŽable de haute qualitŽ

���������	���������������	���
�
����		���
���

����������
�������
�
�
������������
�����������
����	���
�
���������
�
��
��	������������	�	
����
�����������
�
���� ��

pour tenir et accomoder des matŽriaux plats et
des profils, m‰choires en fonte mallŽable de
haute qualitŽ

���������	���������������	���
�
�
	�����
��������
������������	������������������	�	

���
�����������
������ ��

��
�������������������
���

�����������

��
�
������!���	����
�
���������������������
��������!���	�������	������������

���	���
	������	�

Pince-Žtau  pour tubes ¥    ������������	
��
�� ������

-L- Pouces Tube  ¥  Rura
Art. No. mm Cale mm

166 250 4 250 10 16/17 20 495 g 1

Pince-Žtau  pour matŽriaux plats¥    ������������	
��
�� 
��
���	���

171 280 4 280 11 30 - 65 mm 0 - 55 mm 920 g 1

-L- Pouces
Art. No. mm Cale

Pince-Žtau pour tubes ¥    ������������	
��
�� ������

-L- Pouces
Art. No. mm Cale

172 280 4 280 11 12 - 80 mm 880 g 1
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pour tenir et accomoder des piŽces encom-
brantes ou des profils de grand format,
m‰choires forgŽes en acier chrome-vanadium

��������	
�	������	
����	
�	������

����

���������
���������
��	����
�����

�����������
	
�����
�	������������
�	
	������������	
�

Pinces-Žtaux universelles ¥  ������������	
��
�

PrŽsentoir de vente
���������
���������

Art.-Nr. 160 001 0
PrŽsentoir sans outils

Art.-Nr. 160 002 4
Pinces-Žtaux pour prŽsentoir

d«autres Žquipements 
sur demande

Art. No. 160 001 0

��
���
���	����
�������
�

Art. No. 160 002 4

�
������
��
���������

�� �!	����

"

��	
������
��
	�#����
��

PrŽsentoir pour Pince-Žtaux universelles  ¥   ���������
�������������
�������

comp. -L- Pouces

�� Art. No. mm Cale

3 160 180 4 180 7 8 - 30 mm 320 g
5 160 250 4 250 10 8 - 40 mm 510 g
2 160 300 4 300 12 10 - 65 mm 1010 g
3 162 250 4 250 10 0 - 36 mm 540 g
3 163 250 4 250 10 0 - 42 mm 520 g
2 171 280 4 280 11 30 - 65 mm 920 g
2 173 280 4 280 11 0 - 65 mm 680 g

Corps de la pince en acier ˆ ressorts de haute qualitŽ,
avec vis de rŽglage et levier de dŽblocage rapide,
avec levier de dŽclenchement allongŽ, gainŽ PVC,
surface de t•te et branches nickelŽes

�����
�����	����
�	������������	��	��	���
�
��	�����$���
�	����������	��	��
�	�%�	���

����	��$���
�	���	�
�	�%�	�����������
�	�

�����	
	

Pince-Žtau pour pi•ces encombrantes¥    ������������	
��
�� ��	������

-L- Pouces
Art. No. mm Cale

173 280 4 280 11 0 - 80 mm 680 g 1
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Pinces-revolver emporte-pi•ces
¥ avec 6 tubes interchangeables 

(̄  2.0; 2.5; 3.0; 3.5; 4.0; 5.0)
¥ pour dŽcouper des pi•ces en papier, cuir, 

textile ou plastique
¥ corps de la pince en t™le d'acier emboutie 

trŽs rŽsistante avec ressort d'ouverture et 
dispositif de verrouillage

����������	
������
������
��
¥ ����������	
������
��������������������

����������������������
����������������������������

¥ ��������
����
�
�������������������������
����������
���������

¥ �����
�
����������������������
���� �
 ��������!��"��
��!��� O

ut
ils

 s
pŽ

ci
a

ls
 ¥
 ���

���
���

���
���

���

Outils spŽcials ¥  �������������	
���

Pinces-revolver emporte-pi•ces   ¥    ����������	
������
������
��

Fini -L- Application
Art. No. #���$������ mm %�
��
������

202 220 4 nickelŽe 240 2 - 5 mm 260 g 1
����$����������!�����

203 220 2 laquŽe en poudre 240 2 - 5 mm 260 g 1
!����������������������

204 220 4 nickelŽe,av. branchesgainŽes 240 2 - 5 mm 260 g 1
���!���������&�� ����'���()#

205 220 4 Art.-No. 204 220 4 sur carte 240 2 - 5 mm 280 g 1
libre-service ¥  ���������

Pinces pour circlips intŽrieurs
¥ forme renforcŽe, forgŽe
¥ pour des circlips intŽrieurs (alŽsages) 

de ¿ 122 ˆ 400 mm
¥ en acier Žlectrique au chrome-vanadium, 

trempŽ ˆ l'huile
¥ pointes de prŽcision solides, antidŽrapantes 

et interchangeables, trempŽes et galvanisŽes
¥ branches en t™le d'acier, vernies par poudrage

���������
�����
�������
���
������������
�����
* �������������������������+��,������
* ������� �����
�!�������$�
���������������

"�������� �
��!������������������������ '��
���!����������
�&����������

* �&�� �����������������!��"��
��!��� ��
��!���������
�����

Pinces pour circlips extŽrieurs
¥ forme renforcŽe, forgŽe
¥ pour des circlips extŽrieurs (alŽsages) 

de  ¿ 122 ˆ 400 mm
¥ en acier Žlectrique au chrome-vanadium, 

trempŽ ˆ l'huile
¥ pointes de prŽcision solides, antidŽrapantes 

et interchangeables, trempŽes et galvanisŽes
¥ branches en t™le d'acier, vernies par poudrage

���������
�����
�������
���
������������
�����
* �������������������������+��,������
* ������� �����
�!�������$�
���������������

"�������� �
��!������������������������ '��
���!����������
�&����������

* �&�� �����������������!��"��
��!��� ��
��!���������
�����

Pince pour circlips intŽrieurs ¥  ���������
�����
����������
������������
�����

Grandeur Forme AlŽsages ¥ (�������$ -L-
Art. No. -������ -���� ¯  -  mm mm

210 035 2 J5 122 - 300 570 1720 g
210 045 2 J6 252 - 400 580 1740 g
210 035 5 0 J5 pointe de rechange
210 045 5 0 J6 �����������$�
���
210 135 2 J51 122 - 300 590 1800 g
210 145 2 J61 252 - 400 595 1800 g
210 135 5 0 J51 pointe de rechange
210 145 5 0 J61 �����������$�
���
210 000 pince sans pointes ¥  
��������������$�
��� 595 1620 g

Pince pour circlips extŽrieurs ¥  ���������
�����
����������
������������
�����

Grandeur Forme Arbres ¥ (�������$ -L-
Art. No. -������ -���� ¯  -  mm mm

212 035 2 A5 122 - 300 560 1760 g
212 045 2 A6 252 - 400 570 1780 g
212 035 5 0 A5 pointe de rechange
212 045 5 0 A6 �����������$�
���
212 135 2 A51 122 - 300 580 1820 g
212 145 2 A61 252 - 400 585 1820 g
212 135 5 0 A51 pointe de rechange
212 145 5 0 A61 �����������$�
���
212 000 pince sans pointes ¥  
��������������$�
��� 540 1640 g
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Extracteurs de vis ¥  ��������	�
����
�

¥ pour dŽvisser des vis ab”mŽes ou des boulons filetŽs dans des alŽsages 
sans dŽtŽriorer le filetage

¥ en acier chrome-vanadium, trempŽ; surface brunie

Art. No. 261 000 3

Art. No. 263 000 3

¥ ��������	
��
�
���
	
���	�������������������
������
���	
�����
���
���
���
�������
¥ �����
���
����
���	���������
�
��������
����
����������
	���
�	
������


Extracteurs de vis ˆ deux tranchants
¥ pour extraire des vis ab”mŽes ou des boulons 

filetŽsdans des alŽsages sans dŽtŽriorer 
le filetage

¥ ˆ utiliser sur des pas ˆ droite et ˆ gauche
¥ l'extracteur est enfoncŽ dans le logement percŽ 

ˆ l'aide de la pointe de centrage pour un 
positionnement fixe et solide de l'extracteur

¥ entaille antidŽrapante ˆ deux tranchants 
dans la vis ou le boulon ˆ dŽvisser

¥ en acier chrome-vanadium, trempŽ
¥ surface brunie, tranchants polis

��������	�
����
������
��������������
� ��������	
��
�
���
	
���	�������������������
�

�����
���	
�����
���
���
���
�������
� ��������
������

��������
��	���
��������	���������
� 

������
��������
�
������
	
�����������
�
�

�������
���
����	�������
���
	
�����������
� �
��	�������	�
� ����������
�����
������	��
������������
��

������
�
����
����	���������
� �
����
 !���
��	���������
�
���
"��
����
��
� ������
	���
!�	
�������"�����

��
��#��
���

$�������
��%

en bo”te plastique
carrŽe pour les extrac-

teurs individuels

����
���
����
��������
����"�

���� �
�
�����
��
�&& Art. No. 
261 100 3

Art. No. 
261 101 3

Extracteur de Vis    ¥     ��������	�
����
�

Pointe Tige AlŽsage
Art.No. Grandeur '
��	 (����� -L- Grandeur de vis )���� �

*�
��
� ¯ mm ¯ mm mm ������� ¯ mm

260 001 3 1 1,75 3,6 50 M3-M6 2,5 4 g 10
260 002 3 2 2,20 5,0 57 M6-M8 3,0 8 g 10
260 003 3 3 3,30 6,5 64 M8-M11 4,5 14 g 10
260 004 3 4 4,75 8,8 71 M11-M14 6,0 30 g 10
260 005 3 5 6,35 11,0 78 M14-M18 8,0 52 g 10
260 006 3 6 9,50 15,0 85 M18-M24 11,0 112 g 10
260 007 3 7 12,70 19,0 92 M24-M33 13,5 190 g 10
260 008 3 8 17,50 24,0 100 M33-M45 18,5 320 g 10
261 000 3 Jeu d'extracteurs de vis  ˆ 5 pi•ces 1 - 5  en Žtui plastique

+���
��,�������
����$��
��
�����-����,%����
��	���
�����
��

262 000 3 Jeu d'extracteurs de vis  ˆ 6 pi•ces 1 - 6  en Žtui plastique

+���
��.�������
����$��
��
�����-����.%����
��	���
�����
��

263 000 3 Jeu d'extracteurs de vis  ˆ 8 pieces 1 - 8  en Žtui plastique

+���
��/�������
����$��
��
�����-����/%����
��	���
�����
��


b re ve t  dŽ posŽ
��������������������	


Extracteur de vis ˆ deux tranchants   ¥    ��������	�
����
������
��������������

Gran- Cote s. AlŽsages  Grand de vis- Cote s. AlŽsages  Grand de vis
deur plats )���� � *�
��
������� plats )���� � *�
��
�������

Art.-No. *�
� )���
� ¯ mm )���
� ¯ Pouces¥Cale Pouces¥Cale
��
� mm min max min maxPouces¥Cale min max min max

260 101 3 1 6,35 3,2 4,8 M5 M6 1/4 1/8 3/16 10 1/4 8 10
260 102 3 2 9,5 4,8 7,1 M8 M10 3/8 3/16 9/32 5/16 3/8 18 10
260 103 3 3 12,7 6,4 9,5 M10 M12 1/2 1/4 3/8 7/16 1/2 35 10
260 104 3 4 15,9 8,7 12,7 M12 M16 5/8 11/32 1/2 1/2 9/16 57 10
260 105 3 5 19,0 11,1 15,9 M16 M20 3/6 7/16 5/8 5/8 3/4 87 10
260 106 3 6 22,0 14,3 19,1 M20 M24 7/8 9/16 3/4 7/8 1 130 5
260 107 3 7 25,4 19,1 23,8 - M30 1 3/4 15/16 1 >1 203 5
261 100 3 Jeu d'extracteurs de vis (grandeur 1-5) en trousse plastique mou

+���
��������
����$��
��
�����-����,%��������
�����
��

261 101 3 Jeu d'extracteurs de vis (grandeur 1-5) en coffret mŽtal

+���
��������
�����$��
��
�����-����,%������
�������
��	��

Cote s.
plats

Wymiar
Pouces

Cale
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Outils de frappe¥  �����������	�
	����
��
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RENNSTEIG
Outils de frappe
Informations gŽnŽrales
Les outils de frappe RENNSTEIG sont fabriquŽs
conformŽment ˆ la norme DIN 7255 en ce qui
concerne la forme et la conception. Toute la
gamme des burins, ciseaux et pointeaux est 
forgŽe en acier chrome-vanadium, trempŽ ˆ l'air.
Les outils de frappe sont traitŽs compl•tement
et garantissent une longue durŽe de vie et une
bonne fiabilitŽ. Le traitement spŽcial des t•tes
de frappe selon la norme DIN permet d'Žviter
pratiquement tous les champignonnages et les
projections d'Žclats. Les tiges coniques et 
cylindriques des pointeaux sont polies, et les
burins sont proposŽs avec tranchants polis ou
vernis. Le corps de tous les burins est verni en
peinture or.

Protection du travail
Afin d'Žviter tout risque de blessure en 
travaillant avec des outils de frappe, il faut
absolument observer les exigences minimum
suivantes:

porter toujours des lunettes de protection
le choix appropriŽ de l'outil et du marteau 
par rapport au domaine d'application
afin d'Žviter le risque de blessures par
projections d'Žclat, il ne faudrait pas travailler 
sur des matŽriaux trempŽs, dŽpassant une 
duretŽ de 40 HRC
enlever les impuretŽs en graisse ou huile sur 
la t•te de frappe
affžter rŽguli•rement et soigneusement les 
bavures ˆ la t•te de frappe
avant les travaux il faut contr™ler le tranchant 
qui sont ˆ rŽaffžter en cas d'usure forte

Instructions pour le traitement postŽrieur
Les outils de frappe RENNSTEIG sont traitŽs,
compl•tement et permettent un traitement
postŽrieur en observant les crit•res ci-dessous.

rŽaffžtage du tranchant aussi frŽquent 
que nŽcessaire
tempŽrature d'affžtage appropriŽe afin 
d'Žviter une chute de duretŽ et l'apparation 
de fissures
refroidissement ˆ l'eau indispensable 
pendant le rŽaffžtage

Il convient de faire rŽaliser le rŽaffžtage et le
traitement thermique appropriŽ des tranchants
fortement usŽs par un homme de mŽtier.
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VPA

VPA

VPA

DIN 6453

DIN 6451

DIN 7256

HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
��������	���
�����
����
�

Burin de mŽcanicien   ¥    �������	
���
�	��
�

310 100 0 310 100 1 100 14x9 15 90 10
310 125 0 310 125 1 125 17x11 18 150 10
310 150 0 310 150 1 150 17x11 18 205 10
310 175 0 310 175 1 175 20x12 21 280 10
310 200 0 310 200 1 200 23x13 24 370 10
310 250 0 310 250 1 250 23x13 25 500 10
311 250 0 311 250 1 250 HS 23x13 25 605 1
310 300 0 310 300 1 300 23x13 26 600 5
311 300 0 311 300 1 300 HS 23x13 26 705 1
310 350 0 310 350 1 350 23x13 27 710 5
311 350 0 311 350 1 350 HS 23x13 27 815 1
310 400 0 310 400 1 400 23x13 27 935 5
310 500 0 310 500 1 500 26x13 30 1160 5
310 600 0 310 600 1 600 26x13 30 1340 5
312 125 0 312 125 1 125 10 12 75 10
312 150 0 312 150 1 150 10 12 90 10

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
���
��
��� ���	
��
��� mm mm mm g

Pointerolle   ¥    �����	
��
�	��
�

330 200 0 330 200 1 200 16 300 10
330 250 0 330 250 1 250 16 365 10
331 250 0 331 250 1 250 HS 16 470 1
330 300 09 330 300 19 300 16* 445 5
330 300 0 330 300 1 300 18 570 5
331 300 0 331 300 1 300 HS 18 675 1
330 350 0 330 350 1 350 18 675 5
331 350 0 331 350 1 350 HS 18 780 1
330 400 09 330 400 19 400 18* 750 5
330 400 0 330 400 1 400 20 965 5
330 500 0 330 500 1 500 20 1235 5
330 600 0 330 600 1 600 20 1480 5

330 800 1 800 20 2000 3
332 100 1 1000 22 3050 3

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
���
��
��� ���	
��
��� mm mm mm g

BŽdane de mŽcanicien   ¥    �����	
���
�	��
�

320 100 0 320 100 1 100 14x09 4 75 10
320 125 0 320 125 1 125 17x11 5 100 10
320 150 0 320 150 1 150 17x11 6 180 10
320 175 0 320 175 1 175 17x11 7 210 10
320 200 0 320 200 1 200 20x12 8 340 10
320 250 0 320 250 1 250 23x13 9 455 10
321 250 0 321 250 1 250 HS 23x13 9 560 1
320 300 0 320 300 1 300 23x13 9 600 5
321 300 0 321 300 1 300 HS 23x13 9 705 1
322 125 0 322 125 1 125 10 4 65 10

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
���
��
��� ���	
��
��� mm mm mm g
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* section pas conformŽment  ˆ la norme DIN
���
������	
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VPA

VPA

VPA

DIN 7254 A

profil plat ¥  ��������	
���

DIN 7254 B

profil octogonal ¥  ��������
��������

HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
������
��
��������������


Ciseau ˆ pierre   ¥    �������	
����	�

�

340 200 0 340 200 1 200 20x12 26 330 10
340 250 0 340 250 1 250 20x12 26 410 10
340 300 0 340 300 1 300 23x13 29 600 5
341 300 0 341 300 1 300 HS 23x13 29 705 5
340 350 0 340 350 1 350 23x13 29 720 5
341 350 0 341 350 1 350 HS 23x13 29 825 5
340 400 0 340 400 1 400 23x13 29 850 5
340 500 0 340 500 1 500 26x13 32 1230 5

340 600 1 600 26x13 32 1340 5

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
�������
�� �
������
�� mm mm mm g

Ciseau ˆ pierre   ¥    �������	
����	�

�

350 200 0 350 200 1 200 16 23 310 10
350 250 0 350 250 1 250 16 23 380 10
351 250 0 351 250 1 250 HS 16 23 485 1
350 300 09 350 300 19 300 16* 26 420 5
350 300 0 350 300 1 300 18 26 460 5
351 300 0 351 300 1 300 HS 18 26 565 1
350 350 0 350 350 1 350 18 26 750 5
351 350 0 351 350 1 350 HS 18 26 855 1
350 400 09 350 400 19 400 18* 28 900 5
350 400 0 350 400 1 400 20 30 1050 5
350 500 0 350 500 1 500 20 30 1300 5
350 600 0 350 600 1 600 20 34 1500 5
350 800 0 350 800 1 800 20 34 2020 3
352 100 0 352 100 1 1000 22 34 3140 3

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
�������
�� �
������
�� mm mm mm g

Ciseau d'Žlectricien octogonal   ¥    �������	
���	����
���
	

360 202 0 360 202 1 200 8 10 98 10
360 252 0 360 252 1 250 8 10 120 10
360 302 0 360 302 1 300 8 10 130 10
361 202 0 361 202 1 200 10 12 140 10
361 252 0 361 252 1 250 10 12 190 10
361 302 0 361 302 1 300 10 12 230 10
362 202 0 362 202 1 200 12 14 220 10
362 252 0 362 252 1 250 12 14 260 10
362 302 0 362 302 1 300 12 14 330 10

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
�������
�� �
������
�� mm mm mm g
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* section pas conformŽment  ˆ la norme DIN
�����������������������������
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VPA

VPA

VPA
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���
���

�	�

	�

���

��

Ciseau de carrossier, profil plat   ¥    ������
��������������������	��
���	������

366 250 0 366 250 1 250 23x13 34 490 10
367 250 0 367 250 1 250 HS 23x13 34 595 1

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
��������	
 ���������	
 mm mm mm g

Outils ˆ travailler le mŽtal et la pierre

����������������	��

Ciseau de carrossier, profil plat   ¥    ������
�������������

380 240 0 380 240 1 240 26x7 26 330 10
381 240 0 381 240 1 240 HS 26x7 26 435 1

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
��������	
 ���������	
 mm mm mm g

HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
�������	��������������
��

Ciseau de carrossier, octogonal   ¥    ������
�����
�������	��������
�	����	���	���
�

382 240 0 382 240 1 240 18 30 390 10
382 300 0 382 300 1 300 18 30 500 5
383 300 0 383 300 1 300 HS 18 30 605 1

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
��������	
 ���������	
 mm mm mm g
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VPA

VPA

VPA

HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
��������	���
�����
����
�

Ciseau ˆ brique   ¥    ������
���
����������	��

385 050 0 385 050 1 250 23x13 50 550 5
386 050 1 250 HS 23x13 50 655 1

385 060 0 385 060 1 250 26x13 60 570 5
386 060 1 250 HS 26x13 60 675 1

385 070 0 385 070 1 250 26x13 70 590 5
386 070 1 250 HS 26x13 70 695 1
385 080 1 250 26x13 80 610 5
386 080 1 250 HS 26x13 80 715 1

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
���
��
��� ���	
��
��� mm mm mm g

Ciseau de carreleur   ¥    ������
���������
����

370 100 0 370 100 1 100 8 10 55 10
370 125 0 370 125 1 125 10 12 100 10

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
���
��
��� ���	
��
��� mm mm mm g

Brochette de carreleur   ¥    ��
�����������
����

371 100 0 371 100 1 100 8 55 10
371 125 0 371 125 1 125 10 100 10

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
���
��
��� ���	
��
��� mm mm g
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VPA

VPA

DIN 6455
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���

��

VPA

Art. No. 421 000 0
Socle plastique
����������	�
��	�

Art. No. 421 001 0
Coffret plastique
����������	�
��	�

Art. No. 421 002 0
Coffret mŽtal
���������
�����

Jeu de 6 outils ¥  �������
�����������������	��

Burin ‡ rainurer   ¥    ������
����������
	��

392 002 0 392 002 1 150 10 2 75 10
392 003 0 392 003 1 150 10 3 80 10
392 004 0 392 004 1 150 10 4 85 10
392 005 0 392 005 1 150 12 5 85 10
392 006 0 392 006 1 150 12 6 90 10

Art. No. Art. No. -L-
tranchant poli tranchant verni
����
�	��� �����
�	��� mm mm mm g

Burin ‡ rainurer   ¥    ������
����	�����������

393 002 0 125 10 2 80 10
393 003 0 125 10 3 80 10
393 004 0 150 12 4 130 10
393 005 0 150 12 5 130 10

Art. No. -L-
tranchant poli/����
�	��� mm mm mm g

PoignŽe de sŽcuritŽ   ¥    �����
���������	�����

PoignŽe universelle pour sections plates et octogonales
���	�
��������������	��������
����������������������
���������

395 110 110 16-20 20x12 - 26x13 105 1
395 111 110 - 23x13 105 1
395 112 110 - 26x7 105 1
395 113 110 16 - 105 1
395 114 110 18 - 105 1

Art. No. -L-
mm mm mm g

Jeu de 6 outils   ¥    �������
�������

Article ¥  �
����� Art.No.

1 Burin de mŽcanicien 312 150 0
�
�������������
���

1 Burin de mŽcanicien 312 125 0
�
�������������
���

1 BŽdane 322 125 0
�������������
���

1 Pointeau 430 120 0
�������

1 Chasse-pointe 440 003 0
����������� ��	�

1 Chasse-pointe 440 004 0
����������� ��	�
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VPA

DIN 7250
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VPA

tranchant avec pointe carbure brasŽe,
affutage de prŽcision

���������	
���
��
�
�	����
��	�	
�
���
���������������
����	��

VPA

DIN 6458
Type B et D

�
�������

Chasse-pointe   ¥    ����������	��	��

Art. No. -L-
tranchant poli
����
���	
 mm mm mm g

440 001 0 120 10 1 65 10
440 002 0 120 10 2 65 10
440 102 0 120 HS 10 2 79 5
440 003 0 120 10 3 70 10
440 103 0 120 HS 10 3 84 5
440 004 0 120 10 4 70 10
440 104 0 120 HS 10 4 84 5
440 005 0 120 10 5 80 10
440 105 0 120 HS 10 5 94 5
440 006 0 120 10 6 80 10
440 106 0 120 HS 10 6 94 5
440 008 0 120 10 8 86 10
440 108 0 120 HS 10 8 100 5
441 001 0 120 12 1 85 10
441 002 0 120 12 2 85 10
441 003 0 120 12 3 90 10
441 004 0 120 12 4 90 10
441 005 0 120 12 5 95 10
441 006 0 120 12 6 100 10
441 007 0 120 12 7 105 10
441 008 0 120 12 8 110 10
441 009 0 120 12 9 130 10
441 010 0 120 12 10 135 10
443 009 0 150 12 9 150 10
443 010 0 150 12 10 150 10
444 103 0 150 14 12 180 10
444 108 0 150 16 10 180 10
444 109 0 150 16 12 200 10
444 110 0 150 16 14 220 10
446 012 0 175 16 12 250 10

Ty
p

e 
¥

�
�
�

B
Ty

p
e 

¥
�
�

�
D

Pointeau   ¥    ��
����

Art. No. -L-
tranchant poli
����
���	
 mm mm mm g

430 100 0 100 8 3 30 10
430 120 0 120 10 4 70 10
430 122 0 120 HS 10 4 84 5
431 120 0 120 10 5 75 10
431 152 0 150 HS 10 5 134 5
432 120 0 120 12 5 105 10
433 150 0 150 12 5 130 10
434 150 0 150 14 6 180 10
435 150 0 150 16 6 200 10

HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
�����
�	������������
�
��

Pointeau avec pointe carbure   ¥    ��
�������	��������������������	��
��

Art. No. -L-
tranchant poli
����
���	
 mm mm mm g

430 121 0 120 10 3 60 10
434 131 0 130 14 4 130 10
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Art. No. 424 120 0
Socle plastique
����������	�
��	�

Art. No. 424 140 0
Coffret plastique
����������	�
��	�

Art. No. 424 130 0
Coffret mŽtal
���������
�����

Art. No. 424 142 0
avec poignŽe de sŽcuritŽ 
en coffret plastique
�����
�������
����	�
��	���
	������������	�
��	�

Jeu de chasse-pointes avec poignŽe de sŽcuritŽ
�������������������	��	�������	����
�����������	�����

Article ¥  �
����� Art.No.

1 Chasse-pointe 440 102 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 103 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 104 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 105 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 106 0
��������������	�

Jeu de chasse-pointes ¥  �������������������	��	����

VPA DIN 6450

Chasse-goupille   ¥    ������������	��

Art. No. -L-
tranchant poli
����
�	��� mm mm mm g

450 002 0 150 10 2 65 10
450 102 0 150 HS 10 2 79 5
450 025 0 150 10 2,5 65 10
450 003 0 150 10 3 70 10
450 103 0 150 HS 10 3 84 5
450 035 0 150 10 3,5 70 10
450 004 0 150 10 4 70 10
450 104 0 150 HS 10 4 84 5
450 045 0 150 10 4,5 70 10
450 005 0 150 10 5 75 10
450 105 0 150 HS 10 5 89 5
450 006 0 150 10 6 80 10
450 106 0 150 HS 10 6 94 5
450 007 0 150 12 7 110 10
450 008 0 150 12 8 115 10
450 108 09 150 HS 10 8 119 5
450 009 0 150 12 9 120 10
450 010 0 150 12 10 125 10
451 010 0 150 14 10 130 10
451 012 0 150 14 12 135 10
451 014 0 150 16 14 175 10
451 104 0 175 10 4 80 10
451 105 0 175 10 5 90 10
451 106 0 175 10 6 95 10
451 108 0 175 12 8 110 10
451 110 0 175 12 10 120 10

Jeu de chasse-pointes ¥  �������������������	��	����

Article ¥  �
����� Art.No.

1 Chasse-pointe 440 001 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 002 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 003 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 004 0
��������������	�

1 Chasse-pointe 440 005 0
��������������	�

1 Pointeau 430 120 0
�������

HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
�����
�������
����	�
��	�
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Art. No. 425 170 0
Socle plastique
����������	�
��	�

Art. No. 425 150 0
Coffret plastique
����������	�
��	�

Art. No. 425 160 0
Coffret mŽtal
���������
�����

Jeu de chasse-goupilles ¥  ���������������������	����

Article ¥  �
����� Art.No.

1 Chasse-goupille 450 102 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 103 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 104 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 105 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 106 0
��������	����	�

Jeu de chasse-goupilles ¥  ���������������������	����

Art. No. 425 152 0
avec poignŽe de sŽcuritŽ 
en coffret plastique
�����
�������
����	�
��	��
	������������	�
��	�

DIN 6434

appropriŽ pour des rivets selon 
la norme DIN 660/661/662/674

����	�������������	����������
������  ! /661/662/674

Jeu de chasse-goupilles ¥  ���������������������	����

Article ¥  �
����� Art.No.

1 Chasse-goupille 450 003 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 004 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 005 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 006 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 008 0
��������	����	�

1 Chasse-goupille 450 010 0
��������	����	�

Chasse-douilles   ¥    ������������	�����������
�	�����
���

Art. No. -L-
tranchant poli
����
�	��� mm mm mm g

455 867 0 175 10 4 65 10
455 868 0 175 10 6 75 10

Chasse-rivet   ¥    �	���������	�
����

Tige Trou
-L- ��� ��	�


Art. No. mm mm mm mm g

445 002 0 100 2 2,5 10 60 10
445 003 0 100 3 3,5 10 60 10
445 004 0 100 4 4,5 12 90 10
445 005 0 110 5 6 12 100 10
445 006 0 110 6 7 14 135 10
445 007 0 120 7 8 14 190 10
445 008 0 120 8 9 16 190 10
445 009 0 120 9 10 16 190 10
445 010 0 120 10 11 18 240 10
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DIN 6435

appropriŽ pour des rivets selon 
la norme DIN 660

��������	�����	�
����
��	����
���������

Art. No. 445 100 0

Jeu de chasse-rivets ¥  ��������	����������	�
����

Art. No. 446 100 0

Jeu de bouterolles ¥  �������
�����
�������	�
����

l1

l2

d2

d1

en acier ˆ outils spŽcial, forgŽ,
c™ne poli

�
���	�����������
���
���	����
�������������	�

Jeu de chasse-rivets sur socle plastique
��������	����������	�
���������	���������	�����

Tige
��

mm Art.No.

2 445 002 0 1
3 445 003 0 1
4 445 004 0 1
5 445 005 0 1
6 445 006 0 1

Jeu de bouterolles sur socle plastique
�������
�����
�������	�
���������	���������	�����

Tige
��

mm Art.No.

2 446 002 0 1
3 446 003 0 1
4 446 004 0 1
5 446 005 0 1
6 446 006 0 1

Bouterolle   ¥    ������
�����	�
����

Tige Trou
-L- 	�
 �
���

Art. No. mm mm mm mm g

446 002 0 100 2 3,5 10 60 10
446 003 0 100 3 5,2 10 60 10
446 004 0 100 4 7 12 90 10
446 005 0 110 5 8,8 14 135 10
446 006 0 110 6 10,5 16 175 10
446 007 0 120 7 13 20 315 10
446 008 0 120 8 14 20 315 10
446 009 0 120 9 14,5 20 320 10
446 010 0 120 10 15 20 320 10

Chasse d'ajustage pour montage   ¥    ���������	
���	�����	��	��

d1 l1 l2 d2
Art. No. mm mm mm mm g

448 001 0 12 180 110 5 110 10
448 002 0 13 200 120 6 150 10
448 003 0 16 200 130 8 220 10
448 004 0 20 200 130 9 340 10
448 005 0 22 230 140 10 460 10
448 006 0 24 250 155 11 620 5
448 007 0 27 280 170 12 870 5
448 008 0 30 315 190 14 1260 5
448 009 0 32 340 200 15 1570 5
448 010 0 35 380 220 16 2230 5
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l1

l2

d2

d1

d3

l3

en acier ˆ outils spŽcial, forgŽ,
c™ne poli

���������	
���
��
�����
������������������
���

matŽriel: acier chrome-vanadium
surface: chromate de zinc
corps moletŽ

���������������������
��
���
�
�
��
�������������������������
�
��
�����
����
���

matŽriel: acier chrome-vanadium
surface: chromate de zinc
tige moletŽe

����������������������
��
���
�
�
��
�������������������������
�
��
�����
����
���

matŽriel: acier chrome-vanadium
surface: chromate de zinc
corps moletŽ

���������������������
��
���
�
�
��
�������������������������
�
��
�����
����
���

Chasse-pointe pour montage   ¥    ���������	
���	�����	��	��

d1 l1 l2 l3 d2 d3
Art. No. mm mm mm mm mm mm g

448 031 0 11 120 50 15 5 8 75 10
448 032 0 13 120 50 15 5 9 90 10
448 033 0 15 150 60 15 6 10 165 10
448 034 0 17 170 60 20 7 12 240 10
448 035 0 19 170 60 20 7 14 300 10
448 036 0 21 190 70 20 8 15 410 10
448 037 0 23 190 70 20 9 16 485 5
448 038 0 25 200 80 25 10 18 585 5
448 039 0 28 210 80 25 12 20 805 5
448 040 0 30 230 90 30 12 22 1050 5
448 041 0 35 250 100 35 13 24 1345 5
448 042 0 35 270 110 40 14 26 1720 5

Pointeau moletŽ   ¥    ��
�����������	��
�

Art. No. -L- Mat. ¯
tranchant poli
������
��� mm mm mm g

437 090 5 90 8 2 30 10
437 100 5 100 8 2 40 10

Chasse-pointe moletŽ   ¥    ����������	��	���������	��
�

Art. No. -L- Mat.
tranchant poli
������
��� mm mm mm g

447 001 5 100 6 1 15 10
447 002 5 105 6 2 15 10
447 003 5 110 8 3 35 10
447 004 5 115 8 4 35 10
447 005 5 120 8 5 40 10
447 006 5 125 10 6 65 10
447 007 5 130 10 7 65 10
447 008 5 135 12 8 105 10
447 009 5 140 12 9 105 10

Chasse-goupille moletŽ   ¥    ������������	���������	��
�

Art. No. -L- Mat.
tranchant poli
������
��� mm mm mm g

456 001 5 100 6 1 20 10
456 002 5 105 6 2 25 10
456 003 5 110 8 3 30 10
456 004 5 115 8 4 30 10
456 005 5 120 8 5 35 10
456 006 5 125 10 6 55 10
456 007 5 130 10 7 60 10
456 008 5 135 12 8 90 10
456 009 5 140 12 9 100 10
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Kit mŽcanicien avec outillage interchangeable

����������	
���
����	�����	���
�����
���

Art. No. 426 017

en coffret plastique ¥  ����������	�
���	
��

Chasse-clous ¥  ���	�������������������������

fixation des anneaux  ou des attaches directement
sur bŽton ˆ laide de pointes ˆ choc

Art. No. 455 170 5

Art. No. 445 135 5

Art. No. 445 136 5

Art. No. 445 135 5

Art. No. 445 136 5

Art. No. 455 100 1

Art. No. 455 110 1

Art. No. 455 135 19

Art. No. 455 170 5

��	
�	����������	��������
����
��������	��
��	

�	
�����
�������


�������������������
��	��������������
������	�������������

Kit mŽcanicien   ¥    ����������	
���
����	�����	���
�����
���

1 poignŽe/adaptateur ˆ deux composants 90 426 017 00
����

�	�����������������������
���

1 insert chasse-pointe ¥   �!�"�����
�#���� 50 426 017 01 3
1 insert chasse-pointe ¥   �!�"�����
�#���� 60 426 017 02 4
1 insert chasse-pointe ¥   �!�"�����
�#���� 70 426 017 03 5
1 insert chasse-pointe ¥   �!�"�����
�#���� 70 426 017 04 6
1 insert chasse-pointe ¥   �!�"�����
�#���� 75 426 017 05 8
1 insert chasse-goupille ¥   �!�"����������� 50 426 017 06 3
1 insert chasse-goupille ¥   �!�"����������� 60 426 017 07 4
1 insert chasse-goupille ¥   �!�"����������� 70 426 017 08 5
1 insert chasse-goupille ¥   �!�"����������� 70 426 017 09 6
1 insert chasse-goupille ¥   �!�"����������� 75 426 017 10 8
1 insert pointeau ¥   �!�"��������
�� 50 426 017 11 4
1 insert doux chasse-goupille en laiton 30 426 017 12 4

 �!�"������������	�������	�
1 insert doux chasse-goupille en laiton 30 426 017 13 5

 �!�"������������	�������	�
1 insert doux chasse-goupille en laiton 30 426 017 14 6

 �!�"������������	�������	�
1 insert doux chasse-goupille en laiton 30 426 017 15 8

 �!�"������������	�������	�
1 clŽ ˆ fourche simple, capacitŽ 8/10

 ���	��$�����%&'(���

comp. -L-
�	
) Article  ¥   *�

��$ mm Art.No. mm

Chasse-clous  ¥    ���	�������������������������

Art. No. -L-
mm mm mm g

445 135 5 135 14 - 120 10
445 136 5 135 14 - 120 10
455 100 1 180 - 17 145 5
455 110 1 110 12 - 100 10
455 135 19 135 16 - 150 10
455 170 5 170 HS 18 - 520 1
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HS = avec poignŽe de sŽcuritŽ en caoutchouc
	����������	���	�
���	
��
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��������
���������������� �� �������������
�����
����������
���������������� ��  ���������
�����������

matŽriel: acier chrome-vanadium
surface: chromate de zinc
douille de guidage moletŽe
chasse-goupilles ¯ 0,9 - 4,9 mm 
avec douille mobile
chasse-goupille ¯ 5,9 mm 
avec douille fixe

Art. No. 457 100 5
Coffret mŽtal
��
������������

Art. No. 457 101 5
Trousse plastique
���������������

Art. No. 457 102 5
Socle plastique

����������������
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Chasse-goupille avec douille de guidage  ¥    ������������	������������
�	�������

Art. No. -L- Mat.
tranchant poli
���������� mm mm mm g

457 009 5 84 6 0,9 15 10
457 014 5 89 6 1,4 15 10
457 018 5 92 6 1,8 15 10
457 024 5 97 8 2,4 25 10
457 028 5 100 8 2,8 25 10
457 034 5 100 8 3,4 25 10
457 039 5 100 8 3,9 25 10
457 049 5 100 8 4,9 30 10
457 059 5 100 8 5,9 30 10

Jeu de chasse-goupilles avec douille de guidage ¥  ���������������������	��������������
�	�������

Article ¥  !������ Art.No.

1 Chasse-goupille 457 009 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 014 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 018 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 024 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 028 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 034 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 039 5
"��������������

1 Chasse-goupille 457 059 5
"��������������

Jeu de chasse-goupilles avec douille de guidage
���������������������	��������������
�	�������



O
ut

ils
 d

e 
fr

a
pp

e¥
 ����

���
���

�	�

	�

���

��

35

pointeau ˆ dispositif de frappe automatique
incorporŽ, puissance de frappe rŽglable,
pointe de rechange, trempŽe,
construction en acier dŽcolletŽ, nickelŽ

����������	
�������
������������	���
�������	���
�
����	������	�����
	����
�
������	��������		����
�
��	��������

�����������������
��	����	���
��	�

Pointeau de centrage moletŽ   ¥    ��
��������	��
�������

Art. No. -L- alŽsage ¥  ����

tranchant poli
�
��

��	� mm mm g

430 140 95 6 - 8 20 1
430 140 00 Pointe de rechange ¥  �����
������� ¯ 6 - 8 mm 1
430 141 105 8 - 11 37 1
430 141 00 Pointe de rechange ¥  �����
������� ¯ 8 - 11 mm 1
430 142 115 11 - 16 78 1
430 142 00 Pointe de rechange ¥  �����
������� ¯ 11 - 16 mm 1
430 143 Jeu de 3 outils ¥  ���������������

pour le centrage exact des piŽces ˆ usiner
alignement rŽgulier du manchon de centrage ˆ fente sur le spŽcimen
ou le gabarit de per•age ˆ l'aide d'une vis moletŽe
tige du pointeau trempŽe et revenu, rŽaffžtable
matŽriel: acier ˆ outils spŽcial

�
��
����	��
���������	��
���	�

��	��
���
���
	�����������	��

����
�������� ���������
������	�
�
���
��	�����	�������
�!
��	����
��

�
��
�
��	����
��������	�"��
����
!#�
��
��	�������
����
���$������	�
� ���
��

Transfert de deux alŽsages 
sur une plaque de base

1. placer le pointeau de centrage ajustable 
2. Žvaser le manchon ˆ fente jusqu' au bord 

d'alŽsage
3. frapper le pointeau ˆ l'aide d'un marteau

%
��	
���	���&�
��

���	��
�
����	���
������$

'( ���	�#���� ���
���

&( 

����
���������� ��
���
��#�����

����
�

�
�

����
��
��

�
�( ���
��#�����	�������
�����

Pointeau automatique   ¥    ��
��������	������
�

tige¯ puissance de frappe rŽglable
-L- �

���) ¯ ��������
��	��

Art. No. mm mm min N max N g

430 129 95 11 20 50 30 1
439 129 Pointe de rechange ¥  �����
������� ¯ 3,5 mm 1
430 130 125 14 60 130 65 1
439 130 Pointe de rechange ¥  �����
������� ¯ 4,0 mm 1
430 131 130 17 180 250 105 1
439 131 Pointe de rechange ¥  �����
������� ¯ 6,0 mm 1
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PrŽsentoirs de vente 
en verre acrylique incolore
Support indispensable pour la vente rŽussie
des outils de frappe RENNSTEIG.
Les prŽsentoirs spŽcifiŽs ci-dessous facilitent
d'une mani•re claire et efficace la mise en
valeur d'un large assortiment  d'outils forgŽs.

��	�������
	�����
��
��
�����	�������	���	������������
��	
��������	
�	
����
�	�
��
�	
�
��
��

No. 1 - pour le b‰timent -
Art. No. 429 101

PrŽsentoir sans outils
Art. No. 429 101 0

les outils sans prŽsentoir
tranchant poli

Art. No. 429 101 1
les outils sans prŽsentoir
tranchant verni

No. 2 - pour l'industrie et les mŽtiers -
Art. No. 429 201

PrŽsentoir sans outils
Art. No. 429 201 0

les outils sans prŽsentoir
tranchant poli

Art. No. 429 201 1
les outils sans prŽsentoir
tranchant verni

������������������
����������������

����������
�������
����	�
������������������

��������	��	
�
��
��
�
�������
	�������
��

������������������
��������	��	
�
��
��
�
�
������
	�������
��

�����������	�
����	��
����������������

����������
�������
����	�
������������������

��������	��	
�
��
��
�
�������
	�������
��

������������������
��������	��	
�
��
��
�
�
������
	�������
��

PrŽsentoir en verre acrylique    ¥     �	�����
��
���������	���	����

5 Ciseau ˆ pierre  ¥   ��
���	
�����
���� 200 350 200 16
5 Ciseau ˆ pierre  ¥   ��
���	
�����
���� 250 350 250 16
5 Ciseau ˆ pierre  ¥   ��
���	
�����
���� 300 350 300 18
5 Pointerolle  ¥    
���
�����
���� 300 330 300 18
5 Pointerolle  ¥    
���
�����
���� 250 330 250 16
5 Pointerolle  ¥    
���
�����
���� 200 330 200 16
5 Ciseau  ̂brique¥ ��
���	
���!
�����
����� 250 385 060 26x13

Comp. -L-
 
��� Article  ¥   ������! mm Art.No.

PrŽsentoir en verre acrylique    ¥     �	�����
��
���������	���	����

5 Pointerolle  ¥    
���
�����
���� 250 330 250 16
5 Ciseau d'Žlectr.¥��
���	
����
���������
 200 361 202 10
5 Ciseau d'Žlectr.¥��
���	
����
���������
 250 361 252 10
5 Burin de mŽcan.  ¥   ��
���	
��"���
���� 200 310 200 23x13
5 Burin de mŽcan.  ¥   ��
���	
��"���
���� 250 310 250 23x13
5 Burin de mŽcan.  ¥   ��
���	
��"���
���� 300 310 300 23x13
5 BŽdane  ¥   #���	
��"���
���� 250 320 250 23x13
5 BŽdane  ¥   #���	
��"���
���� 200 320 200 20x12
5 Ciseau ˆ brique¥ ��
���	
���!
�����
����� 250 385 060 26x13
5 Chasse-goupille  ¥   #�$��
���
����� 150 450 002 10
5 Chasse-goupille  ¥   #�$��
���
����� 150 450 003 10
5 Chasse-goupille  ¥   #�$��
���
����� 150 450 004 10
5 Chasse-goupille  ¥   #�$��
���
����� 150 450 005 10
5 Chasse-pointe  ¥   #�$��
�����%���� 120 440 002 10
5 Chasse-pointe  ¥   #�$��
�����%���� 120 440 003 10
5 Chasse-pointe  ¥   #�$��
�����%���� 120 440 004 10
5 Chasse-pointe  ¥   #�$��
�����%���� 120 440 005 10
5 Pointeau  ¥   ��	��
� 120 430 120 10

Comp. -L-
 
��� Article  ¥   ������! mm Art.No.

Pour des commandes supplŽmentaires voir les articles sur les pages 23-30
#�������
���!	��	�
�����
�&�'���$���
�	
�
��
�
�
������	� 23-30
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PrŽsentoirs de vente 
en verre acrylique incolore

���������	
���
�����
��
������
��	��������������	���
�����

No. 3  - Outils de frappe / Jeux -
Art. No.  429 110 prŽsentoir sans outils

Art. No.  429 110 0 les outils sans prŽsentoir,
tranchant poli

Art. No.  429 110 1 les outils sans prŽsentoir, 
tranchant verni

����������������������
�������������	������
�����������	
���� 
�������������������������

�����������	
������� ����������������������
����������

�����������	
������� ����������������������
�����������

PrŽsentoir en verre acrylique    ¥    �	���������������������	������

6 Burin de mŽcanicien ¥  
��������� ����������!���� 150 310 150 17x11
6 Burin de mŽcanicien ¥  
��������� ����������!���� 200 310 200 23x13
6 Burin de mŽcanicien ¥  
��������� ����������!���� 250 310 250 23x13
6 Ciseau d«Žlectricien ¥  
���������"������������ 250 360 252 8
6 Ciseau d«Žlectricien ¥  
���������"������������ 250 361 252 10
6 Ciseau de carrossier ¥  
�������������#����� 240 380 240 26x7
1 Jeu de 6 outils ¥  $����������%"�� 421 000 0
1 Jeu de chasse-pointes ¥  $�������������&�����'�����# 424 120 0
3 Jeu de chasse-goupilles ¥  $�������������&����������# 425 170 0
6 Pointeau ¥  
������� 100 430 100 0 8
6 Pointeau ¥  
������� 120 430 120 0 10
6 Chasse-goupille ¥  (��������������� 150 450 002 0 10
6 Chasse-goupille ¥  (��������������� 150 450 003 0 10
6 Chasse-goupille ¥  (��������������� 150 450 004 0 10
6 Chasse-goupille ¥  (��������������� 150 450 005 0 10
6 Chasse-goupille ¥  (��������������� 150 450 006 0 10
6 Chasse-goupille ¥  (��������������� 150 450 008 0 12

Comp. -L-
)���� Article  ¥   ������! mm Art.No.
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PrŽsentoir de
comptoir en carton

����������	������
��	
���
����
 ���!��� 

Art. No.    429 111 PrŽsentoir sans outils


����������������&�

prŽsentoir d« Žtalage    ¥    ������� ���!��� 

Outils pour le prŽsentoir ¥  $������������*���"��������� Art.No.

10 Jeu de 6 outils en coffret plastique 421 001 0
$����������%"�����������������������

10 Jeu de 6 outils en coffret mŽtal 421 002 0
$����������%"���������������������

10 Jeu de chasse-pointes en coffret plastique 424 140 0
$�������������&�����'�����#���������������������

10 Jeu de chasse-pointes en coffret mŽtal 424 130 0
$�������������&�����'�����#�������������������

10 Jeu de chasse-goupilles en coffret plastique 425 150 0
$�������������&����������#���������������������

10 Jeu de chasse-goupilles en coffret mŽtal 425 160 0
$�������������&����������#�������������������

Pour des commandes supplŽmentaires voir les articles sur les pages 23-30
(�����������!�������������&���������������%"������������� 23-30
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Pour des commandes supplŽmentaires voir les articles sur les pages 23-30
������������	
��
���
�����������������
������������
���
� 23-30

PrŽsentoirs 
en carton
Support de vente ˆ prix
avantageux pour la prŽsen-
tation des outils de frappe

��	��������
	�����
��
����������
��	��������
�����������
�
�������

No. K3
Art. No. 429 301 0 avec outils tranchant poli
Art. No. 429 301 1 avec outils tranchant verni

Nr. K3
������������� !"�! ��������������������
�#��
����#
������������� !"�" ���������������������
�#��
����#

No. K4
Art. No. 429 401 0 avec outils tranchant poli
Art. No. 429 401 1 avec outils tranchant verni

Nr. K4
��������������!"�! ��������������������
�#��
����#
��������������!"�" ���������������������
�#��
����#

No. K5
Art. No. 429 501 0 avec outils tranchant poli

Nr. K5
Art. No. 429 501 0 ��������������������
�#��
����#

PrŽsentoir en carton    ¥    ��	�������
	�����
�����������

5 Burin de mŽcan.  ¥   $�����
���%��
��
�� 250 310 250 23x13
5 Ciseau de carrossier¥$�����
�������&��
�� 240 380 240 26x7
5 Pointerolle  ¥   '�������#����
�� 200 330 200 16
5 BŽdane  ¥   ����
���%��
��
�� 175 320 175 17x11
10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 006 10
10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 004 10
10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 002 10
10 Chasse-pointe  ¥   ��������
��(���� 120 440 005 10
10 Chasse-pointe  ¥   ��������
��(���� 120 440 003 10
10 Pointeau  ¥   $�
���� 120 430 120 10

Comp. -L-
'���� Article  ¥   ������	 mm Art.No.

PrŽsentoir en carton    ¥    ��	�������
	�����
�����������

5 Ciseau ˆ pierre  ¥   $�����
���#����
�� 350 350 350 18
5 Ciseau ˆ pierre  ¥   $�����
���#����
�� 300 350 300 18
5 Pointerolle  ¥   '�������#����
�� 300 330 300 18
5 Pointerolle  ¥   '�������#����
�� 250 330 250 16
5 Burin de mŽcan. ¥  $�����
���%��
��
�� 250 310 250 23x13
3 Ciseau  ̂brique ¥  $�����
����	�
���
������ 250 385 060 26x13
5 Ciseau de carrossier¥$�����
�������&��
�� 240 380 240 26x7
5 Ciseau d'Žlectr. ¥  $�����
���������������� 200 361 202 10

Comp. -L-
'���� Article  ¥   ������	 mm Art.No.

PrŽsentoir en carton    ¥    ��	�������
	�����
�����������

10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 002 10
10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 003 10
10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 004 10
10 Chasse-goupille  ¥   ��������������� 150 450 005 10
10 Chasse-pointe  ¥   ��������
��(���� 120 440 003 10
10 Chasse-pointe  ¥   ��������
��(���� 120 440 004 10
10 Chasse-pointe  ¥   ��������
��(���� 120 440 005 10
10 Chasse-pointe  ¥   ��������
��(���� 120 440 006 10
10 Pointeau  ¥   $�
���� 120 432 120 10
10 Pointeau  ¥   $�
���� 120 430 120 10

Comp. -L-
'���� Article  ¥   ������	 mm Art.No.
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PrŽsentoirs
en mŽtal
L'alternative robuste avec des
assortiments bien structurŽs

��	��������
	�����
��
���������
�	���
�����	�
���������
���������
��	����������	����������������

Art. No. 429 611 PrŽsentoir sans outils
Art. No. 429 611 0 les outils sans prŽsentoir

tranchant poli

����������	
���� 
������������������������
����������	
������ ����������������������

�������������������

Art. No. 429 601
PrŽsentoir sans outils

Art. No. 429 601 0
les outils sans prŽsentoir
tranchant poli

Art. No. 429 601 1
les outils sans prŽsentoir
tranchant verni

Nr. M2
��������� �	
����


������������������������
��������� �	
������

����������������������
�������������������

��������� �	
������
����������������������
��������������������

PrŽsentoir en mŽtal    ¥    ��	�����
��
���������	���	����

10 Ciseau d'Žlectr. ¥  
���������������������� 200 360 202 0 8
10 Ciseau d'Žlectr. ¥  
���������������������� 250 360 252 0 8
10 Pointeau  ¥   
������ 120 430 120 0 10
10 Pointeau  ¥   
������ 120 432 120 0 10
10 Chasse-pointe  ¥    �!��������"���� 120 440 002 0 10
10 Chasse-pointe  ¥    �!��������"���� 120 440 003 0 10
10 Chasse-pointe  ¥    �!��������"���� 120 440 004 0 10
10 Chasse-pointe  ¥    �!��������"���� 120 440 005 0 10
10 Chasse-pointe  ¥    �!��������"���� 120 440 006 0 10
10 Chasse-pointe  ¥    �!��������"���� 120 440 008 0 10
10 Chasse-goupille  ¥    �!������������ 150 450 002 0 12
10 Chasse-goupille  ¥    �!������������ 150 450 003 0 12
10 Chasse-goupille  ¥    �!������������ 150 450 004 0 12
10 Chasse-goupille  ¥    �!������������ 150 450 005 0 12
10 Chasse-goupille  ¥    �!������������ 150 450 006 0 12
10 Chasse-goupille  ¥    �!������������ 150 450 008 0 12

Comp. -L-
#���� Article  ¥   ������$ mm Art.No.

PrŽsentoir en mŽtal    ¥     ��	�����
��
���������	���	����

10 Ciseau d'Žlectr. ¥  
���������������������� 200 360 202 8
10 Ciseau d'Žlectr. ¥  
���������������������� 250 362 252 12
5 Ciseau de carrossier¥
���������!���%����� 240 380 240 26x7
5 Ciseau  ̂brique¥ 
����������$������������ 250 385 050 23x13
10 Ciseau ˆ pierre  ¥   
����������������� 200 340 200 20x12
20 Ciseau ˆ pierre  ¥   
����������������� 250 340 250 20x12
10 Pointerolle  ¥   #��������������� 250 330 250 16
10 Ciseau ˆ pierre  ¥   
����������������� 300 340 300 23x13
20 Pointerolle  ¥   #��������������� 300 330 300 18
5 Ciseau ˆ pierre  ¥   
����������������� 350 340 350 23x13
5 Pointerolle  ¥   #��������������� 350 330 350 18
5 Ciseau ˆ pierre  ¥   
����������������� 400 340 400 23x13
5 Pointerolle  ¥   #��������������� 400 330 400 20

Comp. -L-
#���� Article  ¥   ������$ mm Art.No.

Pour des commandes supplŽmentaires voir les articles sur les pages 23-30
 �����������$�������������&�'���!������������������������ 23-30

No. M1 Nr. M1

No. M2
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Attaches europŽennes 
en plastique

Pour une prŽsentation attrayante 
des outils de frappe et des outils
pour marteaux Žlectriques 
en libre-service

��������������	������
�����	�������������

���������	
��
��
�����
�
���������������
�
�

��
�	
���
���	�������	�������
�
��������
�������
����
��������������

Les outils pour des marteaux Žlectriques ci-dessous
sont livrables avec attaches europŽennes.
��
����	����
��
���������
��������	�������
�
�
����
������� ��
�����

Les attaches europŽennes sont proposes
seuls individuellement ou montes 
sur l'outil. Le tableau suivant 
reprŽsent les attaches europŽennes en
vente pour les diffŽrents profils des outils
de frappe.

!��� �
�
����
����	�����
�����
��
�����
������
����
���
������������
���

Pour passer une commande d' outils
avec attaches europŽennes montes,
le numŽro d'article est ˆ complŽter
par "SB" pour libre-service

Exemple:
Burin de mŽcanicien 300 mm, tranchant poli (23 x 13 mm) avec attache europŽenne - 
No. d'article: 310 300 0 SB
attache europŽenne individuelle, pour le profil 23 x 13 mm - No. d'article: C 302 00385
���������
���	����
��
��"##������������
���$%"&'"���(������� �
�
������ �
�	������"'#�"##�#�)*
+��	
����� �
�
����
����
����	�������������%"&'"���� �
�	������,"#%�##"-.

Article Profil de la mat. Art. No. Attaches europŽennes
/������	 ����	 ���� �
�
����
���

SDS PLUS 10 mm C302 00484
SDS max 18 mm C302 00495

Profil de la mat. Art. No. 
+�������� Attaches europŽennes
�
	��

�� ���� �
�
����
���

14x9 C302 00352
17x11 C302 00363
20x12 C302 00374
23x13 C302 00385
26x13 C302 00396
26x7 C302 00407

8 C302 00418
10 C302 00429
12 C302 00440
16 C302 00451
18 C302 00462
20 C302 00473

� !�!"�������#����
��
��������
�������������	����������"�
�$�%���	
�	�������$	&	��&	��	��'�
	�
�!��
���(��()
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Grattoirs:
tous les grattoirs en acier ˆ outils alliŽ,
tranchants affžtŽs,
tige vernie, avec manche ˆ bois

�������������	�����

�������	����������	
	����
	������
	���	��
���
���	
�������	��
������	���������
��
�

-L- longueur de la lame   ¥ ��������	
����

Art.No.: 467 160 0

Art.No.: 466 175 0

outil avec tranchant d'un ciseau pour le
dŽmontage ainsi que pour des travaux lŽgers

dans le b‰timent
tranchant poli, corps verni en peinture or

����
��������


�
����������
���
�
�����������������
������

���������

����������	��
����������������
��

����������������������
���


�	�
���������������

Outil de dŽmontage   ¥    �����������	����	
����

-L-
Art. No. mm mm mm g

360 312 0 205 8 10 220 5

grattoir ˆ trois tranchants en profil
creux, poignŽe plastique noire

�	����	�������	 ��������
���
������������	�����	�
���

��	��
����������
�����������

Grattoir pour la mŽcanique de prŽcision PROFILIT 
��������
�����	�������������
�� ���!"#$%$&

-L-
Art. No. mm mm g

466 150 0 25 8 40 5

grattoir ayant un tranchant 
triangulaire en profil creux
mod•le no. 467 160 0 en

acier ˆ limes spŽcial

�	����	���������������
�	��
��

�������������
��

���!���!�"#$�%#&�&���	�����
�
���
���
�
�����
����
��	��
�

Grattoir pour la mŽcanique de prŽcision   ¥    ��������
�����	�������������
�� �

-L-
Art. No. mm mm g

466 175 0 85 7 30 10
467 160 0 75 7 25 10
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Grattoirs:
tous les grattoirs en acier ˆ outils alliŽ,
tranchants affžtŽs,
tige vernie, avec manche ˆ bois

�������������	�����

�������	����������	
	����
	������
	���	��
���
���	
�������	��
������	���������
��
�

Type A ¥ �����
DIN 8350

avec plaquette de rechange rŽversible
ˆ quatre tranchants au carbure, 

�����	
�������

���
�������
��
��
��������	��

Grattoir plat   ¥    ���	����
�����

-L-
Art. No. mm mm g

460 100 0 100 20x5 95 10
460 150 0 150 20x5 140 10
460 175 0 175 20x5 155 10
460 200 0 200 20x5 170 10
460 250 0 250 25x6 300 10
460 300 0 300 25x6 420 10

Grattoir plat au carbure   ¥    ���	����
�����

-L-
Art. No. mm mm g

465 020 0 300 20x5 400 1
465 025 0 330 25x5 565 1
465 030 0 330 30x5 630 1
465 020 0 0 25 20x2 plaquette de rechange
465 025 0 0 25 25x2 ���	
��
���
��
�������	��
465 030 0 0 25 30x2

avec plaquette au carbure fixe , 
tranchant double-face coudŽ

�����
���������
��
��������	��

Grattoir plat au carbure   ¥    ���	����
�����

-L-
Art. No. mm mm g

465 115 1 190 15x5 160 1
465 120 1 210 20x5 210 1
465 125 1 240 25x5 290 1
465 130 1 290 30x5 380 1

en acier octogonal chrome vanadium 
auto trempant, 
tranchant spŽcialement forgŽ ˆ plat, 
en forme de spatule

�������
��
��
��	�
����������������
���
�����	
���
��
������
���	
��������	

-L- longueur de la lame   ¥ ����������	��	

Grattoir pour garnitures   ¥    ���	�����	����������

-L-
Art. No. mm mm g

463 260 09 150 25 120 5



43

O
ut

ils
 d

e 
fr

a
pp

e¥
 ����

���
���

�	�

	�

���

��

Type B ¥ �����
DIN 8350

Type C ¥ �����
DIN 8350

Grattoir triangulaire   ¥    ���	�����������
�

-L-
Art. No. mm mm g

461 100 0 100 10 80 10
461 125 0 125 10 90 10
461 150 0 150 10 110 10
461 175 0 175 10 130 10
461 200 0 200 10 140 10
461 250 0 250 12 210 10
461 300 0 300 12 250 10

Grattoir triangulaire profil ŽvidŽ   ¥    ���	�������������

�

-L-
Art. No. mm mm g

462 100 0 100 14 80 10
462 125 0 125 14 90 10
462 150 0 150 14 100 10
462 175 0 175 14 120 10
462 200 0 200 16 140 10
462 250 0 250 16 185 10
462 300 0 300 16 245 10

Grattoir creux   ¥    ���	��������	��

-L-
Art. No. mm mm g

463 100 0 100 8 80 10
463 150 0 150 8 100 10
463 200 0 200 8 140 10
463 250 0 250 10 185 10
463 300 0 300 10 245 10

Grattoir creux triangulaire   ¥    ���	��������	������������

�

-L-
Art. No. mm mm g

464 100 0 100 8 95 10
464 125 0 125 8 100 10
464 150 0 150 8 120 10
464 200 0 200 10 140 10
464 250 0 250 10 180 10
464 300 0 300 10 230 10

Grattoirs:
tous les grattoirs en acier ˆ outils alliŽ,
tranchants affžtŽs,
tige vernie, avec manche ˆ bois

�������������	�����

�������	����������	
	����
	������
	���	��
���
���	
�������	��
������	���������
��
�

-L- longueur de la lame   ¥ ��	
��
�����
�
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acier ˆ outil spŽcial, 
ronde, tranchants traitŽs, 
laquŽ rouge

�������	���
���	���
��������
���������
	����������
���
���	�������������	����
������������
������	������������	��������	�

Pince ˆ dŽcoffrer, hexagonale   ¥    �	�����	���
���������	���
�

-L-
Art. No. mm mm g

471 400 2 400 18 770 1
471 500 2 500 18 1165 1
471 600 2 600 18 1370 1
471 700 2 700 18 1770 1
471 800 2 800 18 2175 1
472 100 2 1000 20 2700 1

en acier ˆ outil spŽcial, 
trempŽ, c™ne poli,
laquŽ rouge

�
���	���
�����������
���	���
��������������	��
������	������������	��������	�

Broche de montage /  rŽglage   ¥    �	���	
���	������	�
�	��	��
��

-L-
Art. No. mm mm mm g

473 400 0 400 16 5 630 1
473 500 0 500 20 5 1050 1
473 600 0 600 20 5 1320 1

en acier ˆ outil spŽcial, 
forgŽ, trempŽ, laquŽ rouge

�������	���
���	���
�������
������	������
���	���
������	������������	��������	�

Pince ˆ dŽcoffrer, ronde   ¥    �	�����	���
���	������

-L-
Art. No. mm mm g

474 500 2 500 20 1400 1
474 600 2 600 20 1700 1
474 700 2 700 20 2300 1
474 800 2 800 20 2600 1
474 100 2 1000 20 3200 1
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acier ˆ outil spŽcial, 
ronde, tranchants traitŽs, 
laquŽ rouge

�������	���
���	���
�����������������������
���
���	�������������	����
������������
������	������������	��������	�

Broche de montage coudŽe   ¥    �	���	
���	�������	��

-L- -L mm
Art. No. mm mm mm mm g

478 010 2 300 100 10 50 5 200 5
478 012 2 350 110 12 60 5 400 5
478 014 2 400 120 14 70 6 500 5
478 016 2 450 130 16 80 6 800 5
478 020 2 500 150 20 90 7 1500 5
478 026 2 550 170 26 100 8 2700 5

en acier ˆ outil spŽcial, 
forgŽ, trempŽ, laquŽ rouge

����	�	������������	����
����	���
��������
������	������
���	���
������	������������	��������	�

Pince ˆ dŽcoffrer Ultimax   ¥    �	�����	���
���������

-L-
Art. No. mm mm g

475 600 2 600 26 x 16 1900 1
475 800 2 800 26 x 16 2500 1

en acier ˆ outil spŽcial, 
laquŽ rouge

����	�	������������	����
����	���
���������
������	������������	��������	�

Barre ouvre-caisse   ¥    �	��	��	������
���������

-L-
Art. No. mm mm g

479 300 1 300 14 420 1
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Outils pour marteaux ¥  ���������	���
�

pour marteaux 
Žlectriques Page
���	���
��
�
����������� ������

AEG 53, 56, 57
Atlas Copco 53, 54, 60, 61
Black & Decker 53, 57
BOSCH 53, 54, 55, 56, 57
De Walt 56, 
Duss 56, 
ELU 53, 54, 
HILTI 56, 57, 58, 59
HITACHI 53, 56, 57, 60, 61, 62
ITW Spit-Impex 56, 
KANGO 53, 54, 56, 60
Kress 56, 57
MAKITA 53, 54, 55, 56, 57, 

58, 60, 61, 62
Metabo 56, 57
Milwaukee 53, 54, 56, 57
RYOBI 61, 62
SPIT 54, 55, 

pour marteaux 
pneumatiques Page
���	���
��
����	��������� ������

Aerac2 63, 64, 65, 66
Airmatic 63, 64, 65, 66, 67
Atlas Copco 63, 64, 65, 66, 67
Bšhler 63, 65, 66, 67
Compare Zitec 64
Compair 63, 65, 66, 67
Dehaco 63, 65, 66, 67
Deprag 63, 65, 66, 67
Ecoair (Flottmann) 63, 64, 65, 66, 67
Fršlich & KlŸpfel 63, 64, 65, 66, 67
Hausherr 63, 66, 67
Hitachi 67
Ingersoll Rand 63, 65, 66, 67
Irmer & Elze 63, 64, 65, 66, 67
Jagd- u. Sportwaffen Suhl 63, 65, 67
Jenbacher Werke (Airquick) 63, 64, 65, 66, 67
Kaeser 63, 65, 66
Kent (Red-Line) 63, 66, 67
Krupp 63, 64, 65, 66, 67
Lifton 65, 66, 67
Maco-Meudon 63, 65, 66, 67
Maco Sullair 63, 65, 66
Makita 65
Mannesmann-Demag 63, 65, 66, 67
Maruzen Kogyo 66, 67
Montabert 63, 65, 66, 67
NPK 65, 67
Premag (CP) 63, 65, 66, 67
Sclaverano 63, 65, 66, 67
SIG 63, 65, 66, 67
Spitznas 63, 65, 66, 67
Stanley 65, 66, 67
Thor Power Tools 63, 65, 66, 67
Vistarini 63, 64, 65, 66, 67
Wacker 63, 64, 65, 66
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L'assortiment des outils RENNSTEIG est 
compatible avec les principales marques  de 
marteaux Žlectriques et pneumatiques. Les outils
sont utilisŽs en gŽnŽral pour la dŽmolition ou le 
nettoyage au burin  dans le b‰timent, l' industrie et
dans le domaine de bricolage. Le choix correct du
burin, de la longueur et du type de marteau garantit
la transmission optimale de l'Žnergie du marteaux
transmise ˆ l'outil sur les matŽriaux ˆ travailler ainsi
qu'un effort rŽduit pour l'utilisateur.

Les outils RENNSTEIG remplissent toutes les 
conditions pour un haut niveau de qualitŽ. Par 
l'usage des matŽriaux ˆ haute rŽsistance et 
l'application des technologies des plus 
fonctionelles pour la fabrication et le traitement 
thermique, les outils font preuve de la plus grande
efficacitŽ ˆ l'usage. Un traitement postŽrieur, p.ex.
rŽaffžter ou reforger les outils, peut-•tre rŽalisŽ 
sans effort.

Les outils pour marteaux sont soumis ˆ des 
contraintes tr•s ŽlevŽes. Pour prolonger la durŽe 
de service de l'outil, il faudrait observer absolument
les crit•res d'utilisation suivants:

graissage rŽgulier et rŽpŽtŽ du bout du burin

le jeu appropriŽ dans le emmanchement 
emp•che une rupture du burin

sŽlection du positionnement correct par rapport 
au poste de travail

emp•chez une surchauffe du tranchant et du 
bout du burin (modification de la microstructure 
Žventuelle)

intervalles de frappe courts et travail progressif 
sur les matŽriaux

rŽaffžtage rŽgulier du tranchant usŽ

A l'Žgard de la protection du travail et afin d'Žviter
tout  risque de blessure il faut respecter les r•gles 
ci-dessous:

porter des lunettes de protection (pour emp•cher 
les blessures aux yeux par Žclats de matŽriaux)

intervalles de travail courts ( pour emp•cher 
le surcharge de l'articulation des poignets)

travailler avec le burin ayant un tranchant bien 
affžtŽ pour emp•cher retours, surcharges des 
articulation et ruptures des burins)

En travaillant avec des outils pour marteaux, une
usure naturelle du tranchant du burin est inŽvitable.
Le degrŽ d'usure dŽtermine le traitement postŽrieur:

RŽaffžtage lors d'une usure moindre du 
tranchant (meuler avec prŽcaution 
pour Žviter un changement de 
duretŽ et l'apparation de fissures)

Reforgeage lors d'une usure importante en 
observant des directives 
suivantes:

Forgeage
chauffage du tranchant ˆ 
une tempŽrature de forge 
de 950¡ˆ 1050¡

Trempe
selon le matŽriau utilisŽ, 
chauffage ˆ la tempŽrature de 
trempe de 790¡ˆ 880¡et 
refroidissement immŽdiat ˆ l'huile

Revenu
chauffage, tempŽrature de 
revenu environ (approx.) 280¡

Apr•s le traitement thermique il faut rŽaffžter le 
tranchant ˆ la meule.

Outils pour marteaux
Les outils RENNSTEIG
pour marteaux Žlectriques et pneumatiques
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Burin Žtroit
���������
������
���

Pic
������
������

Burin-b•che
���������
����
�������

Gouge
����������������

Burin cannelŽ
��������������

Burin dentŽ
���������������

Gouge ˆ rainurer
���������������
��������

Burin mortier
���������
�������

Burin coudŽ
������������

Domaine d'application �����
���
��
����

Domaine d'application pour martŽaux Žlectriques et pneumatiques

��
��
�����������

pour des travaux gŽnŽraux au burin dans le
b‰timent et les dŽmolitions lŽg•res

perforation et fragmentation de bŽton et
d'autres matŽriaux durs

Extraction de matŽriaux,
abattage du crŽpi et de gros dŽp™ts 
de rouille

rŽalisation de joints en surfaces de murs pour
des installations sanitaires et Žlectriques

pour garantir une longue durŽe de service,
l'usage sur le bŽton n'est pas recommandŽ

rŽalisation de joints et de saignŽes plus 
profonds dans la  ma•onnerie pour des
installations sanitaires et Žlectriques

rŽalisation de joints et de canaux dans la
ma•onnerie en profondeur selon la surface
d'appui et l'angle d' inclinaison de la gouge

extraction de pierres dans la ma•onnerie,

rŽalisation de joints

Remise en Žtat et nettoyage de joints en 
profondeur par la forme spŽcifique du burin

dŽpot de l'enduit du pl‰tre et du carrelage
tr•s efficace par le tranchant inclinŽ du burin
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

BOSCH UBH 6/35, UBH 6/35 D, UBH 12/50, GBH 7/45 DE, USH 6, 

AEG PH 38, PH 240 D, PH 350 + 350 D, PH 38 D, PHD 26, PHD 38

Atlas Copco PH 11 H, PB 10 H, PH 5 H, PHE 50 H

Black & Decker P 80-32, HD 2032, P 80-38, HD 2038

KANGO 430 S, 501 S, 637 S, 950 S, 950 KS, 950 XS, 978 S

HITACHI DH 38 YA, DH 38 YF, DH 50 SB, DH 40 FA, DH 40 FB

MAKITA HR 5000, HR 3520 B, HR 3850 B, HM 0810 B, HR 4040 C, HM 1242 C

Burin Žtroit
������
��������������

Pic
�������������

Gouge
����������������

Burin-b•che
������
����������������

Burin mortier
��������������
��

Burin dentŽ
���������������

-L-
Art. No. mm g

400 300 300 19 25 650 5
400 400 400 19 25 900 5
400 600 600 19 25 1350 3

-L-
Art. No. mm g

401 300 300 19 650 5
401 400 400 19 850 5
401 600 600 19 1300 3

402 250 250 19 22 500 5

-L-
Art. No. mm g

403 300 300 19 50 700 5
403 301 300 19 80 700 3
403 400 400 19 50 920 5

-L-
Art. No. mm g

404 300 300 19 6 650 5

-L-
Art. No. mm g

405 300 300 19 30 650 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

406 380 380 19 35 950 3

ELU
Milwaukee

BH 41 K, BH 41 EK, B 46 EK

5311, 5312, 5316, 5347, 5348, 5352, 5353

Gouge ˆ rainurer
��������������
������
��
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

BOSCH
USH 10 (11305), HSH 10 (12312)

Kango
638 S, 900 B, 900 S, 900 KS, 900 XS, 1400 B

SPIT
400

Makita
HM 1200 B, HM 1140 C

-L-
Art. No. mm g

410 300 300 19 25 650 5
410 400 400 19 25 900 5
410 600 600 19 25 1400 3

411 300 300 19 650 5
411 400 400 19 850 5
411 600 600 19 1350 3

-L-
Art. No. mm g

412 300 300 19 22 650 5

-L-
Art. No. mm g

413 300 300 19 50 700 5
413 301 300 19 80 700 3
413 450 450 19 50 1050 5

-L-
Art. No. mm g

409 260 260 19 26 630 5
409 300 300 19 26 750 5
409 400 400 19 26 1050 5
409 500 500 19 26 1350 3

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

408 380 380 19 35 950 3

Atlas Copco

ELU

Milwaukee

PH 14 D

SH 60 K

5335

Burin Žtroit
������
��������������

Burin-b•che
������
����������������

Pic
�������������

Burin cannelŽ
��������������

Gouge
����������������

Gouge ˆ rainurer
��������������
������
��
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

BOSCH
USH 27 (11304), HSH 28 (12314)

Makita
HM 1500 B, HM 1800

BOSCH
USH 4/26-2 DS (11205)

SPIT
342

-L-
Art. No. mm g

502 400 400 29 80 3000 1

501 400 400 29 1900 3

500 400 400 29 35 2050 3

-L-
Art. No. mm g

505 300 300 14 20 360 10

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

508 300 300 14 40 420 5

-L-
Art. No. mm g

507 250 250 14 22 420 5

-L-
Art. No. mm g

506 300 300 14 320 10

Burin Žtroit
������
��������������

Burin Žtroit
������
��������������

Pic
�������������

Pic
�������������

Gouge
����������������

Burin-b•che
������
����������������

Burin-b•che
������
����������������
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

Pour tous les marteaux
avec syst•me SDSmax
��������������	���
�
�������	�	�����	��

BOSCH GSH 5 CE, GSH 10, GBH 5/40 DCE, GBH 8/65 DCE, GBH 10 DC,
GBH 5/40 DE, GBH 11 DE, GSH 5 E, GSH 11 E, GSH 27, GBH 7/46 DE

AEG PM 10 E, PM 3, PN 11 E, PN 4000 E

DeWalt D 25900 K, D 25830 K, D25500 K, D 25600 K
HITACHI DH 40 MR, DH 50 MB, H 45 MR, H 60 MA, H 60 MB

SDS max

-L-
Art. No. mm g

585 300 300 18 80 760 3
585 400 400 18 50 820 5

586 300 300 18 32 570 5
586 301 300 18 26 560 5

583 280 280 18 25 450 10
583 400 400 18 25 730 5
583 600 600 18 25 1100 3

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

589 300 300 18 10 550 5

588 300 300 18 32 550 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

593 380 380 18 35 950 3

587 300 300 18 32 680 5

-L-
Art. No. mm g

585 350 350 18 115 950 3

-L-
Art. No. mm g

584 280 280 18 450 10
584 400 400 18 680 5
584 600 600 18 1070 3

590 300 300 18 50 560 5
591 300 300 18 80 610 3

-L-
Art. No. mm g

HILTI TE 505, TE 52, TE 56, TE 56 ATC, TE 56 ATC TPS
TE 56 TPS, TE 705, TE 706, TE 76 P, TE 76 P TPS,
TE 76 P ATC, TE 76 P ATC TPS, TE 72, TE 92

Duss PX 46, PX 76, PX 96

Metabo KHE 55, KHE 75, MHE 65, MHE 95
Milwaukee PHE 45 SQ, PH 40 SQ, PHE 40 SQ
Kango 900 S, 950 S, 1400 S
Kress 1150 PSK-max

ITW Spit-Impex 355, 371, 385, 455, 490

Makita HM 1202 C, HM 1100 C, H 0810 T,
HM 0860 C, HR 4000 C, HR 4500 C,
HR 5001 C

Burin Žtroit
��������������������

Burin cannelŽ
��������������

Pic
�������������

Burin dentŽ
���������������

Burin-b•che
����������������������

Burin mortier
��������������
��

Burin-b•che large
�����������������������������

Burin coudŽ tranchant inclinŽ ˆ 20¡
������������ ����������� !

Gouge
���������������� Gouche ˆ rainurer

�������������������"�
��
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

AEG
PN 3000 R, PN 3000 R2, PN 3000 Super X2, PN 3000  Super XN2,
PN 3000 X2, PN 3000  XN2, PN 3500, PN 3500 X, PN 3600 X

Black & Decker
KD 960 KC

BOSCH
GBH 4 DFE, GBH 4 DSC + NA 19, GSH 3 E, GBH 2/26 DE,
GBH 2/26 DFR, GBH 2/26 DER,

HILTI
TE 104, TE 16 C, TE 16 M, TE 35

HITACHI
DH 24 PB2, DH 24 PC2, DH 25 PB, DH 30 PC, H 25 PV

Kress
900 PSH-Plus, 1050 PXC, 750 PSE, HMX 26, PSX 600 Set,
620 PEC, MBH 2002, PH 500

Makita
HK 0500, HR 2450, HR 2010, HR 2430, HR 2432, HR 2440 F,
HR 2440 X, HR 2450 F, HR 2450 FT, HR 3000 C

Metabo
BHE 22, BHE 24, BHE 26, KHE 26, KHE 26 Contact, KHE 32,
KHE 28, UHE 28 Multi, UHE 22 Multi

Milwaukee
PFH 20 QE, PFH 20 E, PFH 24 QE, PFH 20 QEX, PPH 26 E,
PPH 30 X2E, PPH 26 XE, PPH 24 X2E, PPH 24 E, PLH 30 E,
PLH 32 XE, PLH 30 XE, PCE 3 Q

SDS plus

Pour tous les marteaux
avec syst•me SDS plus
��������������	���
��

�������	�	������
��

Burin Žtroit
��������������������

Pic
�������������

Gouge
����������������

Burin-b•che
����������������������

Burin dentŽ
���������������

Burin coudŽ tranchant inclinŽ ˆ 30¡
������������ ������������ 

-L-
Art. No. mm g

417 250 250 16 40 300 10

416 250 250 16 22 300 10

414 250 250 14 20 270 10

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

418 250 250 14 20 270 10

-L-
Art. No. mm g

415 250 250 14 250 10

419 250 250 16 40 300 10

-L-
Art. No. mm g
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

Burin Žtroit
��������������������

Pic
�������������

Gouge
����������������

Burin-b•che
����������������������

Burin mortier
��������������
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-L-
Art. No. mm g

480 270 270 14 20 300 10

482 250 250 16 22 350 10

. -L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

481 270 270 14 300 10

483 040 250 16 40 350 10
483 060 250 16 60 350 10

-L-
Art. No. mm g

484 040 250 16 40 350 5
484 060 250 16 60 350 5

-L-
Art. No. mm g

485 300 300 16 8 350 10

-L-
Art. No. mm g

HILTI
TE 35 C

Makita
HR 3550 C

SDS top

Pour tous les marteaux
avec syst•me SDS top
��������������	���
��

�������	�	��������

Burin coudŽ tranchant inclinŽ ˆ 30¡
������������ ������������ 
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Outils pour marteaux Žlectriques
��������	
���
	�����������	�	����
�
�
�

TP 400
HILTI
TE 804

Burin Žtroit
������
������	������	

Burin Žtroit
������
������	������	

Pic
����������
��

Pic
����������
��

Burin-b•che
������
������	���	����	 Burin-b•che

������
������	���	����	

Gouge
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-L-
Art. No. mm g

526 360 360 19 26 950 5

523 360 360 19 760 5
523 500 500 19 1080 3

522 360 360 19 25 760 5
522 500 500 19 25 1100 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

524 360 360 19 50 900 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

532 360 360 22 50 1000 5
532 500 500 22 50 1670 3

531 300 300 22 900 5
531 360 360 22 960 5
531 500 500 22 1450 5
531 750 750 22 2200 1

530 300 300 22 28 1000 5
530 360 360 22 28 1050 5
530 500 500 22 28 1500 5
530 750 750 22 28 2250 1

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

HILTI
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Outils pour marteaux Žlectriques
���������	���
���
�����������

KANGO KANGO
900, 900 K, 900 X, 950, 950 X, 950 K, 928, 1400

HITACHI
DH 50 SA, DH 50 SA 1, H 55 SA

MAKITA
HR 3850 K, HR 5000 K, HM 1200 K
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-L-
Art. No. mm g

539 280 280 19 50 600 5
539 380 380 19 50 850 5
540 300 300 19 80 700 3

538 300 300 19 600 5
538 380 380 19 750 5
538 460 460 19 950 5
538 600 600 19 1300 3

537 300 300 19 25 600 5
537 380 380 19 25 800 5
537 460 460 19 25 1000 5
537 600 600 19 25 1300 3

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

548 300 300 21 50 800 5
549 300 300 21 80 850 3
550 400 400 21 50 1150 5
551 400 400 21 80 1300 2

547 300 300 21 700 5
547 380 380 21 950 5
547 460 460 21 1200 5
547 600 600 21 1600 3

546 300 300 21 25 750 5
546 380 380 21 25 950 5
546 460 460 21 25 1200 5
546 600 600 21 25 1650 3

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

552 380 380 21 35 1000 3

Atlas Copco
PB 6 C, PB 10 C, PB 14 C, PH 11 C

430 C, 500, 501, 626, 628, 637, 638
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Outils pour marteaux Žlectriques
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HITACHI
DH 28 Y, DH 38 YB 1, H 45 SA, VRY 38, PHU 45, DH 38 YB,
DH 38, H 41 SA

RYOBI
CH 450 P, CH 460 P, ER 382 K

MAKITA
HR 3520 + 3850, HM 0810, 8035 NB, HM 0810 T
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-L-
Art. No. mm g

558 280 280 21 50 600 5
558 450 450 21 50 1050 5

557 250 250 21 22 470 5

555 280 280 21 25 550 5
555 450 450 21 25 1000 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

559 380 380 21 35 950 3

556 280 280 21 550 5
556 450 450 21 1000 5

-L-
Art. No. mm g

565 250 250 17 22 400 5

564 280 280 17 460 10
564 450 450 17 800 5

563 280 280 17 22 460 10
563 450 450 17 22 800 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

566 280 280 17 50 520 5

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

567 380 380 17 35 750 3

Atlas Copco
PH 5 F
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RYOBI
ER 382 K
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Outils pour marteaux Žlectriques
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HK 1300, HM 1303, HM 1304, HM 1400, HM 1500, 8900 N

RYOBI
CH 500 K

HITACHI
PH 65 A, H 65 SB, H 70 SA

MAKITA
HM 1200, 8900 S
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-L-
Art. No. mm g

571 400 400 30 1550 3
571 700 700 30 3200 1

570 400 400 30 35 1620 3
570 700 700 30 35 3200 1

-L-
Art. No. mm g

-L-
Art. No. mm g

578 320 320 21 750 5
578 450 450 21 1120 5
578 600 600 21 1650 3

577 320 320 21 25 750 5
577 450 450 21 25 1150 5
577 600 600 21 25 1650 3

-L-
Art. No. mm g

579 320 320 21 80 1000 3

-L-
Art. No. mm g

580 370 370 21 26 700 5

-L-
Art. No. mm g

MAKITA

HITACHI
H 45 SA, DH 40 YB
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Outils pour marteaux pneumatiques
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Aerac2   PK 10, PK 8

Airmatic   K.10, K.9, MP.10, MP.10/A, MP.10/S, MP.8/S, PA.80, PA.100, 

PA.120, PS.110, PS.90

Atlas-Copco   TEX 10, TEX 11 DC, TEX 11 DCS, TEX 11 DCR, 

TEX 11 DCR S, TEX 8 R

Bšhler   A 7, A 100, A 140, U 9, U 10, U 12

Compair   DP 7 G, PT 12, PT 9, Zitec 12 P, Zitec 9 P

Dehaco   DHC 10, DHC 12, DHC 9, DHC 120

Deprag   KP 12 D, KP 12 BA, KPN 33 D, KPN 33 BA, KFK 35 BA, SKF 35

KIK 36

Ecoair CE 07, CE 12, CJ 12, CB 17, CB 17/3 A, CB 17/13 A, 

(Flottmann) CB 17/4 A, CB 18, CD 18, CD 20, CE 07, CE 07 E, CE 12 E,

CH 18, CJ 12 E, CV 08, CV 08 E

Fršlich FK 12.1, FK 15 E.1, FK 15.1, FK 15.4, FK 200.1, FK 2008, 

& KlŸpfel  FK 201.1, FK 2020, FK 2021, FK 210.1, FK 211.1, FK 220.1, 
FK 221.1, FK 230.1, FK 230.4, FK 231.1, FK 231.4, FK 7.1, 
FK 9.1, K 7, K 7 B, K 7 C, KA 9 C, KA 9 K, KA 12 C, KA 12 K, 
KA 15 ER, K 14 DR, K 14 DK, K 15 DR, K 15 ER, K 15 EK, 
K 15 DK, K 15 EK, PIC 9, PIC 9 K, PIC 12, PIC 12 K, PI C25

Hausherr   H 11, H 11 E, H 7 E, H 9 E, HS 14, VA 37, VB 37, VB 40, 

VC 37, VD 37

Ingersoll  DT10D2H3, DT10D2L3, DT10D2S3,.DT10DH3, DT10DL3, 

Rand DT10DS3,

Irmer   AH 43, KA 7 R, KA 8 M, KA 10 R, KA 10 RS, KA 10/2 M, KA 34/2G,

& Elze KA 34/4G, KA 38, KA 38/2G, KA 7R, KA 8M, SH 43, SH 43/2G

Jagd- u. Sport-   931, 932, 933, 934, 935, 936, 937, 938, 939, 940, 941,

waffen Suhl 944, 946, 940 F6, 940 F7

Jenbacher Werke (Airquick)   K 8, K 9, K 10

Kaeser   AH 81

Kent (Red-Line)   PC 12, PC 8

Krupp 210, 211-1, 215, 216-1, 216-5, 218, 219, 220, 221-3, 225, 226, 
226-1, 226-5, 226-6, 226-7, 227-1, 231-1, 231-3, 236-1, 236-5, 
236-6, 236-7, 237-1, 241-1, 246-1, 246-5, 247-5, 247-6, 247-7, 
A 85918, A 85919

Maco-Meudon   P 43 C, P 105

Maco Sullair   P 105 A, P 43 CA, SK 10, SK 8, SK 8 S

Mannesm.-   P 9, P 9 S, P 10, P 10 S, P 11, P 12, P 12 S, P 13, P 13 S, 

Demag P 14, P 14 S, P 19, P 50/1, P 50/1 S, P 60/1, P 60/1 S, 

P 70/1 S, PH 8, PH 8 K, PH 8 S, PH 12, PH 12 S

Montabert   Delta 8 S, Delta 12, Delta 12 S, MCF 8, MCF 12

Premag (CP)   A 8 K, A 10 K, A 12 K, CP 220C0B25RS, FL 22 F, HLK 25 F

Sclaverano   SGD 85

SIG   PLA 8, PLA 9, PLA 10, PLA 10/01, PLA 10/02, PLA 13, PLA 17

Spitznas   72701,72702, 727050130, 72801, 72802, 728120130, 72901, 

72902, 73502, 73501

Thor Power Tools   16 P

Vistarini   VD 12 PK, VD 9 P, VD 9 PK

Wacker   LH 9, LH 19

Burin Žtroit
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Pic
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Art. No. g

702 350 350 25 x 75 1600 1
702 400 400 25 x 75 1800 1
702 450 450 25 x 75 2000 1
702 500 500 25 x 75 2200 1
702 600 600 25 x 75 2600 1
702 800 800 25 x 75 3300 1
703 100 1000 25 x 75 4200 1

700 350 350 25 x 75 25 1600 1
700 400 400 25 x 75 25 1800 1
700 450 450 25 x 75 25 2000 1
700 500 500 25 x 75 25 2200 1
700 600 600 25 x 75 25 2600 1
700 800 800 25 x 75 25 3300 1
701 100 1000 25 x 75 25 4200 1

Art. No. g
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Outils pour marteaux pneumatiques
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Aerac2   PL 9
Airmatic   PL.9
Compare Zitec   4300, Zitec 5300
Ecoair (Flottmann)   BS 11, BS 11 L
Fršlich & KlŸpfel   B 11
Irmer & Elze   KH 45 RB, KH 45 RD
Jenbacher Werke (Airquick)   KB 8
Krupp   B 11
Vistarini   VP 12 DRY, VP 12 WET
Wacker   BHB 14, EHB 8y/42, EH 8/220, EHB 10y/42, EHB 10/220, 

EHF 6/42, EHL 8y, EHL 8y/42, EHU 6/220, EHU 8y/42, 
EHU 8y/220, EHUB 8y/220, EHUB 10y/220
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Art. No. g

706 230 230 19 x 82 800 1
706 420 420 19 x 82 1300 1

705 230 230 19 x 82 25 800 1
705 420 420 19 x 82 25 1300 1

Art. No. g

Atlas-Copco   TEX 3, TEX 5
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Art. No. g

721 250 250 19 x 50 800 1
721 350 350 19 x 50 1100 1
721 450 450 19 x 50 1200 1

720 250 250 19 x 50 30 800 1
720 350 350 19 x 50 30 1100 1
720 450 450 19 x 50 30 1200 1

Art. No. g
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710 350 350 22 x 82,5 1400 1
710 400 400 22 x 82,5 1600 1
710 450 450 22 x 82,5 1800 1
710 500 500 22 x 82,5 2000 1

Art. No. g

Burin Žtroit
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Art. No. g

709 350 350 22 x 82,5 30 1400 1
709 400 400 22 x 82,5 30 1600 1
709 450 450 22 x 82,5 30 1800 1
709 500 500 22 x 82,5 30 2000 1
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Outils pour marteaux pneumatiques
����������������	�������������

Aerac2   PK 8, PL 9, PL 12, PV 18
Airmatic   K.18, K.9, MP.10, MP.10/A, MP.10/S, MP.8/S, PA.80, PL.9,

PL.90, PR.12, PS.110, PS.90, PV.18, PV.25
Atlas-Copco   TEX 8 DKS, TEX 8 H, TEX 8 HS, TEX 8 RS, TEX 10, 

TEX 10 DCS, TEX 10 DK, TEX 10 DKS, TEX 10 TK, 
TEX 10 TKS, TEX 11 DC, TEX 11 DCS, TEX 11 DK, 
TEX 17 E, TEX 11 DKS, TEX 11 TK, TEX 11 TKS

Bšhler   A 100, A 140. A 7, BH 16, BH 8, SH 21, U 10, U 12, U 7, U 9
Compair   CD 5 G, CD 7 G, PT 12, PT 12 U, PT 9, PT 9 U, Zitec 12 D, 

Zitec 12 U, Zitec 14, Zitec 9 P, Zitec 9 U
Dehaco   DHC 9, DHC 089 S, DHC 100, TCD 20
Deprag   BHB 58, BHB 62, SPF 60/1, KFK 36 K
Ecoair AT 18, AT 18 St.Bl., BS 11, BS 11 L, CB 08, CB 08/1A, 
(Flottmann) CB 08 E, CB 17, CB 17/4 A, CB 18, CD 18, CD 20, CD 25,

CE 07, CE 07 E, CE 12, CE 12 E, CH 18, CJ 12, CJ 12 E, 
CV 08 ES, CV 08 SECO 17, SV 08/1A

Fršlich B 127 L, FK 12.2, FK 15.2, FK 200.2, FK 2008, FK 201.2, 
& KlŸpfel  FK 2020, FK 2021, FK 210.2, FK 211.2, Fk 220.2, FK 221.2, 

FK 230.2, FK 231.2, FK 7.2, FK 9.2, K 7 K, SKA 9, SKA 12, 
SP 9, SP 12

Ingersoll   59 LA1, 59 LC1, 93 A1, 93 A1M, 93 A4, 93 A4M, 93 LA1, 
Rand 93 LA1M, 95 A1, 95 A1M, 95 LA1, 95 LA1M, 95 LC1, 

95 LC1M, DT10D2L1, DT10D2S1, DT10DH1, DT10DL1,
DT10DS1, DT10DSH1, DT13TL1, JH 40

Irmer   AH 43, AH 43/1G, AH 48/4G, HSB 62 RB, HSB 62 RF, HSB 62 /1,
& Elze KA 34/1G,KA 34/3G, KA 38, KA 38/1G, KA 38/3G, KH 45 RB, 

KH 45 RD, SBA 05, SH 43, SH 43/1G
Jagd- u. Sport-   940-6 S, 940-7 S, 940-F6 S, 940-F7 S, 944-6 S, 
waffen Suhl 944-7 S, 946-6 S, 946-7 S, 947-6 S

Jenbacher Werke (Airquick)   K 8, K 9, K 10, K 15
Kaeser   AH 6, AH 8, AH 11
Krupp 216, 217, 223, 224, 225, 226-2, 226-3, 227-2, 227-3, 234, 235, 

236-2, 236-3, 237-2, 237-3, 243, 244, 246-2, 246-3, B 11, 
B 17L, B 17N, B 21LS

Lifton   LH 12
Maco-Meudon   P 105
Maco Sullair   APB 12, MP 8, MP 9, MPS 15, MPS 25, P 105 A, PB, 

PB 20, RK 12, RK 18, RK 23, SK 10, SK 8, SK 8 S
Makita   RK 18
Mannesm.-   P 10 K, P 10 KS, P 13 K, P 13 KS, P 13 T, P 13 TS, P 14 K

Demag P 14 KS, P 14 T, P 14 TS, P 18-2, P 18-2 S, P 9 K, P 9 KS
PK 8 S, PS 10, PS 11, PS 12 S, PS 12 TPS 17, S 7100, 
S 7200, SP 40/1, SP 50/1, SP 50/1S, SP 60/1S

Montabert   L37, MCF 9, T 11, T 11 E, T 18, T 18 E, T 21, TG 9, TG 11
TG 18

NPK   H 30S
Premag (CP)   CP 111, CP 14 RRB, CP 22, CP 222, CP 222 CHOTBS,

CP FL 22, FL 22
Sclaverano   SGD 90, SGDP 7
SIG   PLA 8, PLA 9 B, PLA 10, PLA 10/0317

Spitznas   72703, 727050120, 728120120
Stanley   BR 37, DR 19, DR 19111
Thor Power Tools   14 D, 15 D, 16, 16 C, 16 D, 16 T, 17, 18, 19, 28, 

38, 338, 375
Vistarini   VD 12 PK, VD 12 PTK, VD 15 N, VD 9 P, VD 9 PK, VP 12 DRY,

VP 12 WET, VP 18 DRY, VP 18 WET, VP 25 DRY, VP 25 WET
Wacker   LH 10, LH 11
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Outils pour marteaux pneumatiques
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Art. No. g

712 400 400 25,4 x 108 30 2200 1
712 450 450 25,4 x 108 30 2500 1
712 500 500 25,4 x 108 30 2800 1

713 400 400 25,4 x 108 2200 1
713 450 450 25,4 x 108 2500 1
713 500 500 25,4 x 108 2800 1

Art. No. g

Aerac2   DB 180, DP 110
Airmatic   DA.200, DA.200/S, DE.150/S, DE.170, DE.170/S, DE.210/S, 

DL.140, DL.140/S, DL.141, DL.141/S, DP.12, DP.13, DP.13/C,
DPS.150, DPS.180, DPS 210, K.18, K.23

Atlas-Copco   TEX  8 RS, TEX 18 P, TEX 18 PS, TEX 19, TEX 19 PE, 
TEX 20, TEX 21/21 S, TEX  22/22 S, TEX 23 E, TEX 25 E 

Bšhler   A 7, A 140, B 180, B 200, B 220, U 7, U 9, U10, U 12
Compair   RB 17, VR20, ZITEC 18, ZITEC 20, ZITEC 6300
Dehaco   DHC 17, DHC 19, DHC 42, DHC 170, DHC 190, TPB-30, 

TPB-40
Deprag   BAK 18, BAK 18 S
Ecoair BK 14/2AL, CB 18, CB 20, CD 18, CD 20, CD 25, CH 18,
(Flottmann) CH 25, CR 20/1, ECO 20, ECO 23
Fršlich FK 15.6, FK 2008, FK 2020, FK 2021, FK 230.6, FK 231.6,
& KlŸpfel PI C25
Hausherr   H 15
Ingersoll   59 LA3, 59 LC 3, 95 LA 3, 95 LA 3M, BR 20 S, DT13TL2,

Rand JH 40, PB 50 S
Irmer & Elze  AH 43, AH 43/3G, AH 43/5G, AH 48/3G, SH 43,.SH 43/3G
Jenbacher Werke (Airquick)   K 18, K 23
Kaeser   AH 12, AH 15, AH 20
Kent (Red-Line)   PC 17, PC 18, PC 19
Krupp 231, 231-2, 241, 245, 248, 250-2

Lifton   LH 16, LH 16 S, LH 20 E, LH 24, LH 27
Maco-Meudon   CB 42 B, MK 15, MK 16, MK 20
Maco Sullair   CB 42, CB 42B, MK 15, MK 15 RS, MK 15 S, 

MK 15 S-PLUS, MK 16, MK 16 RS, MK 16 S, 
MK 16 SR-F, MK 18, MK 18 D, MK 18 PLUS, 
MK 18 S, MK 18 S-RF, MK 20 RS, MK 20 S, 
P 45, P 45 A, PB I, PR I, PR ID, PS I, RK 18, RK 23

Mannesmann   P 18, P 18 S, P 22, P 22 S, PK 18, PK 18 S, PK 22, 
Demag PK 22 S
Maruzen Kogyo   MHB 16
Montabert   ALPHA 20, BBH 10, BBH 18, MCD 13 S, MCF 13, T 23, T 28

Premag (CP)   CP 111CHLAE, CP 111THLAE, CP 111THLAES,
CP 1210, CP 1210 E, CP 1211 S, CP 69

Sclaverano   SG 24, SGD 17, SGD 18, SGD 230
SIG   PLA 13, PLA 17, PLA 20, PLA 20 V, PLA 24, PLA 24/03, PLB 23, 

PLB 23 CL, 20
Spitznas   73601, 736020150
Stanley   BR 40, BR 40 S, BR 45, BR 45 S, BR 48, HD 20, SK 58110,

SK 58120
Thor Power Tools   17, 18, 20, 21, 38, 375, 21/PB/E, 41093T
Vistarini   VD 12 PK, VD 12 PTK, VD 15 N, VD 18 N
Wacker   EH 23/220, EH 24/220, LH 20
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Outils pour marteaux pneumatiques
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Art. No. g

717 400 400 32 x 152 3700 1
717 450 450 32 x 152 4000 1
717 500 500 32 x 152 4300 1
717 600 600 32 x 152 5000 1

716 400 400 32 x 152 35 3700 1
716 450 450 32 x 152 35 4000 1
716 500 500 32 x 152 35 4300 1
716 600 600 32 x 152 35 5000 1

Art. No. g

Airmatic   BP 38, DA.230/S, DA.280/S, DA.290/S, DE.211/S, DPS.250,
K.23, K.34

Atlas-Copco   TEX 30, TEX 30 S, TEX 31 DC, TEX 31 S, TEX 40, 
TEX 41, TEX 41 S, TEX 50 

Bšhler   B 200, B 220, B 280, BA 28, BA 32, BA 36
Compair   RB 555, RB 666, RB 777, ZITEC 27
Dehaco   DHC 30, DHC 32, DHC 42, DHC 300, DHC 320, DHC 420,

TPB-60, TPB-751, TPB-90
Deprag   BAK 25, BAK 26, BAK 28, BAK 38
Ecoair (Flottmann)   CB 25, CD 30, CD 32, CD 35, CL 35/1 A, 

CH 35 7 CL 35
Fršlich & KlŸpfel   K 35 D
Hausherr   H 25, H 33, H 35
Hitachi   H 90 SA, H 90 SC
Ingersoll Rand   BR 30 S, BR 40 S, PB 50 S, PB 60 S, PB 85 S
Irmer & Elze   AH 52, AH 52/1G, AH 57, AH 57/2G, AH 57 M, AH 57/2
Jagd- u. Sportwaffen Suhl   951, 9512
Jenbacher Werke (Airquick)   K 23, K 34
Kent (Red-Line)   PC 123, PC 125
Krupp 250, 251, 254, , 255, 256, 256-2, 257, 261, 261-4

Lifton   LH 24, LH 27
Maco-Meudon   MK 20, MK 30, MK 40
Mannesmann Demag   P 29, P 30S, P 33, PK 30, PK 30 S
Maruzen Kogyo   MHB 32
Montabert   BBH 31, BBH 36, BRH 30, Delta 20, Delta 20S, 

Delta 35, Delta 35 S 2
NPK   H 50 S, H 60 S
Premag (CP)   CP 111, CP 117, CP 123, CP 124, CP 1230, CP 1231 S,

CP 1240, CP 1241 S
Sclaverano   SGD 270, SGD 31, SGD 40-T
SIG   PLA 24, PLA 24/2, PLA 35, PLA 35/2, 

Spitznas   735060170, 73702, 73803
Stanley   BR 50, BR 67, BR 87
Thor Power Tools   21/PB/E, 24, 152, 234, 254, 
Vistarini   VD 22 N, VD 28 N, VD 34 N
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RENNSTEIG WERKZEUGE GmbH
An der Koppel 1 ¥  98547 Viernau

fon:  + 49 (0) 36847 / 4 41-0 ¥  fax: + 49 (0) 36847 / 4 41-14
net: www.rennsteig.com ¥  mail: info@rennsteig.com


