











Napedy watkéw gietkich i osprzet

Waltki gietkie

Katalog 202

Zakres obrotow
zakres mocy

Trzpienie frezarskie
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Uzebienie 3, 3 PLUS,
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Katalog 204*

Poliflex®-sciernice
trzpieniowe
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtowki do 25 mm
GHR, LR oraz TX

o gtéwki do 40 mm
LHR

o gtéwki do 40 mm

Poliflex®-krazki
spoiwo TX
240 mm

Sciernice wachlarz.
@ gtéwki do 60 mm

Sciernice wachlarz. z
otworem wew.
FR 10050

pasujace

trzpienie mocujace
MK 1-1/18 lub

FR/VR 12/25,4 100-165

Tarcze fibrowe
z talerzem
wsporczym

do @230 mm

Sciernice wachlarz. z
otw. wew.

FR 15050, FR 16530
FR 16550

pasujacy

trzpieh mocujacy

MK 1-2/18 lub

FR/VR 12/25,4 100-165

POLINOX®-sciernice
trzpieniowe
@ gtowki do 80 mm

POLINOX®-krazki
2 150 mm

pasujacy
trzpien mocujacy
MK 1-20 14-50

Poliflex®-krazki
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtowki do 125 mm

Tarcze filcowe
@ do 125 mm

Poliflex®-krazki
Spoiwo:

GR oraz PUR

@ gtowki do 200 mm

Tarcze filcowe
@ do 125 mm

POLINOX®-$ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 50 mm

Filcowe $ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 15 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 60 mm

POLINOX® Krazki
$cierne PNER
@ 50 oraz 75 mm

POLINOX®-gwiazdki
$cierne
@ gtéwki 25 oraz 38 mm

POLICLEAN®-krazki
@ 50 mm

Opaski scierne
@ gtéwki do 100 mm

Wachlarz. $ciernice
trzpieniowe
@ gtéwki do 80 mm

Sciernice wachlarz. z
otw. wew. FR 25050

pasujacy

trzpien mocujacy

MK 1-3/18 lub

FR/VR 12/44,0 200-250

POLICLEAN®-krazki
@ 100 mm

POLINOX®-krazki
Scierne

@ do 200 mm

pasujacy trzpien mocu-
jacy MK 1/20 14-50

Pierscienie tkaninowe
TR 12510

POLINOX®-krazki
Scierne

@ do 200 mm

pasujacy trzpien mocu-
jacy MK 1/20 14-50

Pierscienie tkaninowe
TR 20010

Wskazoéwka: Jesdli nie podano srednicy trzpienia, dostarczamy trzpieh 6 mm.

Katalog 206

Sciernice tarczowe do
ciecia i zdzierania

POLIFAN®-
sciernice listkowe

Diamentowe
Sciernice tarczowe do
ciecia

@ do 230 mm

ETT-Sciernice
garnkowe
@ do 125 mm

POLICLEAN®-krazki
@ 150 mm

POLIVLIES®-wykroje
2 150 mm

POLICLEAN®-krazki
2 150 mm

POLIVLIES®-wykroje
2 150 mm

Katalog 208

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 30 mm

plecione
PBG @ 10 do 25 mm

wulkanizowane
PBV @ 22 do 30 mm

Szczotki tarczowe
plecione

RBG @ 115 ddo 178 mm
Bo. @ 22,2

nieplecione
RBU @ 115 do 125 mm
M 14

Szczotki-pedzelki
nieplecione
PBU @ 10 do 30 mm

plecione
PBG @ 10 do 25 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 50 do 80 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione

RBU @ 100 do 125 mm
Bo. @ 22,2

Szczotki-pedzelki
niepelcione
PBU & 10 do 25 mm

plecione
PBG ¢ 10 do 12 mm

Szczotki tarczowe
nieplecione

RBU @ 150 mm

Bo. @ 22,2

Szczotki garnkowe
nieplecione

TBU @ 60 do 100 mm
M14

PFERD

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 20 do 70 mm

plecione
RBG g 100 mm

wulkanizowane
RBV @ 63 mm

Szczotki garnkowe
nieplecione
TBU @ 50 do 100 mm

plecione
TBG @ 65 do 100 mm

Szczotki stozkowe
nieplecione
KBU @ 100 do 115 M14

plecione
KBG @ 115 do 125
M 14

Szczotki tarczowe
nieplecione
RBU @ 70 do 80 mm

Szczotki garnkowe
nieplecione

TBU @ 50 do 100 mm
M14

*Katalog 204: Dane odnoszg sie do otwartej dtugosci trzpienia od 10 mm
oraz maks. podanych wymiaréw sciernicy trzpieniowej.
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PFERD
- Napedy watkéw gietkich i osprzet
R Watek gietki 12 KG, 15 KG i uchwyty

Symbol zaméwieniowy EAN 4007220 Dane techniczne Parametry i cechy szczegoélne
DIN 10/15 G35 Wymiary Sprzegto Sprzegto I Zakres obrotéw n = 850 - 10.000 min™.
o x dlug. odstrony odstrony — 1 Zakres mocy: 525 - 6.280 Watt.
[mm] silnika @ uchwytu o I Zakresy obrotéw oraz mocy nie powinny
T Cr— [mm] [mm] by¢ przekraczane.
L. 1 Promien krzywizny nie mniejszy niz
Watek gietki 240 mm.
(wraz z uchwytem 12/15 KG) 25x2.205 30 ED 5,150 B Special foi S viani
pecjalne dtugosci na zamdwienie.
12 KG DIN 10 :g:ggi LA 40 35 5,200 1l Zestaw pielegnacyjny do konserwadji,
12 KG DIN 15 trona 97.
-
Rdzen
12 ZG/KG DIN 10/G 35 182123 12 x2.102 M10 11/8,85 1,300 I Rdzen zapasowy.
12 ZG/KG DIN 15/G 35 182413 12 x2.108 M14 11/8,85 1,350
 ——( —
Pancerz
12 ZG/KG DIN 10/G 35 182345 25 x 2.060 30 35 2,450 M Gotowy do montazu pancerz zapasowy.
12 ZG/KG DIN 15/G 35 182451 25x2.060 40 55 2,500

1 Zakres obrotéw: n = 1.000 - 7.300 min-'.
M Zakres mocy: 735 - 5.860 Watt.

Sl 2 205 & = 2500 1 Zakresow obrotéw i mocy nie nalezy
przekraczac
1 Promien krzywizny nie mniejszy niz
300 mm.
11 Dtugosci specjalne na zamdéwienie.
15x2.108 M14 11/8,85 2,000 I Rdzen zapasowy.
30 x 2.060 40 35 3,750 M Gotowy do montazu pancerz zapasowy.

Wymiary Stosunek Grupa tulei
o x dlug. przetoz.  zacisko-

[mm] wych (k)
42 x 143 - - 1,100 I Maks. liczba obrotéw: 10.000 min'.
Ml Mocowanie narzedzia: MK 1.
1 Zawor bezpieczenstwa: M16 x 1r.
42 x 215 - 12* 1,280 1 Maks. liczba obrotéw: 10.000 min-'.
M Wraz z tuleja zaciskowa 12 mm.
Mocniejsze napedy watkow gietkich na * Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znaj-
zamowienie. duja sie na stronie 94.
Trzpienie mocujace Symbol EAN Mocowania Mocowanie Pasujedo
zamoéwieniowy 4007220 trzpienia narzedzia typéw uchwytu
[mm]
218K 182734 MK 1 218 x 35 Uchwyt 12/15 KG 0,800
12/1430 182819 12 mm p14x30 Mocowanienarzedzia 5,

trzpien 12 mm
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Osprzet do napedow narzedzi

Przystawka do szlifowania tasma, przyrzady do szlifowania tasmami

Przyrzady do szlifowania tasmami

BSG 10/35 E

Wykonania ,E” z elastycznym utozyskowa-
niem wrzeciona. Pasujace do watkéw gietkich

bez uchwytu.

Symbol
zamoéwieniowy

BSG 10/35 E
BSG 10/50 E
BSG 3/10/40

EAN

4007220

183212
183199
183014

BSG 10/50 E

Symbol zaméwieniowy:

PFERD

S

BSG 3/10/40

Wiecej informacji na temat tasm sciernych i
widkninowych oraz dane dot. zamdwienia
znajda Panstwo w katalogu 204.

Maks. Pasuje do
obroty watka gietkiego
[min]

7.000 102G, 12 ZGA

7.000 102G, 12 ZGA

5.000 10 ZG, 12 ZGA

Pasujace
tasmy scierne

BA 35/450, VB 35/450
BA 50/450, VB 50/450
BA 40/505

—)
(kg ])

1,500
1,580
2,220

Symbol zaméwieniowy:
Rolka stozkowa ULR BSG 3/10/40 - potrzebne

Do szlifowania precyzyjnego bez przejs¢ przy

Rolki zapasowe dla przyrzadow do obrobce stali INOX polecamy rolke napedowa

szlifowania tasmami

w miekkim wykonaniu (ok. 25 Shore). 2 dwie rolki.
Symbol EAN Opis DxT Pasuje do —
zamowieniowy 4007220 [mm] przyrzady do szlifowania
tasmami
ULR BSG 10/35 E 183229 Rolka prowadzaca 50 x 30 BSG 10/35 E 0,125
ATR BSG 10/35 E 183236 Rolka napedowa 100 x 30 BSG 10/35 E 0,250
ATR-W BSG 10/35 E 801826 Rolka napedowa miekka 100 x 30 BSG 10/35 E 0,250
ULR BSG 10/50 E 183205 Rolka prowadzaca 50 x 40 BSG 10/50 E 0,145
ATR BSG 10/50 E 183090 Rolka napedowa 100 x 40 BSG 10/50 E 0,300
ATR-W BSG 10/50 E 746424 Rolka napedowa miekka 100 x 40 BSG 10/50 E 0,300
ATR BSG 3/10/40 183021 Rolka napedowa 70 x 40 BSG 3/10/40 0,180
ULR BSG 3/10/40 183038 Rolka prowadzaca 50 x 40 BSG 3/10/40 0,088

Zestaw dla uchwytu WRS 12 ZGA

Do zastosowania walcow szlifierskich na watku
gietkim12 ZGA. Za pomoca tego zestawu
mozna przerobi¢ uchwyt 12 ZGA do zastoso-
wania z walcami szlifierskimi.

Wskazéwka dot. uzycia:
Dane dot. liczby obrotéw walcédw znajduja sie
w katalogach 204 i 208.

Zastawy dla uchwytu

WRS 12 ZGA

Zestaw dla uchwytu WRS WT 10 H

Do zastosowania walcow szlifierskich z prze-
ktadnia katowa WT 10 H. Za pomoca tego
zestawu mozna przerobi¢ uchwyt WT 10 H do
zastosowania z walcami szlifierskimi.

Symbol EAN o wrze- Maks. llos¢ —

zaméwieniowy 4007220 ciona o narz. [szt.]
[mm] [mm]

WRS 12 ZGA 485859 19 125 x 100 Adapter mocujacy, ostona z uchwytem, przedtuzka wzrzeciona 1,285

WRS WT 10 H 649602 19 125 x 100 Ostona z uchwytem, przedtuzka wrzeciona 1,150
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PFERD

N

Osprzet WT 7 E M14 G22

AF 14-1/4

AF 14-35

Symbol EAN Maks.
zamowieniowy 4007220 obroty
wejsciowe

[min-]

WT 7 E M14 G22 301708 25.000

Podtaczenie watkéw gietkich 10 ZG /12 ZGA
(bez uchwytu).
Obrotowe podtaczenie watka (360°).

Symbol zaméwieniowy:
Zawiera flansze i ostone @ 178 mm.
Osprzet nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Pasujacy osprzet

Talerz wsporczy

GT 178 MF M14,

CC-GT 180 M14,

H-GT 178 MF M14 (patrz katalog 204).

Symbol EAN Maks.
zamowieniowy 4007220 obroty
wejsciowe

[min-1]

WT 10 H G28 349250 8.500

Przektadnia przyspieszajaca ST 103 posiada
przetozenie 1 : 3.

Liczba obrotéw zalezy od prekosci maszyny
oraz @ watka gietkiego. Nalezy przy tym
zauwazy¢, iz wraz ze wzrostem obrotéw
zwieksza sie takze moment obrotowy.

Moc natomiast jest ograniczona $rednica
watka gietkiego do nastepujacych maks.
obrotow:

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Liczby obrotéw 12.000 min-' nie wolno
przekraczad.

Osprzet do napedow narzedzi

Przedktadnie katowe, przektadnie przyspieszajgce

Przektadnia katowa WT 7 E M14 G22
Podfaczenie watkéw

772G /7 ZGU G 22 (bez uchwytu).
Obrotowe podtaczenie watka (360°).

Symbol zaméwieniowy:
Zawiera flansze i ostone @ 115 mm.
Osprzet nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Pasujacy osprzet

Trzpien mocujacy

AF 14-1/4 dla COMBIDISC®

AF 14/35 dla ATADISC®

Talerz wsporczy

GT 115 MF M14, H-GT 115 MF M14,
CC-GT 115-125 M 14 (patrz katalog 204).

Obsada ramion przystawek z ramionami
przystawek patrz strona 96.

Przektadnia katowa WT 7 E M14 G22

Stosunek Maks. Gwint Mocowanie Pasuje do
przetozenia obroty wrzeciona narzedzia watka =i
wyjsciowe [mm] gietkiego
[min-]
2,7:1 9.300 M14 22,23 717G,7Z2GU 0,660

Odpowiednie narzedzia:
POLIVLIES®-Sciernice trzpieniowe,
POLIVLIES®-wykroje Scierne-mocowanie na rzep,
tarcze fibrowe,

tarcze do zdzierania,

sciernice garnkowe,

POLIFAN®-sciernice listkowe,

szczotki tarczowe,

szczotki garnkowe.

Wiecej informacji oraz danych dot. zamowie-
nia znajda Panstwo w katalogach 204, 206
oraz 208.

Przektadnia katowa WT 10 H G28

178

42

Stosunek Maks. Gwint Mocowanie Pasuje do
przetozenia obroty wrzeciona narzedzia watka =i
wyjsciowe [mm] gietkiego
[min]
1,2:1 7.100 M14 22,23 107G, 12ZGA 1,000

Maks. liczba obrotow

36.000 min"' przy watku 4 ZG
25.000 min™' przy watku 7 ZG / ZGU
18.000 min™' przy watku 10 ZG

Symbol zaméwieniowy:
Dostarczana z rdzeniem.

Rdzen dla przekatdni przyspieszajace;j.
Rdzen zapasowy prosimy zamawia¢ oddzielnie.

Wykonanie DIN 15 na zamdwienie.

Przektadnia przyspieszajaca dla watka
gietkiego

Symbol EAN Podtaczenie Podtaczenie Pasuje do —
zamowieniowy 4007220 od str. silnika od str. watka maszyn typu ’
Mammut, Mammut Electronic,
ST 103 DIN 10 182673 DIN 10, g 30 mm DIN 10, 30 mm Quint, RUG 19/120 S| 1,600
Ersatzseele* ST 103 DIN 10 190524 DIN 10 G 28 Przekfadnia przyspieszajaca ST 103 0,070
* Ersatzseele = Rdzen zapasowy
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PFERD

Osprzet do napedéw narzedzi

Tuleje zaciskowe

Grupa tulei Numer o [mm] o [cale]
zaciskowych zamowieniowy* 534 3 5 6 8 10 12 332 18 14 38
1 3 2 914913.. 01 02 03
2 947016.. 03 01 03
3 900002.. 73 85 82
4 957717.. 03 01
5 900003.. 39 40 39
6 950325.. 03 06 01 17 16 04 02
7 900001.. 45 23 43 45 44 00
8 952034.. 02 05 07 03 09
9 914900.. 09 11 16 18 09 19
10 957663.. 01 04 03 02
1 914909.. 09 12 17 19 23 09 27 26
12 914902.. 03 04 06 08 09 10 11
13 }% 901018.. 23 30 50 60 23
14 3 : 901104.. 23 30 23
* Numer zaméwienia prosimy uzupetni¢ Przyktad: Nr zaméwienia 950325 03 = Zgodnie z tabela (u goéry) Nr zamoéwienia dla
dwucyfrowa liczba z tabeli odpowiadajacej  tuleja zacisk. 3 mm dla szlifierki pneuma- grupy tulei zaciskowych 6 = 950325 ..
danej @ [mm/cale]. Tuleje zaciskowe o otwo- tycznej PG 5/180 HV: Zgodnie z tabela (na Dla @ 3 mm dopisujemy cyfry 03.
rach specjalnych na zamdéwienie. dole) dla tej maszyny przeznaczona jest grupa Zgodnie z tym catkowity Nr zamoéwienia
6 tulei zaciskowych. 950325 03.
Strona Maszyny/uchwyty Grupa Strona Maszyny/uchwyty Grupa Strona Maszyny/uchwyty Grupa
w kat. tulei zaci- w kat. tulei zaci- w kat. tulei zaci-
skowych skowych skowych
7 PGT 1/1000 1 25 PG 10/160 V-HV 8 81 Uchwyt 4 ZGB 9
8 PG 1/800, PGAS 1/800 1 26,27 PG 9/120 V-HV, PG 12/120 V-HV 8 81 Uchwyt katowy WZ 4 A 10
9,11 PGAS 1/750, PGAS 1/600 1 28 PG 8/100 HV, PGAS 8/100 HV 7 83 Uchwyt 6 Z 13
10 PGT 3/700 4 28 PG 8/100 V-HV, PGAS 8/100 V-HV 7 83 Uchwyt katowy WZ 6 13
12 PG 3/500 S 5 29,31 PG 12/70 V-HV, PG 10/40 V-HV 8 83 Uchwyt katowy WZT 6 3.0 14
13 PG 3/440 DH, PGZ 3/440 6 30 PG 8/50 V-HV 7 83 Uchwyt katowy WZT 6 45° 6.0 13
13 PGZ 3/440 SU 6 32 PWS 1/800 2 85 Uchwyt 7 ZGA 11
14,15 PG 3/380 DH, PG 5/280 HV 6 33 PWSA 1/250 3 85 Uchwyt katowy WZ 7 45° 6
16 PG 3/250 S 5 34,35 PWS 5/210 HV, PWS 3/200 DH 6 85 Uchwyt katowy WZ 7 B 6
17 PGAS 8/250 E-HV 7 36 PWSA 4/200 HV 5 87 Uchwyt 10 ZGE 11
18 PG 5/230 HV, PG 5/230 V-HV 6 37,38 PWS 5/170-45 HV, PWS 5/160 HV 6 87 Uchwyt katowy WZ 10 45° 6
19 PG 8/220 HV, PGAS 8/220 HV 7 39 PWS 5/130 HV 6 87 Uchwyt katowy WZ 10 B 6
19 PG 8/220 V-HV, PGAS 8/220 V-HV 7 44 PWS 4/40 HV 5 87 Specjalny uchwyt G 28 11
20 PG 3/210 DH 6 55 UGER 11/330 SI 8 89 Uchwyt 12 ZGA 12
21 PG 10/200 V-HV 8 56 UGER 5/250 S| 11 91 Uchwyt 12 ZG G 35 12
22 PG 5/180 HV, PG 5/180 V-HV 6 57 UGER 15/150 SI 12 95 Przedtuzka wrzeciona SPV 50-3 S8 2
23 PG 9/180 V-HV 8 58 UGER 5/90 SI 11 95 Przedtuzka wrzeciona SPV 75-6 S8 10
24 PG 8/160 HV, PGAS 8/160 V-HV 7 59, 60 UGER 15/60 SI, UGER 15/30 SI 12 95 Przedtuzka wrzeciona SPV 100-6 S8 10
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Tuleje redukcyjne pasuja do tulei zaciskowej
narzedzi trzpieniowych 6 mm i stuza do
mocowania narzedzi trzpieniowych 3 mm lub
2,34 mm.

Symbol
zamowieniowy

RZH 63
RZH 6234

Przedtuzki wrzecion napedowych

Osprzet do napedow narzedzi

Trzpienie mocujace, przedtuzki

Tuleje redukcyjne

EAN Redukcja mocowania trzpienia i
4007220 (ko)
355862 z6 mmna3 mmg 0,004
184486 z6 mmna 2,34 mm @ 0,004

SPV 50-3 S8 r

: 144

150 |

SPV 75-6 SPG 6 v

Za pomoca tych przedtuzek mozna przedtuzac
trzpienie sciernic trzpieniowych oraz frezar-
skich. Umozliwiaja prace w miejscach trudno-
dostepnych. Przedtuzke mocuije sie do tulei
maszyny lub w uchwyt watka gietkiego.
Przedtuzki wrzecion sg ekonomiczna alternaty-
wa dla wykonan specjalnych $ciernic trzpienio-
wych oraz frezarskich z dtugim trzpieniem.

78 |
" SPV 100-6 58
30 i
2 s 8
_f
207 SPV 150356 4|

11,5

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Uwaga! Przy stosowaniu przedtuzek
nalezy zwréci¢ uwage na przepisy
bezpieczenstwa, aby zapobiec wypadkom.

Przy pracy dtugimi trzpieniami nalezy przed
wiaczeniem napedu wprowadzi¢ narzedzie do
detalu obrabianego (np. otworu, rury, kanatu
lub wpustu). W zadnym wypadku przedtuzka
nie moze pracowac poza detalem obrabianym.

i

W przypadku nieprzestrzegania zale-

cen istnieje ryzyko wypadku. Przedtuzka
przeznaczona jest tylko do uzycia recznego w
pofaczeniu z odpowiednim napedem pneuma-
tycznym lub elektrycznym lub uchwytem watka
gietkiego, odpowiednia dla narzedzi z trzpie-
niem standardowym. W potaczeniu z liczbg
obrotéw odpowiednio dobranego narzedzia
mocowana jest do tulei zaciskowej.

Nie wolno stosowac drugiej przedtuzki lub
narzedzi z przedtuzonymi trzpieniami.

Symbol EAN Maks. o Czop Mocowa- Dilugosc Dlugos¢  Wymiar Wraz z tuleja Grupa

zamowieniowy 4007220 obroty mocujacy nie catkow. czop zew. zaciskowa tulei ——
[min-1] (silnik/  narzedzia [mm]  mocujacy mocowa- o [mm] zacisk.

uchwyt) [mm] [mm] nie narz.

[mm] [mm]
SPV 50-3 S8 185254  44.000 8 3 78 30 9,5 3 2* 0,035
SPV 75-6 SPG 6 333143 20.000 SPG 6 6 104 Spezial 12,0 6 10* 0,073
SPV 75-6 S8 185278 20.000 8 6 120 30 12,0 6 10* 0,076
SPV 100-6 SPG 6 656051 20.000 SPG 6 6 129 Spezial 12,0 6 10* 0,096
SPV 100-6 S8 185261 20.000 8 6 144 30 12,0 6 10* 0,098
SPV 150-3 S6 185308  10.000 6 3 150 30 11,5 - - 0,055
SPV 150-6 S8 185315 10.000 8 3 150 30 13,5 - - 0,082

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajda Panstwo w tabeli na stronie 94.
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Osprzet do napedow narzedzi q
Szlifierki tasmowe dla uchwytow watkéw gietkich

Obsada ramion przystawek

Przystawki do szlifowania Sredniej wielkosci W Przystawke do szlifowania mozna obraca¢ 1 Wysoce precyzyjne prowadzenie tasmy
BSVH 36 oraz BSVH 41 dla dtugosci 520 oraz na dowolnym napedzie lub na uchwycie, co - regulacja napiecia tasmy
610 mm. umozliwia dopasowanie do kazdej sytuacji. — unieruchomione ramie z tasma.
Mate przystawki do szlifowania BSVH 25,5 I tatwa zmiana tasmy dzieki mocowaniu
oraz BSVH 24 dla dtugosci 305 mm. sprezynowemu.
Symbol EAN Mocowanie Rolka Pasuje do —
zaméwieniowy 4007220 o napedowa maszyn typu
[mm] [mm]
WZ 7 B, WZ 10 B, PWS 5/130 HV, PWS 5/160 HV,

BSVH 36 322970 36 30 PWS 5/210 HV 0,420

WT 7 E M14 G22, PW 9/120 HV, PBSA 9/120 HV 925,
BSVH 41 322963 41 30 UBS 5/100 S| 925 0,315
BSVH 25,5 544860 25,5 20,0 PWS 3/200 DH, PBS 3/200 DH 99 0,175
BSVH 24 544877 24,0 20,0 WZ 4 A 0,155
Schutzdeckel* 544938 - - BSVH 25,5, BSVH 24 0,027

* Schutzdeckel = Ostona

Ramiona przystawek BSAD 41/36 x 610
8.8 8.8
Bsvak 9/25 <A BSVA 9/25 2=

BSVAK 9/25-1 B f : - _ BSVA 9/25-1

Symbol EAN  Szer. x Rolka Uzycie Zastosowanie __
zamoéwieniowy 4007220 o rolki [mm]
[mm]

BSAD 41/36 x 610 395967 ) - BSVH 36/41 Adapter dla tasm 610 mm stosowany z ramionami 0,080
przystawek na dole.

BSVAK 9/25 x 305 544914 3 6 9 BSVH255/24 Szlifowanie, odgratowywanie, nadawanie kresek, 0,083
9 x 25 '12'1(3: satynowanie, obrébka promieni wewn./pachwin, praca

BSVA 9/25 x 520 323007 ' BSVH 36/41 takze w obrebie niewielkich powierzchni. 0,095

BSVAK 9/25-1 x 305 544921 BSVH 25,5/24 Szlifowanie waskich/matych promieni wewn./pachwin, praca  ,082
9x 25 3,6,9, 12 takze w obrebie niewielkich powierzchni ze stali INOX z

BSVA 9/25-1 x 520 494288 BSVH 36/41 bardzo drobnymi spawami. 0,095

BSVAK 4/16 x 305 544884 BSVH 25,5/24 Szlifowanie, odgratowywanie, nadawanie kresek, 0,052
4x16 3,6,9 satynowanie, czyszczenie stali INOX na niewielkich

BSVA 4/16 x 520 322987 BSVH 36/41 powierzchniach. 0,060

BSVAK 9/9 x 305 544891 9x9 0,075

BSVH 25,5/24 i i i i i '

BSVAK 9/16 x 305 544907 ox16 9,12 Szlifowanie, fazowanie, nadawame l_<res_ek, lsatynowar’ne, 0,088
czyszczenie niewielkich obszarow.

BSVA 9/16 x 520 322994 BSVH 36/41 0,096

BSVA 12/19 x 520 323014 12x19 12,16  BSVH 36/41 Szlifowanie, fazowanie, nadawanie kresek, satynowanie, 0,107

czyszczenie wiekszych obszaréw.

Szlifowanie, fazowanie, nadawanie kresek, satynowanie,
BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20  BSVH 36/41 czyszczenie wiekszych obszarow promieni zewn. 0,150
(ksztatty wypukte np. rury).
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: rx} Osprzet do napedow narzedzi

Zestaw pielegnacyjny

Smary dla napedéw pneumatycznych Smar do tozysk FT 5

Wykazuja dobre smarowanie. Dobre wiasciwosci smarujace oraz

Wihasciwosci: uszczelniajace

[ chronia przed korozja

1 dobre wtasciwosci smarujace Smar FT 3

1 dobre wiasciwosci uszczelniajace Do przektadni, napedéw watkow, przekt.

M nie wchtaniajace wody katowych, uchwytdw katowych.

Symbol Opis EAN Zawartos¢ Zastosowanie =i
zamowieniowy 4007220
5 Liter* ONG OEL Specjalny olej smarujacy 179321 5L Zestaw do uszlachet. powietrza 4,900
1 Liter* ONG OEL Specjalny olej smarujacy 179338 1L Zestaw do uszlachet. powietrza 0,990
FT 5 Smar do tozysk 181249 0,100 kg tozyska 0,100
FT 3 Smar do przektadni 182956 0,450 kg Przekfadnie 0,450

* Liter = litrow

Specjalny smar o szczegdlnych wtasciwosciach Po ok. 100 godzinach pracy nalezy rdzen Smar do watkéw

smarujacych dla watkéw gietkich 4 ZG - watka nasmarowac. Nalezy przy tym rdzen i

15 KG. pancerz odttuscic¢ i nanies¢ nowy smar.

Symbol Opis EAN Zawartos¢ p—
zamoéwieniowy 4007220 ’
FT 4 (500 g) Smar do watkéw 182963 0,500 kg 0,500
Po ok. 100 godzinach pracy nalezy rdzen 2 chust czyszczacych 7 el .
watka nasmarowac. Nalezy przy tym rdzen i (400 x 330 mm) SSlaviypieiéonacyine

pancerz odttuscic¢ i nanies¢ nowy smar. Chustka nanosi sie nowy smar oraz usuwa

stary.

Zestaw pielegnacyjny sktada sie z:
1 puszki smaru do watkow FT 4

1 szczotki do pancerza (ok. 0,500 kg)

Do usuwania starego smaru z pancerza. Specjalny smar o bardzo dobrych witasciwo-
Sciach smarujacych.

Symbol EAN Pasuje do llos¢ =i
zamowieniowy 4007220 watka gietkiego [szt.]
2 chusty czyszczace, puszka smaru FT 4, puszka do
*
Pflegeset* 4 ZG 182970 47G,6Z, 627G rdzenia 4 ZG (EAN 4007220184080) 0,770
2 chusty czyszczace, puszka smaru FT 4, puszka do
*
il G 182994 726 rdzenia 7 2G (EAN 4007220184516) 0770
Pflegeset* 10/12 ZG 182987 102G, 12 26 2 chusty czyszczace, puszka smaru FT 4, puszka do 0,770

rdzenia 10/12 ZG (EAN 4007220184097)
* Pflegeset = Zestaw pielegnacyjny
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Wyposazenie ochrony osobistej

Okulary ochronne

Okulary ochronne SB-5

Symbol
zamowieniowy

SB-5

Okulary ochronne SB V-5

Symbol
zamowieniowy

SB V-5

Okulary ochronne SB BT-5

Symbol
zamoéwieniowy

SB BT-5

Okulary ochronne SB M-2

Symbol
zamowieniowy

SB M-2

Bardzo lekkie, przezroczyste okulary ochronne,
umozliwiajace dobra widocznos¢.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa
(poliweglan). Powierzchnia odporna na zadra-
pania.

EAN Pokrycie szyby
4007220
808665 Ultradura

Bardzo lekkie, przezroczyste okulary ochron-
ne, umozliwiajace dobra widocznos¢. Dobrze
dopasowuija sie do ksztaftu twarzy.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa (po-
liweglan). Pokryte warstwa Supravision HC-AF
bardzo odporna na zadrapania i uderzenia.

EAN Pokrycie szyby
4007220
808672 Supravision HC/AF

Nowe, przezroczyste, bardzo lekkie i wygod-
ne okulary ochronne, umozliwiajace dobra
widocznosé.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa
(poliweglan). Warstwa Optidur NC stanowi
ochrone przed chemikaliami. Dzieki powtoce
przeciwdziatajacej przywieraniu zabrudzenia sg
tatwe do usuniecia.

EAN Pokrycie szyby
4007220
808689 Optidur NC

Wygodne, przezroczyste okulary ochronne
z widokiem panoramicznym. Bezuciskowe.
ochrona z przodu i z boku.

Wykonane z bardzo odpornego tworzywa (po-
liweglan). Warstwa Supravision NC odporna
na zadrapania na zewnatrz i wewnatrz.

EAN Pokrycie szyby
4007220
808696 Supravision NC

PFERD

S

Zalety:

M Ergonomiczne przyleganie do twarzy.

M Duza ochrona przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

I Dobra widocznos¢, bez znieksztatcen.

M 100-procentowa ochrona UV.

=
5 0,335

Zalety:

I Przyjazne dla nosa, czota i oczu.

1 4 poduszki umozliwiajace wygodne,
bezuciskowe osadzenie uchwytow.

% Duza ochrona przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

1 Odporno$¢ na chemikalia.

% Dobra widocznos¢, bez znieksztatcen.

1 Powtoka przeciwdziatajaca przywieraniu.

% 100-procentowa ochrona UV.

=
5 0,365

Zalety:

M Mozliwa praca z okularami korekcyjnymi.

I Szybkie i tatwe dopasowanie uchwytow.

1 Miekkie i elastyczne koncédwki uchwytow.

% Duza ochrona przed mechanicznymi uszko-
dzeniami.

M Odpornos¢ na chemikalia.

% Dobra widocznos¢, bez znieksztatcen.

1 Powtoka przeciwdziatajaca przywieraniu.

1100 - procentowa ochrona UV.

@ )
(ka])

5 0,385
Zalety:
M Miekkie, elastyczne dopasowanie do ksztat-
tu twarzy.

M Znakomita wentylacja.

M Duza ochrona przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

M Odporne na chemikalia.

1% Dobra widocznos¢ bez znieksztatcen.

M Powtoka przeciwdziatajaca przywieraniu.

M 100 - procentowa ochrona UV.

@ —
(kg

2 0,346
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Rekawice ochronne SensoGrip HFS

oraz HS

Rekawice SensoGrip stanowia optymalna
ochrone podczas pracy, zapewniaja komfort
dla dfoni i zachowujac swobode ruchu palcow.
Specjalne wszywane poduszki ochronne ttumia
drgania i umozliwiaja dtuzszy czas pracy narze-
dziem (wg DIN EN ISO 5349 cze$¢ 1 oraz 2).

Rekawice ochronne SensoGrip HFS oraz HS
wykonane sa ze specjalnej skéry nappa. Nici
aramidowe sa szczegolnie odporne na nagrze-
wanie. Chronia dfonie przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Ciasno $ciggajaca guma na
przegubie reki zabezpiecza przed zsunieciem
sie rekawicy. Odpowiednie dla alergikéw, nie
zawieraja 6-wartosciowego chromu.

Opakowanie zawiera 1 pare rekawic.

Symbol

zamowieniowy 9 (M)
HFS ... 809273
HS ... 809303

Ochrona stuchu - zatyczki. Lekkie i miekkie.

Wygodne osadzenie w uszach dzieki owal-

nemu ksztattowi. Higieniczne, gdyz podczas
uzycia unika sie kontaktu z dtorimi.

Symbol
zamowieniowy

BGS

Wygodna maska przeciwpytowa réznych klas
ochronnych (klasy ochronne 2 i 3). Do uzytku
przy pracach spawalniczych, zwtaszcza aumi-
nimum, przy odlewach, lutowaniu oraz przy
pracy z materiatami pylacymi i azbestem.

Zapewnia optymalna ochrone przed pytem.

Wyposazenie ochrony osobistej
Rekawice ochronne, zatyczki do uszu, maska antypytowa

Zalety:

SensoGrip HFS

1 Optymalna ochrona dfoni i palcow.

I Idealne przy pracach spawalniczych, przy
cieciu i szlifowaniu.

M Dostepne w 3 rozmiarach: M, L oraz XL.

SensoGrip HS

1 Optymalna ochrona dtoni.

I Idealne do lekkich prac polerskich i szlifu-
jacych.

M Dostepne w 3 rozmiarach: M, L oraz XL.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220809273

HFS 9 (M)

Nalezy podac rozmiar rekawicy.

Rozmiar rekawic
10 (L)
EAN 4007220

809280
809310

Zalety:

I Zastosowanie przy hatasie do 95 dB(A).
M Redukuja poziom hatasu o 23 dB(A).

I Do wielokrotnego uzytku.

Rekawice ochronne SensoGrip

11 (XL)

809297
809327

Ochrona stuchu BGS

EAN Wartos¢ ttumienia hatasu @
4007220 SNR [dB(A)]
808702 23 1
ASM FFP 3-5

M 4-punktowa tasiemka mocujaca.

I Specjalnie opracowane osadzenie na nosie,
dopasowuijace sie elastycznie.

I Ochrona przed zapyleniem do 30-krotnej
granicy MAK i TRK.

) —
(ko)

0,250
0,150

0,016

Maska przeciwpytowa ASM FFP

Zawor wydechowy maski minimalizuje gro- MAK = maks. koncentracja zapylenia w

madzenie sie ciepta wydychanego powietrza miejscu pracy.

i wilgoci. Elastyczne dopasowanie do ksztattu TRK = koncentracja zapylenia objeta

nosa. ryzykiem choréb nowotworowych.

Zalety:
ASM FFP 2-10

M Wygodna tasiemka mocujaca wokot gtowy.

M Chroni przed zapyleniem do 10-krotnej

granicy MAK i TRK.
Symbol Klasa ochrony
zaméwieniowy 2 3 @
g9
EAN 4007220
ASM FFP 2-10 808719 - 10 0,290
ASM FFP 3-5 - 808726 5 0,265
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Narzedzia z jednej reki

Katalog 201 Katalog 202

Pilniki Trzpienie frezarskie

Narzedzia do szlifu ) . )
dokladnego i polerowania Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN

Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206
Narzedzia do szlifu doktadnego i Narzedzia diamentowe i CBN Sciernice tarczowe do ciecia i
polerowania zdzierania

Sciernice tnace do maszyn stacjonarnych

Katalog 207 Katalog 208 Katalog 209

Stacjonarne $ciernice tarczowe do ciecia Szczotki techniczne Napedy narzedzi
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