najwyzsza jakos¢ +
dobra cena +

szeroki asortyment +
dostepnosc¢ +
doradztwo techniczne =
noze tokarskie pafana.

top quality+

good price +

wide choice of asortyment+
accessibility +

technical support =

turning tools pafana.

Bblco4alillee KayecTBo +
po6pas ueHa +

LUMPOKUI aCCOPTUMEHT +
JocsAraemMocTtb +
TEXHUYECKUN KOHCANTUHT =
pe3ubl TOKapHble pafana.

B} 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHBIE

m 1. Lutowane / Brazed turning tools / Pe3upbl TokapHble ¢ nnacTnHaMu u3 TBEPLOro craga. 100-105

n 2. Szybkotnace z HSS / High Speed Steel turning tools / Pe3Lpbl TokapHble 13 GbiCTpopexyLlen ctanm.  107-110

m 3. Potwyroby z HSS / High Speed Steel tool holders bits / MNonydabpukaTtbl TOkapHbIX pe3LoB 4515 4EPXKaBOK. 111

ISO 1 RIL

ISO 7 RIL

7 |

94 Pﬂrﬂ“ﬂ U VB ()



Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE
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2. Noze tokarskie ze stali szybkotnacej. / High-Speed-Steel turning tool.
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I} 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHLIE

indeks asortymentowy assortment index accopTUMeHTHLIAN NHAOEKC

ISO 1 100 NNBc-d 107
ISO2 100 NNBe-f 107
ISO3 100 NNPa-c 107
ISO4 100 NNPd 107
ISO5 101 NNPe 108
ISO6 101 NNZzZa-b 108
ISO7 101 NNZc-d 108
ISO8 101-102 NNWa 108
ISO9 102 NNWb 109
m ISO10 102 NNWc 109
E ISO11 103 NNGc-r 109
1ISO12 103 NNGd-s 109
m ISO13 103 NNDf 110
NNPy 103 NNRm-n 110
NNRa-b 104 PTNp 110
NNRa-b* 104
NNRc-d 104 A 111
NNRc-d* 104 B 111
NNRs 105 C 111
NNRs* 105
NNCg 105 wezmel)
NFZy-z 105

zestawy narzedzi tokarskich (dla majsterkowiczéw)
NFZu-t* 105

tools and toolholders sets “DIY” ( do it yourself )

KOMMEKTbI TOKAPHbIX MHCTPYMEHTOB (LMt MacTepeHwst)

Hobby 106

* P PR . .
- - " - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoaykT HekaTanoXHbIN, TONLKO NO 3aKasy.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3LIbl TOKAPHbIE

system oznaczen wg ISO ISO - designation system cuctema o6o3Ha4eHsa no ACO

No6z
Tool

ISO 243

PN-91

Pezewy (giglm_sfsl ;1) M-58352 DIN F Gost
Q| | 101 | NNzab | 4971 | 301 | 2100
_ ISO2 | NNZc-d | 4972 | 302 | 2102
A | 1503 | NNBc-d | 4978 | 303 | 2103
[ | 1s04 | NNPd | 4976 | 304 | 2120
_ ISO5 | NNBk-m | 4977 | 305 | 2141
_ ISO6 | NNBe-f | 4980 | 306 | 2103
oed ] | ISO7 | NNPa-c | 4981 | 307 | 2130
SN | 1s08 m‘l’}’: 4973 | 308 | 2140
SN | 1s09 | Nue | 4974 | 309 | 2112
< | 1S010 | NNPe | 4975 | 351 i
_- ISO11 | NNWc | (263) | 354 i
<P | 1012 | NNGc-r | (282) | 352 | 2660
_- ISO13 | NNGd-s | (283) | 353 | 2662
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n3 TBép,CIbIX cnnaBoB

I} 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3LbI TOKAPHLIE

gatunki weglikow spiekanych \ non coated grades \ Mmapku TBEpAbIX crnfaBoB

Grupa ISO | Oznaczenie |Zakres ISO

SO group | Designation | ISO range ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MPUMEHEHUE

Ipynna ISO | O603HayeHue |Cdepa ISO

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa
niskostopowego przy duzych predkosciach skrawania i matych posuwach.

Sort intended to finishing and light to roughing of steel, cast steel and low-alloy cast steel at high cutting speeds
S1 0 and low feeds.

Mapka npegHa3HayeHa Ansi TOYHOW M cpeAHEeTO4YHOW 06paboTKu cTanu U cnabonermpoBaHHOW NIUTON
cTanu npy COOTBETCTBEHHO GOMNbLUMX CKOPOCTAX pe3aHus .

Gatunek przeznaczony do obrobki doktadnej i Sredniodoktadnej stali i staliwa przy odpowiednio
duzych predkosciach skrawania i umiarkowanych posuwach.

320 Sort intended to finishing and light to rough machining of steel, and steel casting at moderate speeds and
feeds.

Mapka npegHa3Ha4yeHa AN TOYHOW U cpeAHETOUYHOW 06paboTkmM cTanu u cnabonerMpoBaHHOM
JIUTON CTanu Npu COOTBETCTBEHHO GONbILUX CKOPOCTAX Pe3aHUsl U YMepPeHHbIX nojayax.

Przeznaczony do obroébki sredniodoktadnej i zgrubnej stalii staliwa przy srednich i matych
predkosciach skrawania oraz znacznych przekrojach warstwy skrawanej w trudnych warunkach
obrébki.

Sort intended to light roughing and machining roughing of steel, and cast steel at moderate and low cutting
S30 speeds with large section of cutting layer at unfavourable conditions.

Mapka npepHa3Ha4yeHa ans rpy6oit o6paboTku cTanm u NUTo cTanm co CPeaHUMU U HUKUMU CKOPOCTAMU
pe3aHus U 3HaYUTENbHbIX pa3pesax Pe3aHHOro Crosi B TPYAHbIX yCnoBusix o6paboTku,
a Takke YyryHoB Npy CPefHUX U HU3KMX CKOPOCTAX Pe3aHusi U CpeAHUX paspe3ax CTPYXKKM.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliw i zeliw przy srednich i matych
predkosciach skrawania i Srednich przekrojach wiéra. Gatunek uniwersalny, nadaje si¢ do obrobki
stali manganowych, nierdzewnych, zaroodpornych, zarowytrzymatych, oraz metali kolorowych.
Stosowany do toczenia i frezowania.

Sort intended to finishing and light roughing of steel, cast steel and cast iron at medium and low cutting
speeds and average chip section. Universal grade for machining of manganese steel,
U1 OS* M1 0* heat - resistance and non- ferrous metals. Used for turning and milling.

Mapka npegHa3HavyeHa Ans rpy6oin o6paboTku cTanv U NUTON CTanmn co CPeAHUMMU U HU3KUMU CKOPOCTAMMU
pe3aHusl U 3Ha4YMTeNbHbIX pa3pe3ax pe3aHHOro crosi B TPYAHbIX YCIoBUsiX 00paboTku, a Takke

YYryHOB NpUW CPEeAHUX N HU3KUX CKOPOCTSAX Pe3aHUs U CPeAHUX pa3pe3ax CTPYKKM.

CopT yHMBepcanbHbIi, roanTca kK 06paboTke MapraHLUeBbIX CTanei, HepXaBetoLUX cTanewn,
)KapOoYNOPHbIX U XXapoNpoYHbIX CTanei a Takke LIBETHbIX MeTarnsos.

MpumeHsieMbIVi ANSA TOYeHUs U hpesepoBaHuUs.

Przeznaczony do obrobki doktadnej i Sredniodoktadnej wszystkich gatunkéw zeliw, stali stopowych,
austenitycznych stopéw metali kolorowych oraz materiatéow niemetalicznych dajacych krétki wior.

Sort intended to finishing and light roughing of all kinds of cast iront, alloy steels, austenitic alloy, non
H1 0 ferrous metals and non - metalic materials giving a short chip.

Mapka npefHa3HaueHa Anst TOYHOM U CpeAHETO4HON 06PaBoTKMU BCEX COPTOB UYryHa, FIErMpOBaHHbIX
aYCTEHUTHbLIX CTanei, CNaBoB UBETHbLIX METANSIOB, a TaKkKe HEMEeTannMyeckux MaTepuanos
AaloLMX KOPOTKYIO CTPYXKKY.

Gatunek przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
predkosciach skrawania i srednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych
warunkach obrébki. Nadaje si¢ do obrobki stopéw miedzi, stopow lekkich materiatéw
zaroodpornych zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.

Sort intended to medium machining and rough of cast irons at reasonable speeds of the machine
H20 cutting and average and large feeds in unprofitable and difficult conditions of the machining. It is fitted
for machining of copper alloys, alloys of light materials heat-proof oven proof and plastics.

Mapka npeaHa3HayeHa Ansi cpeAHETOYHOMW M rpy6oit 06paboTKM YYryHOB NpU YMepeHHbIX
CKOPOCTAX pe3aHusi U CpeaHUX, a TaKkke 60nbLIMX Nogayax, B TAXKENbIX U TPYAHbIX YCNOBUAX
obpaboTku. loguTcA kK 06paboTke NErKUX CNNaBOB XKapOYNOPHbIX U XKapOoNpPOUHbIX
MaTepuaros, a Takke nnacrmacc.

UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilosci zaméwionej w magazynie, minimalna ilo§¢é nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.
BHUMAHMUE!: -* - CopT BoCTynHbIM Ha cneuuanbHbIi 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrage, MUHUMaribHOe KONM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LT.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHLIE
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I} 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools.

pe3ubl TOKapHbie C niacTuHaMun U3 TBép.D.OFO cnnaBa

PALANG}

1SO1

N6z prosty
Straight turning tool
Mpsimon pe3seu

ISO1R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbIi.

ISO 1 R/L ISO1L- N6z lewy / Left hand / Pesey nesbiin.
Wielkos¢ Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
Benuuuna Pa3mepbl Bec MnactuHa
b L n r

10 | 90 | 4 | 0,2 0,070

12 | 100 | 5 (04 0,110

16 | 110 | 6 | 04 0,210

20 125 | 8 | 0,8 0,360

25 [ 140 10 | 0,8 | 0,620

32 | 170 | 12 | 1,2 1,280

40 | 200 | 16 | 1,2 2,250

50 | 240 | 20 | 1,6 4,250

ISO2R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBblii.

UWAGA!:
NOTE!:

N6z wygiety ISO 2 R/L ISO2L- N6z lewy / Left hand / Pe3ey, neBbin.
Bent turning tool.
U3orHyThIn peseu. Wislkose o Wymiary Waga, Piytka
BenunuuHa Pa3smepbl Bec MnactuHa
b L n r
10 | 90 | 6 | 0,2 0,070
12 /100 | 7 |04 0,110
16 | 110 | 8 |04 0,210
20 | 125 |10 | 0,8 0,360 *
25 [ 140 [12 0.8 | 0620 | M| M1
32 1170 |14 [ 1,2 1,280
40 | 200 | 18 | 1,2 2,250
50 1240 | 22 1,6 4,250
ISO3
ISO 3 R/L ISO3R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbIi.
N6z boczny wygiety. ISO3L- N6z lewy / Left hand / Peseu neBbiit.
Side bent turning tool.
- I M30rHyThii 6okoBOM Wielkosé Wymiary Waga Piytia
peseu. Bensl:lzqevma Dg:;r;:;)br:s W;Lgcht I'Ina.lt-:l":uua
b L n r
10 | 110 | 5 | 0,2 0,120
12 | 125 | 6 | 0,4 0,220
16 | 140 | 8 04 0,410 M| wio
20 | 170 | 10 | 0,8 0,810
25 | 200 | 12 | 0,8 1,450
\ 32 | 240 | 14 1,2 2,840
1S04
N6z szeroki. ISO 4
Wide face square nose
= turning tool. Wiglkose Wymiary \Waga Plytha
T i u.lMpOKOVI peseu. Benvllz::nua Dg::ﬂ:ms glegc I1nac|$uua
b=b 4 L | r
12 | 125 | 20 (04 0,230
16 | 140 | 25 04 0,420
20 | 170 | 32 |04 0,820
25 | 200 | 40 0,4 1,450
32 | 240 50 04 2,850

-* . Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zamoéwienia 30 szt.
-* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHMUE!: -* - CopT AoCTynHbIM Ha cneuuanbHbI 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrafe, MUHUMaribHoe KONM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LiT.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3L|bl TOKAPHBLIE 1.

PATANAN noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools
pe3ubl TOKapHbie C nJlaCTUHamMun n3 TBép,CI,bIX cninaBoB
ISO5R- N6z prawy / Right hand / Pe3seu npaBbIi.
N6z czo*owy_ ISOSRI/L ISO5L- N6z lewy / Left hand / Pe3eu neBbIn.
Offset face turning tool.
ToPUOBLIA peset. ghose Dlpnache wos | e
Benuuuna Pa3mepbli Bec Mnactuna
b L n r
20 | 125 | 10 | 0,8 0,370 0
25 | 140 | 12 0,8 | 0,660 0
32 | 170 | 16 | 1,2 1,320 M M10*
40 | 200 | 20 | 1,2 2,400
50 | 240 | 25 | 1,6 4,520
ISO6R- N6z prawy / Right hand / Pe3en npaBbin.
N6z boczny odsadzony. ISO 6 R/IL ISO6L- N6z lewy / Left hand / Pe3ew neBbin.
= Offset side turning tool.
- ‘ OTTAHYTbIN pe3el. Wiglkosé o Wymiary Wags Piytia
BenuuuHa Pa3smepbl Bec MnactuHa
b L n r
10 90 4 (0,2 0,070
12 /100 | 5 | 0,4 | 0,110
16 | 110 | 6 | 04 0,210
20 | 125 | 8 | 0,8 0,360 *
25 140 |10 |08 | 0,620 | M| WO
32 1170 | 12 | 1,2 1,280
40 [ 200 | 14 [1,2 2,300
50 | 240 | 18 | 1,6 4,300
107
ISO7R- N6z prawy / Right hand / Pe3seu npaBbIii.
N6z przecinak ISO 7 RIL ISO7L- N6z lewy / Left hand / Pe3el neBbIn.
= Parting-of Eurning tool.
i l Mpopeston pesew. Wiglkose e abwm | P
BenuuuHa Pa3mepbl Bec Mnactuxa
b L n r | b,
8 100 12 |0,2] 3 0,070
10 | 110 |14 (0,2 | 4 0,120
12 1125 |16 |0,2| 5 0,210
16 | 140 |20 | 0,3/ 6 | 0,370 M | wo
20 | 170 | 25 |[0,3| 8 0,700
25 1200 | 32 1 0,3/10 1,300
32 1240 | 40 10,3/12 2,500
N6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool. -
PacTouHbI NpAMOiA Wielkosé Dimansions Waga Plytka
Pe3e|-l.- Bensl:IerVIHa Paswepe! WBeL%ht I'Ina.lgguua
n L I r m[i)n.
312540 |0,4/14| 0,060
4 /150| 50 |0,4/18| 0,110
5/180|63 |0,4/21| 0,180
6 121080 /0,4/27| 0,360
8 [250|100/0,4/34| 0,710
10300 /125/0,8/43| 1,300
12355 /160(0,8/52| 2,500
UWAGA!: -* . Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zamoéwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbIM Ha cneuuanbHbIN 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrage, MUHUMaribHoe KOoNM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LiT.
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I} 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools. PATANAS
pe3ubl TOKapHbie C MJ1IaCTUHaMu U3 TBép,El,bIX cnrfiaBoB

N6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool. _“
PacTOuHbI NPAMOiA Wiglkost D aoa | P
pe3eu. Benunuuna Paamepb! Bec Mnactuna
n L r Dmin.
ad 3 (12504 | 14 0,050
4 | 150 | 0,4 | 18 0,090
5 1180 1 04 | 21 0,160
6 | 210 | 0,4 | 27 | 0,320 M | w
8 | 250 | 0,4 34 0,600
10 | 300 | 0,8 | 43 1,150
12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
No6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool. _
OCTpPOKOHEYHBIN Wielkosé Dx-vnyerslsaixs Waga Plytka
pacTouHbIN pe3el. Bonze 2 Pasmepu! Weight AnaePa
L I r m?n.

125/40 0,2/ 14| 0,060
15050 0,2/ 18| 0,110
18063 0,2/ 21| 0,180
210/80 |0,2| 27| 0,360
250|100/0,4| 34| 0,710
300|125/0,4| 43| 1,300
355|160/0,8/ 52| 2,500

— | —
NECICIGEE

N 1O NN O
WNN ==

N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool.
OCTpPOKOHEYHbIN Wielkosé Wymiary Waga Piytka
paCTO‘IHbIVI peseu. Bensl:lzlﬁma Dgra\g;:;:br:s WBe:a%:ht I'Ina.lc-:lguua
n L r Dmin.
ad 3 [125[0,2]14 | 0,050 :
4 | 150 | 0,2 | 18 0,090
5 /180 (0,2 21 0,160
6 | 2100227 | 0,320 [ I
8 | 250 | 04 34 0,600
10 | 300 0.4 | 43 1,150
12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
1SO10
N6z spiczasty. ISO 10
Sharped straight
turning tool.
— ﬁ OcTpoKoHeuHbIi pe3el. iz Dimensions Weight "
Benuuuna Paswepbl Bec MnactuHa
h b L r
16 10 110 0,2 0,130
20 12 125 0,4 0,220
25 16 140 0.4 0,410
32 20 170 0,8 0,820
40 25 200 0,8 1,440
UWAGA!: -* . Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zamoéwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbIM Ha cneuuanbHbIN 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrage, MUHUMaribHoe KOoNM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LiT.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3L|bl TOKAPHBLIE 1.

PATANAN noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools
pe3Lbl TOKapHble C NiacTUHaM1 U3 TBEPAbIX CNJ1IaBOB

N6z wytaczak hakowy. 1ISO 11
Internal undercutting

turning tool. Veymiary
KptokoBbIi pacTouHbIN Wilkosé Dimensions age, Piytia
pe3e|_l_ BenuuuHa 5 Bec MnactuHa
b L |[b1| n 1 r |min.
12/180, 4 |10 | 63 [0,2/32| 0,200
16,210, 5 |12 | 80 |0,2/ 40| 0,380
20|250, 6 |16 (100 0,4/ 50| 0,750
25/300| 8 |20/125/0,4/ 63| 1,320 M | w0
32/355/10|25|160/0,4/ 80| 2,520

1SO12
N6z do gwintu ISO12R- N62 I Right hand / P 7
) prawy / Right han e3el} NpaBbIN.
Em\\\\\‘“&“\\‘ zewnetrznego. ISO 12 R/L ISO12L- N6z lewy / Left hand / Pe3ew neBblii.
External threading
turnlng tool. . Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Pe3e|.| Ana BHellHen BeJ?vllflelea D:’?:?S:::l::s nge%ht I'Inz;l;:guua
pe3bbil. - - -
n
16 10 110 | 2,0 0,130 8
20 12 125 | 2,5 0,220 0
25 16 140 | 3,0 0,390 M M10*
32 20 170 | 4,0 0,770

N6z do gwintu ISO 13 R/L ISO13R- N6z prawy / Right hand / Peseu npasbiii.
wewnetrznego. ISO13L- N6z lewy / Left hand / Peseu neBbin.
Internal threading
turning tool. . Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Peseu ana BHyTpeHHe# Benaua CPaswepn” Yeet" Nnachsa
pe3bbl. . - ——
10 | 150 5 | 50 0,110 0
12 | 180 @ 6 | 63 | 0,190 0
161210 | 8 |80 | 0390 |
20 | 250 | 10 [ 100 0,730
25 | 300 | 12 [125 1,370
32 | 355 | 14 [ 160 2,640

NNPy

N6z do rowkow A=11
klinowych: 34°36°. NNPy Z=85
Key-slot turning
tool: 34°;36°. Wielkosé Wymiary Waga Piytka
Pe3e|.| AnA anlHooBblx Bens::ﬁma D;’n;:hl‘\::)br:s g:ﬁ: ' nnat;guua
xenabkos: 34°;36°.
L |p hp a r
125((2) | 8,5| 7 | 34°| 1 0,180
125/(2) | 85| 7 | 36°/1 | 0,180
125 | (A)| 11 [8,7] 34°| 1 0,180
125| (A)| 11 | 8,7| 36°| 1 0,180
UWAGA!: -* . Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zamoéwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbIM Ha cneuuanbHbIN 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrage, MUHUMaribHoe KOoNM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LiT.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools
pe3ubl TOKapHble C nnacTuHamMmum mn3 TBépanX cnrfiaBoB

PALANG}

- -~ - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoAayKT HekaTanoXHbIi, TONbLKO NO 3aKa3y.

UWAGA!:
NOTE!:

NNRa-b

57 . NNRa- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbIi.

g::t?cs):rza?gharosw NNRa-b INNRb- N6z lewy / Left hand / Pe3ew neBbIi.

= turning tool.
BokoBon npsmomn Wielkosé Wymiary Waga Plytka
e Size Dimensions Weight Ti

pe36b|. BenuunHa Pa3smepb! Bec NnactuHa
b L b, r
10 40 63 | 10 | 0.4 0,030 0
12 | 50 80 | 12| 0,4 | 0,051 0
16 | 63 100 | 16| 0,8 | 0,190 MR e
20 80 125 20 08 0,370

. . * NNRa- N6z prawy / Right hand / Pezey npaBbii.
gg:t?z::ar;zhptrosw NNRa-b INNRb- N6z lewy / Left hand / Pe3ew neBbIn.
turning tool.

BokoBow npsimon Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
pe36b|. Benuuuna Pasmepsb! Bec Mnactuxa
L n r
25 35 40 55 6 |03 0,010 8
25 35 40 55 7 103 0,020 0
40 50 63 |85 04| 0,030 MR e
50 63 80 10 | 04 0,050
63 80 100 14 | 0,8 0,190
80 100 125 [17,5| 0,8 0,370
- S* wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKT HekaTanoXxHbIf, TONMbKO MO 3aKas3y.
NNRc-d

57 : NNRc- N6z prawy / Right hand / Pesew npaBbIn.

xg;:gtfxa?ézfty NNRc-d INNRd- N6z lewy / Left hand / Pesew neBbIiA.

o turning tool. Wymiary
— Yrnoson npsimon Wiglkos¢ D eneions aga, Piytia
pe36b|. Benuuuna n n n Bec Mnactuna
$=45° | 1=60° | x=75°
L 2,=50° | 2,=35°| 1,=20°|
40 63 45 5| 6 |04 0,028 0
5080 | 5| 6|8 0,4 0,050 i
63100, 6 | 8 | 10 |0,8) 0,188 M M0+
80125 8 | 10|12 (0,8 0,365
NNRc-d*

5. . * NNRc- N6z prawy / Right hand / Pe3seu npaBbIi.
Rz;:laatl?;:ra?;ﬁtsty NNRc-d INNRd- N6z lewy / Left hand / Pe3ew neBbIi.
turning tool. Wymiary
Yrnosoun npﬂMoﬁ Wielkosé Dimensions Waga Plytka

Size Pasmepbl Weight Tip
pe36bl. BenuuuHa h T nn Bec MnactuHa
1=45° | 1=60°| =75°
L %,=50%%,=35%| 1,=20° 1

25 35 40 55/3,0 4 | 5 |0,3] 0,010 0

25 35 40 55/3,5/4,5/5,5/0,3| 0,020 8
40 50 63 |45/ 5| 6 (0,4 0,028 M M10*
50 63 80 5/,6/(804 0,050
63 80 100 | 6 8 10/0,8 0,188

80 100 125 | 8 [1012/0,8)] 0,365

-* . Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
-* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbIM Ha cneuuanbHbIN 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrage, MUHUMaribHoe KOoNM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LiT.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3L|bl TOKAPHBLIE 1.

PATANAS noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools
pe3Lbl TOKapHble C NiacTUHaM1 U3 TBEPAbIX CNJ1IaBOB
NNRs N ;. . t
6z spiczasty. NNRs

Sharped straight

turning tool. et opinshs weg | e

OcCTpOKOHEUHbIN pe3el,. Benuumna Paamepb! Bec Mnactuna

h b L r

10 10 40 63 0,4 0,028
12 12 50 80 0,4 0,050
16 16 63 100 | 0,8 0,188
20 20 80 125 | 0,8 0,365

UWAGA! / NOTE! / BHUMAHME!: NNRs 1010 40 P20 , NNRs 1212 50 P20. W ciagtej produkcji / In the continuous production / B HenpepbiBHOM npon3soacTBe.
Pozostate wyroby tylko na zaméwienie (min 30 szt.). / Remaining products to order only ( min 30 pcs.) / OcTanbHble NPou3BOACTBa TOMbKO Ha 3akas (MuH 30 WT.).

o
P
<
6
0

/A

NNRs* N z .= H *
oz splczasty. NNRs
Sharped straight
r Wielkose Wymi Wi Plytk:
turning tool. Size Dimensions Weight Ly
OCTpOKOHequlﬁ pe3eLl. BenuuunHa Pasmepbl Bec MnacTtuHa
h1 a L r

8 6,5 | 40 0,4 0,020
10 | 85 | 63 0,4 0,028
12 10,5 | 80 0,8 0,050 m1o*
16 | 14,5 | 100 | 0,8 0,188
20 | 18,5 125 | 0,8 0,360

- -* - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKT HekaTanoXHbii, TONILKO MO 3aKa3y.

A-A

i

NHee N6z szeroki. NNCg*
Wide face square
= turning tool. ighose olvimchs wog, | P
T i (T1]7] POKUU peseu. Benuuuna Pa3smepbl Bec MnactuHa
b=b L | r
8 40 8 0,4 0,020
10 50 10 0,4 0,040
12 63 12 0,8 0,070
16 80 16 0,8 0,160

UWAGA! -*- Wyréb tylko na zamdwienie (min 30 szt.). NOTE! -*- Article to order only (min 30 pcs.). BHUMAHME! -*- NMpoun3soacTBo Tonbko Ha 3aka3 (MMH 30 LiT.).

NFZyz

N6z do gltowic NNFZy- N6z prawy / Right hand / Pe3ew npaBbiii.
frezarskgi’ej y NNFZy'z NNFZ-z- N6z lewy / Left hand / Pe3e neBbin.
. Wielkogé i W Plytk
Face mill head Eool. ielkosé pWymiary aga, ik
nnﬂ cbpe3ep|-|oy| ronoBKW. BenuuuHa Pasmepbl Bec MnactuHa
h b L
P10 18 22 68 0,198
P20 18 22 68 0,193 ™
K10 18 22 68 0,198
K20 18 22 68 0,193
UWAGA! / NOTE! / BHUMAHME!: NFZy P20, NFZy K20, NFZz P20 . W ciagtej produkcji / In the continuous production / B HenpepbIBHOM Npou3BOACTBE.
Pozostate wyroby tylko na zaméwienie (min 100 szt.). / Remaining products to order only ( min 100 pcs.) / OcTarnbHble NPOM3BOACTBA TOMNLKO Ha 3aka3 (MuH 100 wT.).
NFZu-t* N6z do gtowicy NNFZu-t* NNFZu- N6z prawy / Right hand / Pesew, npaBblii.
frezarskiej NNFZ-t- Noz lewy / Left hand / Pe3eu neBbIn.
i Wielkos¢ i W Plytk
Face mill head tool. ielkos¢ pivymiary Weight o
nnﬂ (bpe3ep|-|ou ronoBKW. Benuuuna Pa3smepbl Bec MnactuHa
h b L

L

40E 14 13,7 40 0,070
60E 14 13,7 60 0,090 e

h
- -* - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKT HekaTanoXHbii, TONILKO MO 3aKasy.

UWAGA!: -* . Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.
BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbIM Ha cneuuanbHbIN 3aka3. B criyyae HegocTaTke konuyecTBa 3aka3aHHOro B CKrage, MUHUMaribHoe KOoNM4YecTBO HOBOro 3aka3a 30 LiT.
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I} 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools PATANAS
pe3ubl TOKapHbie C NjflaCTUHaMu uU3 TBépﬂle cnrfiaBoB

KOMPLETY ,,HOBBY” - NOZE TOKARSKIE Z LUTOWANA PLYTKA.
Sets ,,Hobby” - Brazed turning tools.
KomnnekTtbl ,,Hobby” - Pe3ubl TokapHble ¢ nnacTMHaMu U3 TBEpAbIX CNNaBoB.

OFERTA
SPECJALNA!
Special offer!
CrnewnanHo:
1 HERWEY

Oznaczenie Komplet Zawiera Plytka
Designation Set Contains Tip
O6o3HavyeHe | Komnnekr 3aknioyaet MnactuHa

5szt./pcs/w. ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 10

HOBBY 0808 \W:XT:¥/ M ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO 8; ISO 9
11 szt.Jpcs/wr. ISO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R;

ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO 9; ISO 10

5szt./pcs/wr. ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 10
HOBBY 1010 W:XSI% 1M 8 ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO 8; ISO 9
11 szt./pcs/wr. ISO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R;
ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO 9; ISO 10

® wazne! info.tech.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

PATANGS

noze tokarskie ze stali szybkotnacej high speed steel turning tools
pe3ubl TOKapHble C NylacTMHaMU U3 ObICTPOpeXyLLen cTanm

NNBc-d

N6z boczny wygiety.
Side bent turning tool.
U30orHyTbinn 60KoBOM
peseu.

|—‘
5

NNBc- N6z prawy / Right hand / Pe3seu npaBbIi.
NNBc-d NNBd- N6z lewy / Left hand / Pe3ey neBbin.
Wige Dimensions Weight Matorial
Benunuuna Pa3mepbl Bec Matepuan
b L n r
10 /110, 5 | 04 0,130 SK5
12 | 125 6 | 0,4 0,240 SK5
16 | 140 | 8 | 0,4 0,440 SK5
20 | 170 ] 10 | 0,8 | 0,860 SK5

NNBe-f

N6z boczny odsadzony.
Offset side turning tool.
OTTAHYTbLIN pe3eu.

NNBe- N6z prawy / Right hand / Pe3sel, npaBbii.
NNBe'f NNBf- Noz Izwy IyLeftgll1and | Pezew neBbll)ﬁ.
Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
Size Dimensions Weight Material

BenuuuHa Pasmepbl Bec Matepuan

b L n r

10| 9 | 4 [ 04 0,080 SW7M

12 |100| 5 | 04 0,120 SW7M

16 | 110 | 6 | 04 0,230 SK5

20 | 125 8 | 0,8 0,390 SK5

25 | 140 | 10 | 0,8 0,670 SK5

NNP NNPa- N6z prawy / Right hand / Pe3en npaBbin.
N62 przecinak. a-c NNPc- N6z lewy / Left hand / Pesew neBbiit.
Parting-of turning tool.
fpopesnon pesew. Wiglkost R wom | M
BenuuuHa Pasmepbl Bec Matepuan
b L n b,
8 1100|12 |0,2| 3 0,070 SK5
10 | 110 (14 |0,2| 4 0,120 SK5
12 | 12516 |0,2| 5 0,210 SK5
16 | 140 |20 |0,4| 6 0,380 SK5
20 | 17025 |04 8 0,730 SK5
25 | 200 | 32 | 0,410 1,330 SK5
NNPd
N6z szeroki. NNPd
Wide face square nose
=1 turnlng t90| Wielkosé Wymiary Waga Materiat
TE | woron pesen st o | e
b=b,|' L I r
12 | 125 | 20 | 0,4 0,230 SK5
16 | 140 | 25| 0,4 0,420 SK5
20 | 170 | 32 | 04 0,820 SK5

UWAGA!:
NOTE!:

- SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
- SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.

BHUMAHMUE!: - SW7M - GbicTpopexyluas ctanb - BonbgpaMoBbIi - MonubaeHoBas. SK5 - ObicTpopexyLias cTanb - ko6anstoBas
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotnacej high speed steel turning tools

pe3ubl TOKapHblie C njiacCTuHaMun n3 6bICTpOpe)KyLI.I,EI7I cTanum

PALANG}

NNPe

N6z spiczasty.

Sharped straight
turning tool.
OCTpOKOHEYHbIN pesel,.

NNPe
Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
Size Dimensions Weight Material
Benuuuna Pa3mepbl Bec Matepuan
h b L r

16 10 110 | 0.4 0,140 SK5
20 12 125 | 0,4 0,240 SK5
25 16 140 | 0,4 0,440 SK5
32 20 170 | 0,8 0,870 SK5

NNZa-b
NNZa-b NNZa- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbIii.
N6z prosty a- NNZb- N6z lewy / Left hand / Pe3seu neBbIn.
Straight turning tool
- Mpsimoit pesely Wiglkos Dimensions Weight Materia
Benuuuna Pasmepb! Bec Marepuan
b L n r
10 | 90 | 4 (04 0,080 SW7M
12 | 100 | 5 | 04 0,130 SW7M
16 | 110 | 6 | 04 0,230 SK5
20 | 125 | 8 |04 0,390 SK5
25 | 140 | 10 | 0,8 0,670 SK5
NNZc-d
NNZc-d NNZc- N6z prawy / Right hand / Peseu npaBbliA.
N6z wygiety c- NNZd- N6z lewy / Left hand / Pe3sew neBbIN.
— Bent turning tool.
U3orHyThbIN pesel Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
. ' Size Dimensions Weight Material
Benuuuna Pa3smepbl Bec Marepuan
b L n r
10 | 90 6 | 04 0,080 SW7M
12 1100 | 7 | 04 0,130 SW7M
16 [ 110 | 8 | 04 0,230 SK5
20 | 125 | 10 | 0,4 0,390 SK5
25 | 140 | 12 | 0.8 0,670 SK5
Noz_ wytacz_ak prosty. NNWa
Boring straight turning
tool. .
PacTouHbIN npﬂMOﬁ Wielkosé D:’,\,']ye'.'q"s??r',s Waga Materiat
peseu. Benvamma Pasuepui e Masepnan
n L I r mIiJn.
h 3 /125/40 |0,4/14| 0,060 SW7M
d [~ ™ 4 150|50 |0,4/18| 0,110 SW7M
B 518063 [0,4/21] 0,180 SW7M
: 6 /21080 |0,4/27| 0,370 SK5
r 30% 8 125010004/ 34| 0,680 SK5
L »! 10/300|125/0,8/ 43| 1,260 SK5

UWAGA!: -SW7M
NOTE!: -SW7M
BHUMAHME!: - SW7M

- stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
- high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalit.

- 6bICTpOpexyLasn cTanb - BonbdpamoBbIn - MonubaeHoBasi. SK5 - GbicTpopexylas ctanb - ko6ansToBas.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

PATANGS

noze tokarskie ze stali szybkotnacej high speed steel turning tools
pe3ubl TOKapHble C NylacTMHaMU U3 ObICTPOpeXyLLen cTanm

N6z wytaczak spiczasty. NNWb
Internal sharped turning
tool. _
OCTPOKOHEUHbIN Wielkosé Dimansions Waga Materiat
PacTouHbIii peseLl. Bemmnta Pasuepy! "8et" | Warepwan
h|b|d|n L I r m[i)n.
8/8|8|3/125/40 |0,4/14| 0,060 SW7M
10/10/10 4 {15060 0,4/ 18| 0,110 SW7M
12/12|12| 5 {18063 [0,4/21| 0,180 SW7M
16/16/16| 6 | 21080 (0,4 27| 0,370 SK5
20/20|20| 8 |250|100/0,4/ 34| 0,680 SK5
25/25(25/10/300|125/0,4/ 43| 1,260 SK5
32/32/32(12/355/160/0,8/ 52| 2,550 SW7M
N6z wytaczak hakowy. NNWc
Internal undercutting
turning tool. -
KprokoBbIY PaCTOYHbLIN Wielkosé Dim‘;rslsaixs Waga Materiat
p p Size Pasmepbl Weight Material
pe3seu. BenuunHa 5 Bec Marepuan
L | b1| n | min.
d h 180/ 4 |10 63 |0,2/ 32| 0,180 SW7M
210/ 5 |12 80 |0,2/ 40| 0,370 SW7M
b 250/ 6 |16 |100/0,4/ 50| 0,690 SW7M
. 300/ 8 120|125/0,4/63| 1,320 SW7M
bs L 355/10 |25 160/0,4/ 80| 2,560 SW7M
NNGc-r
N6z do gwintu NNGc- N6z prawy / Right hand / Peseu npaBbiin.
"'k\\\\\“\m\\\\: zewnetrznego. NNGc-r NNGr. Noz lewy / Left hand | Pezeu neBuii
External threading
turnlng tool. . Wielkosé Wymiary Waga Materiat
Peseu Ana BHeluHeil Bomvana Pt et | e,
pe3bbl. P P
h b L n
16 10 110 | 2,5 0,120 SK5
20 12 125 | 3,0 0,220 SK5
25 16 140 | 4,0 0,430 SK5
32 20 170 | 5,0 0,860 SK5

N6z do gwintu NNGd NNGd- N6z prawy / Right hand / Pesew npaBbii.
wewnetrznego. -S NNGs- N6z lewy / Left hand / Pesew nebli.
Internal threading
turning tool. . Wielkosé Wymiary Waga Materiat
PeseL Ana BHyTpeHHen |, % g oy st | Mavepnan
pe36bl. b L n | |Dmin.
12 | 180 6 | 63 24 0,190 SW7M
16 | 210 8 | 80 |32 0,390 SW7M
20 | 250 | 10 |100 | 40 0,730 SW7M
25 | 300 | 12 |125]| 49 1,385 SW7M

UWAGA!:
NOTE!:

- SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
- SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.

BHUMAHMUE!: - SW7M - GbicTpopexyluas ctanb - BonbgpamMoBbIi - MonubaeHoBas. SK5 - ObicTpopexyLas cTtanb - kobansrtoBas
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotnacej high speed steel turning tools
pe3ubl TOKapHble C NylacTMHaMK U3 ObICTPOpeEXyLLen cTanu

PALANG}

NNDf

N6z dtutowniczy.
Slotting turning
tool.

[Jon6éxHbIN peseu,.

NNDf
Wymiary
Wielkosé Dimensions Waga Materiat
Size Pasmepb! Weight Material
BenuuuHa Bec Martepuan
b, h b L d
3 16| 16180 | 30 /2,0 | 58 | 0,280 | SW7M
4 16| 16180 | 35 /23| 7,2 | 0,280 | SW7M
5 20| 20210 | 48 | 2,8 | 9,0 | 0,500 | SW7M
6 20| 20,210 60 [ 3,5 M 0,500 | SW7m
7 25| 25|250 | 70 4,0 15 | 0,930 | SW7M
8 25| 25250 | 80 | 4,5 17 0,950 | SW7M
10| 30, 30| 300 100 |4,5/24,5 | 1,750 | SW7M
12| 30| 30300 110 /45| 29 | 1,820 | SW7M

NNRm-n
NNRm- N6z prawy / Right hand / Pesey npaBbin.
N6z obcinak oprawkowy. NNRm-n NNRn- N6z lewy / Left hand / Peseu neBbii.
Cut-off turning tool.
’( OTpe3|-||=.m peseu AnA Wielkosé D:’rvnyerrl:lsauxs Waga Materiat
AepPXaBOK. Size Paamepb! Weight Material
|l‘ BenuuuHa Bec Marepuan
b L h, a | I4 x
3 190 11,2 1 4 | 4 68| 0,028 | sw7m
P - 15| 4 | 6|72
i X 2| 6/8]|76
e 25| 6 | 10] 79°
L 3 8 | 10/ 80°
h
e M S 4 [110[17,0, 2 | 6 | 10| 76°| 0,066 | SWrm
T " 25| 6 10| 79°
3 8 | 12| 80°
4 |12 | 15| 80°
Oprawka do nozy oprawkowych
NNRm-n. PTNp
Cartridges for cut-off turning tools
NNRm-n. Wielkosé Dimoncions Waga Materiat
HepxaBKka ons oTpe3HbIX pe3LoB oz Pa3wepe! Weight | Material
NNRm-n.
B h H: B: C L
PTNp 2516-18 16 | 18 | 35 [30,5| 8 | 90 | 0,560
B
Rl PTNp 2016-12 16 | 12 | 30 [30,5) 8,8| 70 | 0,380
B
UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.

NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.

BHUMAHMUE!: - SW7M - GbicTpopexyLuas ctanb - BonbgpamMoBbIi - MonubaeHoBas. SK5 - 6bicTpopexyLias crtanb - ko6anstoBas.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

PATANAN potwyroby nozy tokarskich oprawkowych high speed steel tool holders bits
nonydpa6pV|KaTb| TOKapPHbIX pe3UuoB ANA AepXaBoOK
Rodzaj A (PN-81/M-58700). A
Kind A.
Pon A (DIN 4964). Vet Dimensions Weight Matoria
Benuuuna Pasmepbl Bec Marepuan
d L
6 80 0,018 SW7M
6 160 0,036 SW7M
8 100 0,050 SW7M
8 160 0,080 SW7M
10 100 0,060 SW7M
10 160 0,100 SW7M
12 100 0,090 SW7M
12 160 0,150 SW7M
16 160 0,260 SW7M
16 200 0,330 SW7M
20 160 0,400 SW7M
20 200 0,510 SW7M
25 200 0.690 SW7M
UWAG'A: ’;- wyréb n!e obi_ety PN. )
Rodzaj B (PN-81/M-58700). B BHAMAHVEL: - - raperne e no nomuckowy eranzapry PN.
Kind B .
Pon B (DIN 4964). Wiz Dimensions Weight Matoril
BenuuuHa Pa3mepbl Bec Marepuan
h b L
050 5 5 | 63 | 80* (63) 0,012 | SW7M
0606 6 6 | 63 80 (63) 0,018 | SW7M
\ D808 8 8 | 63 | 80 100 | 160 (63) 0,033 | SW7M
h 010 10 | 10 | 63 | 80 | 100 | 160 | 200 | (63) 0,051 | SW7M
212 12 | 12 | 63 | 80 | 100 | 160 | 200 | (63) 0,073 | SW7M
— - L | 0 16 | 16 100 | 160 | 200 | (100) 0,207 | SW7M
2020 20 | 20 160 | 200 | (160) 0,500 | SW7M
252 25 | 25 200 | (200) 1,014 | SW7M
UWAGA: * -wyréb nie obiety PN.
C NOTE!: * - product is not included in PN.
ROdzaj C (PN_81IM_58700) BHUMAHME!: * - usgenve He no nonbckomy ctaHgapty PN.
Kind C .
Poa  C (DIN 4964). Ve Dimensions Woight | Materia
BenuuuHa Pa3mepbi Bec Marepuan
h:b h b L
: 6 | 4 | 80 (80) 0,015 | SW7M
D06 10 | 6 | 100* | 160 (100) 0,050 | SW7M
208 1,6 | 12 | 8 | 100* | 160 (100) 0,080 | SW7M
61 16 | 10 | 100 | 160 (100) 0,130 | SW7M
201 20 | 12 | 100 | 160 | 200 | (100) 0,200 | SW7M
2516 25 | 16 | 100 | 160*| 200 | (100) 0,260 | SW7M
206 12 | 6 | 100* | 160 (100) 0,060 | SW7M
b 1608 20 | 16 | 8 | 100* | 160 (100) 0,080 | SW7M
h L 201 20 | 10 | 100* | 160 (100) 0,160 | SW7M
= 251 25 | 12 160* (160) 0,200 | SW7M
160 16 | 5 | 100 | 160 (100) 0,060 | SW7M
160 16 | 6 | 100 | 160 (100) 0,075 | SW7M
2008 20 | 8 | 100 | 160 (100) 0,130 | SW7M
2506 25 6 160 (160) 0,200 | SW7M
| 3208 32| 8 160 (160) 0,330 | SW7M
321 32 | 16 160 (160) 0,660 | SW7M
401 40 | 10 160 (160) 0,570 | SW7M
UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa.

NOTE!:

- SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic.

BHUMAHMUE!: - SW7M - GbicTpopexyluas ctanb - Bonbg)paMoBbIi - MONM6aeHoBas.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

informacje techniczne technical informations TexHuueckme nHcopmaumnn

zalecane warunki skrawania przy toczeniu zeliwa i metali niezelaznych
recommended cutting conditions at turning of cast iron and non-ferrows metals
pekomMmeHAOBaHHbIe YCIIOBUS pe3aHus Npyu TOYEeHUU YyryHa v LBETHbIX MeTannoB

info.tech. n
tech.info.
Tex.nHdoo.

H20 u10S
» Posuw, mm/obrét
Materiat Twardos¢ Feed, mm/rev
Material Hardnes Mopayva Ha obopoT, mm/o6op
MaTepuan HB
TeépaocTs 01-12 02-2 02-2
Szybkos$¢ skrawania v, m/min.
Cutting speed v, m/min.
CKOpOCTb pe3aHus v, M/MUH.
Zeliwo, zeliwo Cast iron, malleable cast <200 140 - 100 - 50 120-90-45 100-60-40
ciagliwe iron 200 - 250 120 - 80-40 100-70-35 80-50-25
YUyryHw
KoBkui vyryH
Zeliwo kokilowe Metal mould cast iron <500 12-8-4
>500 8-4-2
KoKunbHbIN YyryH
o . .| Copper and copper alloys 500 - 300 - 100
Miedz i stopy miedzi 400 - 300-200 | 350-250-150 | 300 -200 - 100
Cnnaebl megu
Aluminium and <80 1500 - 800 - 600
Aluminium i stopy aluminium alloys 80 - 120 1000 - 600 - 300
aluminiowe AmnioMUHVeBbIE >120 400-300-200 | 350-200-150 | 700 - 500 - 200
Cnnasbil 200-150 - 80 180 - 120 - 60 300 - 200 - 100
Plastics
Hard rubbeer 350 - 200 - 100 300-180-80 | 250-150-50
Tworzywa sztuczne Porcelain 300 - 150 - 80 200-120 - 60
Twarda guma Soft stone 30-15-6 25-10-5
Porcelana Hard stone 50-35-20 45-35-15
Kamien miekki MnacTtmaccel 12-10-4 10-8-4
Kamien twardy Teépaaa pesuHa
® apdop
Msarkun kameHb
TBEpAbI KAaMEHb
Stal manganowa Manganese steel 25-10
Stal hartowana Hardened steel >500 20-4 20-4 20-4
MarmaTtunyeckas ctanb
3akanéHHas
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHbIE

info.tech.
Eé\ﬁ\%é informacje techniczne technical informations TexHuueckne nHcopmaumn
zalecane warunki skrawania przy toczeniu stali i odlewéw staliwnych
recommended cutting conditions at the turning of steels and steel casting
pPeKoMeHAOBaHHbIE YCNOBUS pe3aHUs Npu TOYeHUU cTarnemn n oTNMBOK U3 SIUTOM cTanum
Wytrzyma}oé(; S10 S20 S30 u10S
?ean;ci)lzcé?%?lr;teh Posuw, mm/obrét
; Feed, mm/rev.
Mater!a* MPa Mopayua Ha o6opoT, MM/o6op
Material ConpoTuenexmne
Matepuan pacTskeHuto 0.05-0.6 0.1-1.2 02-2 02-2
Szybkos$¢ skrawania v, m/min.
Cutting speed v, m/min.
CKOpOCTb pe3aHus v, M/MUH.
Stale weglowe 500 280 -200 - 100 200 - 150 - 80 150 - 100 - 60 110-80-45
Carbon steels 500 - 600 250 -160-90 180-120-70 120 - 80 - 50 100 - 60 - 40
YronbHas 600 - 700 220-140-80 160 - 100 - 60 110-70-40 90-55-35
cTanb 700 - 800 200-120-70 150 -90 - 50 100 - 60 - 35 80-50-30
800 - 1000 180 - 100 - 60 140-80 - 40 90 -50-30 70-45-25
Stale stopowe 500 - 700 200-120-70 150 - 90 - 50 100-70 - 40 70 -50 - 30
Alloys steels 700 - 850 180 - 100 - 60 120 - 80 - 40 80-50-30 50-35-25
JlerpoBaHHble 850 - 1100 120 -80 - 30 80 -60 - 30 60 -40-30 45-30-20
cTanu 1100 - 1500 80 -50 - 30 60-40-25 50-30-20
Odlewy 300 - 500 150 -100-70 120 - 80 - 60 90 - 60 - 40 110-70-35
staliwne 500 - 700 120-90 - 60 90-70-45 60 - 40 - 30 90-60-30
Steel casting >700 90 -60 - 40 70-50-30 50 -30-20 70-50-20
OTnNMBKKN U3 NUTON
cTanum
Stale
ierd
Stanloss stes] 500 - 800 70-50 - 30 50 - 40 - 24 40-30- 20 40-30- 20
Hepxxasetowwime
cTanu
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