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1. Lutowane / Brazed turning tools / Ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäîãî ñïëàâà.

2. Szybkotn¹ce z HSS / High Speed Steel turning tools / Ðåçöû òîêàðíûå  èç áûñòðîðåæóùåé ñòàëè.

3. Pó³wyroby z HSS / High Speed Steel tool holders bits / Ïîëóôàáðèêàòû òîêàðíûõ ðåçöîâ äëÿ äåðæàâîê.
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najwy¿sza jakoœæ + 
dobra cena + 
szeroki asortyment + 
dostêpnoœæ + 
doradztwo techniczne = 
no¿e tokarskie pafana. 

top quality+ 
good price + 
wide choice of asortyment+ 
accessibility + 
technical support = 
turning tools pafana. 

âûñî÷àéøåå êà÷åñòâî + 
äîáðàÿ öåíà + 
øèðîêèé àññîðòèìåíò + 
äîñÿãàåìîñòü + 
òåõíè÷åñêèé êîíñàëòèíã = 
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zestawy narzêdzi tokarskich (dla majsterkowiczów) 

tools and toolholders sets “DIY” ( do it yourself )

êîìïëåêòû òîêàðíûõ èíñòðóìåíòîâ  (äëÿ ìàñòåðåíèÿ)
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system oznaczeñ wg ISO     ISO - designation system ñèñòåìà îáîçíà÷åíÿ ïî ÈÑÎ

(PN-93/M-58355)



Grupa ISO
ISO group

Ãðóïïà ISO

Oznaczenie
Designation

Îáîçíà÷åíèå

Zakres ISO
ISO range

Ñôåðà ISO
ZASTOSOWANIE / APPLICATION /  ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ

Przeznaczony do obróbki œredniodok³adnej  i  zgrubnej  stali i  staliwa  przy œrednich i ma³ych  
prêdkoœciach skrawania oraz znacznych  przekrojach warstwy skrawanej w trudnych warunkach 
obróbki.

 light  roughing and  machining  roughing  of steel, and cast  steel  at  moderate and low cutting 
speeds with large section of cutting layer at  unfavourable conditions.

Ìàðêà à

Sort intended to

 ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè ñòàëè è ëèòîé ñòàëè ñî ñðåäíèìè è íèçêèìè ñêîðîñòÿìè 
ðåçàíèÿ è çíà÷èòåëüíûõ  ðàçðåçàõ ðåçàííîãî ñëîÿ â òðóäíûõ óñëîâèÿõ îáðàáîòêè, 
à òàêæå ÷óãóíîâ ïðè ñðåäíèõ è íèçêèõ ñêîðîñòÿõ ðåçàíèÿ è ñðåäíèõ ðàçðåçàõ ñòðóæêè.

P10

P20

P30

M10*

P

Gatunek przeznaczony do obróbki dok³adnej i œredniodok³adnej stali, staliwa oraz staliwa 
niskostopowego przy du¿ych prêdkoœciach skrawania i ma³ych posuwach.

 finishing and light to roughing of steel, cast steel and low-alloy cast steel at high cutting speeds 
and low feeds.

Ìàðêà à

Sort intended to

 ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ òî÷íîé è ñðåäíåòî÷íîé îáðàáîòêè ñòàëè è ñëàáîëåãèðîâàííîé ëèòîé 
ñòàëè ïðè ñîîòâåòñòâåííî áîëüøèõ ñêîðîñòÿõ ðåçàíèÿ .

Gatunek przeznaczony do obróbki dok³adnej i œredniodok³adnej stali i staliwa  przy odpowiednio
du¿ych prêdkoœciach skrawania i umiarkowanych  posuwach.

 finishing and light to rough machining of steel, and steel  casting  at moderate speeds and 
feeds.

Ìàðêà à

Sort intended to

 ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ òî÷íîé è ñðåäíåòî÷íîé îáðàáîòêè ñòàëè è ñëàáîëåãèðîâàííîé 
ëèòîé ñòàëè ïðè ñîîòâåòñòâåííî áîëüøèõ ñêîðîñòÿõ ðåçàíèÿ  è óìåðåííûõ ïîäà÷àõ.

Przeznaczony do obróbki dok³adnej i œredniodok³adnej stali, staliw i ¿eliw przy œrednich i ma³ych
prêdkoœciach skrawania i œrednich przekrojach  wióra. Gatunek uniwersalny, nadaje siê do obróbki 
stali manganowych, nierdzewnych, ¿aroodpornych, ¿arowytrzyma³ych, oraz metali kolorowych. 
Stosowany do toczenia i frezowania.

  finishing  and  light  roughing of  steel,  cast  steel  and cast iron at  medium  and  low  cutting  
speeds  and  average chip section. Universal  grade for  machining  of  manganese steel, 
heat - resistance and non- ferrous metals. Used for  turning and milling.

Ìàðêà à

Sort intended to

 ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè ñòàëè è ëèòîé ñòàëè ñî ñðåäíèìè è íèçêèìè ñêîðîñòÿìè
ðåçàíèÿ è çíà÷èòåëüíûõ ðàçðåçàõ ðåçàííîãî ñëîÿ â òðóäíûõ óñëîâèÿõ îáðàáîòêè, à òàêæå 
÷óãóíîâ ïðè ñðåäíèõ è íèçêèõ ñêîðîñòÿõ ðåçàíèÿ è ñðåäíèõ ðàçðåçàõ ñòðóæêè. 
Ñîðò óíèâåðñàëüíûé, ãîäèòñÿ ê îáðàáîòêå ìàðãàíöåâûõ ñòàëåé, íåðæàâåþùèõ ñòàëåé,
æàðîóïîðíûõ è æàðîïðî÷íûõ ñòàëåé à òàêæå öâåòíûõ ìåòàëëîâ. 
Ïðèìåíÿåìûé äëÿ òî÷åíèÿ è ôðåçåðîâàíèÿ. 

Przeznaczony do obróbki dok³adnej i œredniodok³adnej wszystkich gatunków  ¿eliw, stali stopowych, 
austenitycznych stopów metali kolorowych oraz materia³ów niemetalicznych daj¹cych krótki  wiór.

 finishing  and  light  roughing of  all kinds  of   cast  iront, alloy steels, austenitic alloy, non 
ferrous metals and non - metalic materials  giving  a short  chip.

Ìàðêà à

Sort intended to

 ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ òî÷íîé è ñðåäíåòî÷íîé îáðàáîòêè âñåõ ñîðòîâ ÷óãóíà, ëåãèðîâàííûõ 
àóñòåíèòíûõ ñòàëåé, ñïëàâîâ öâåòíûõ  ìåòàëëîâ, à òàêæå íåìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ 
äàþùèõ êîðîòêóþ ñòðóæêó. 

Gatunek przeznaczony do obróbki  œredniodok³adnej i zgrubnej  ¿eliw przy umiarkowanych 
prêdkoœciach skrawania i œrednich oraz du¿ych   posuwach w niekorzystnych i trudnych 
warunkach obróbki. Nadaje siê do obróbki stopów miedzi, stopów lekkich materia³ów 
¿aroodpornych ¿arowytrzyma³ych oraz tworzyw sztucznych. 

Ìàðêà à

Sort intended to medium machining and rough  of cast irons at reasonable speeds of the machine 
cutting and average and large   feeds in unprofitable and difficult conditions of the machining. It is fitted 
for machining of copper alloys, alloys of light materials heat-proof oven proof and plastics. 

 ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ ñðåäíåòî÷íîé è ãðóáîé îáðàáîòêè ÷óãóíîâ ïðè óìåðåííûõ 
ñêîðîñòÿõ ðåçàíèÿ è ñðåäíèõ, à òàêæå áîëüøèõ ïîäà÷àõ, â òÿæ¸ëûõ è òðóäíûõ óñëîâèÿõ 
îáðàáîòêè. Ãîäèòñÿ ê îáðàáîòêå ë¸ãêèõ ñïëàâîâ æàðîóïîðíûõ è æàðîïðî÷íûõ 
ìàòåðèàëîâ, à òàêæå ïëàñòìàññ.

K20

M

K

S10

S20

S30

U10S*

H20

gatunki wêglików spiekanych \ non coated grades \ ìàðêè òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ 
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K10H10

èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: -  - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.*

*
*
*
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Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

®®no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools.
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäîãî ñïëàâà                                                                  

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ prosty 
Straight turning tool 
Ïðÿìîé ðåçåö

ISO 1 R/L 

0,070

ISO 1R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO1L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

IS 1O

Waga
Weight 

Âåñ 

0,110
0,210
0,360
0,620
1,280
2,250
4,250

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ wygiêty. 
Bent turning tool. 
Èçîãíóòûé ðåçåö.

ISO 2 R/L 

0,070

ISO 2R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO2L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

0,110
0,210
0,360
0,620
1,280
2,250
4,250

S 2I O

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ boczny wygiêty.
Side bent turning tool.
Èçîãíóòûé áîêîâîé 
ðåçåö.

ISO 3 R/L 

0,120

ISO 3R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO3L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

0,220
0,410
0,810
1,450
2,840

ISO3

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ szeroki. 
Wide face square nose 
turning tool.
Øèðîêîé ðåçåö.

ISO 4 

0,230

Waga
Weight 

Âåñ 

0,420
0,820
1,450
2,850

I O4S

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: - - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.* 

*
*
* 
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Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

®® no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ                                                                  

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ czo³owy. 
Offset face turning tool. 
Òîðöîâûé ðåçåö.

ISO 5 R/L 

0,370

ISO 5R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO5L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

I 5SO

Waga
Weight 

Âåñ 

0,660
1,320
2,400
4,520

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10

P10

P10

P20

P20

P20

P30

P30

P30

M10*

M10*

M10*

K10

K10

K10

K20

K20

K20

P

P

P

M

M

M

K

K

K

Nó¿ boczny odsadzony. 
Offset side turning tool. 
Îòòÿíóòûé ðåçåö.

Nó¿ przecinak.
Parting-of turning tool.
Ïðîðåçíîé ðåçåö.

Nó¿ wytaczak prosty.
Boring straight turning
tool.
Ðàñòî÷íûé ïðÿìîé 
ðåçåö.

ISO 6 R/L 

ISO 7 R/L 

ISO 8 

0,070

0,070

0,060

ISO 6R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO6L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

ISO 7R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO7L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,110

0,120

0,110

0,210

0,210

0,180

0,360

0,370

0,360

0,620

0,700

0,710

1,280

1,300

1,300

2,300

2,500

2,500

4,300

ISO6

S 7I O

ISO8

1010
1212
1616
2020
2525
3232
4040
5050

1010
1212
1616
2020
2525
3232
4040
5050

10
12
16
20
25
32
40
50

10
12
16
20
25
32
40
50

90
100
110
125
140
170
200
240

4
5
6
8

10
12
14
18

0,2
0,4
0,4
0,8
0,8
1,2
1,2
1,6

1208
1610
2012
2516
3220
4025
5032

1208
1610
2012
2516
3220
4025
5032

12
16
20
25
32
40
50

8
10
12
16
20
25
32

100
110
125
140
170
200
240

12
14
16
20
25
32
40

3
4
5
6
8

10
12

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3

b 1

h d 
   

b
D

min.L ln r

0808
1010
1212
1616
2020
2525
3232

0808
1010
1212
1616
2020
2525
3232

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

14
18
21
27
34
43
52

125
150
180
210
250
300
355

40
50
63
80

100
125
160

3
4
5
6
8

10
12

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,8
0,8

l

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: -  - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.*

*
*
*
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®®no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools.
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Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10

P10

P20

P20

P30

P30

M10*

M10*

K10

K10

K20

K20

P

P

M

M

K

K

Nó¿ wytaczak prosty.
Boring straight turning
tool.
Ðàñòî÷íûé ïðÿìîé 
ðåçåö.

Nó¿ wytaczak spiczasty.
Internal sharped turning
tool.
Îñòðîêîíå÷íûé 
ðàñòî÷íûé ðåçåö.

ISO 8 

ISO 9 

0,050

0,050

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,090

0,090

0,160

0,160

0,320

0,320

0,600

0,600

1,150

1,150

2,200

2,200

S 8I O

S 9I O

   
d

   

 
Ø

   
d

   

 
Ø

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

14
18
21
27
34
43
52

125
150
180
210
250
300
355

125
150
180
210
250
300
355

3
4
5
6
8

10
12

3
4
5
6
8

10
12

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,8
0,8

Ød
   

Ød
   

Dmin.

Dmin.

L

L

n

n

r

r

08
10
12
16
20
25
32

08
10
12
16
20
25
32

08
10
12
16
20
25
32

08
10
12
16
20
25
32

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû
Wielkoœæ

Size
Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ wytaczak spiczasty.
Internal sharped turning
tool.
Îñòðîêîíå÷íûé 
ðàñòî÷íûé ðåçåö.

ISO 9 

0,060

Waga
Weight 

Âåñ 

0,110
0,180
0,360
0,710
1,300
2,500

ISO9

h d 
   

b
D

min.L ln r

0808
1010
1212
1616
2020
2525
3232

0808
1010
1212
1616
2020
2525
3232

1

l

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

14
18
21
27
34
43
52

14
18
21
27
34
43
52

125
150
180
210
250
300
355

40
50
63
80

100
125
160

3
4
5
6
8

10
12

0,2
0,2
0,2
0,2
0,4
0,4
0,8

0,2
0,2
0,2
0,2
0,4
0,4
0,8

1

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ spiczasty. 
Sharped straight 
turning tool. 
Îñòðîêîíå÷íûé ðåçåö.

ISO 10 

0,130

I 10SO

Waga
Weight 

Âåñ 

0,220
0,410
0,820
1,440

1610
2012
2516
3220
4025

1610
2012
2516
3220
4025

16
20
25
32
40

10
12
16
20
25

110
125
140
170
200

0,2
0,4
0,4
0,8
0,8

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: -  - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.*

*
*
*
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®® no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ                                                                 

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû
Wielkoœæ

Size
Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ wytaczak hakowy.
Internal undercutting
turning tool.
Êðþêîâûé ðàñòî÷íûé 
ðåçåö.

ISO 11 

0,200

Waga
Weight 

Âåñ 

0,380
0,750
1,320
2,520

S 11I O

h Lb
D

min.n

n

n

lb1 r

1212
1616
2020
2525
3232

1212
1616
2020
2525
3232

12
16
20
25
32

180
210
250
300
355

12
16
20
25
32

10
12
16
20
25

63
80

100
125
160

4
5
6
8

10

0,2
0,2
0,4
0,4
0,4

32
40
50
63
80

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10

P10

P20

P20

P30

P30

M10*

M10*

K10

K10

K20

K20

P

P

M

M

K

K

Nó¿ do gwintu 
zewnêtrznego. 
External threading
turning tool. 
Ðåçåö äëà âíåøíåé 
ðåçáû.

Nó¿ do gwintu 
wewnêtrznego. 
Internal threading
turning tool. 
Ðåçåö äëà âíóòðåííåé 
ðåçáû.

ISO 12 R/L 

ISO 13 R/L 

0,130

0,110

ISO 12R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO12L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

ISO 13R- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
ISO13L-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

I 12SO

I 13SO

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,220

0,190

0,390

0,390

0,770

0,730

1610
2012
2516
3220

1610
2012
2516
3220

16
20
25
32

10
12
16
20

110
125
140
170

2,0
2,5
3,0
4,0

1010
1212
1616
2020
2525
3232

1010
1212
1616
2020
2525
3232

10
12
16
20
25
32

10
12
16
20
25
32

150
180
210
250
300
355

5
6
8

10
12
14

50
63
80

100
125
160

l

1,370
2,640

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10
P20
P30

M10*

K10
K20

P

M

K

Nó¿ do rowków 
o oklinowych: 34 ;36 . 

Key-slot turning
o otool: 34 ;36 .

Ðåçåö äëÿ êëèíîâûõ 
o oæåëàáêîâ: 34 ;36 .

NNPy

0,180

A = 11 
 

Z =8,5

NNPy

Waga
Weight 

Âåñ 

0,180
0,180
0,180

h

25 16 125 (Z) 8,5
(Z) 8,5
(A) 11
(A) 11

1
O34
O

36
O

34
O36

7
7

8,7
8,7

b L lp raahp

2516
2516
2516
2516

2516
2516
2516
2516

25 16 125
25 16 125
25 16 125

1
1
1

aa b

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: -  - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.*

*
*
*
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®®no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ                                                                  

b1

n

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10

P10

P10

P10

P20

P20

P20

P20

P30

P30

P30

P30

M10*

M10*

M10*

M10*

K10

K10

K10

K10

K20

K20

K20

K20

P

P

P

P

M

M

M

M

K

K

K

K

Nó¿ boczny prosty. 
Bentt straight
turning tool. 
Áîêîâîé ïðÿìîé 
ðåçáû.

Nó¿ k¹towy prosty. 
Angular straight
turning tool. 
Óãëîâîé ïðÿìîé 
ðåçáû.

Nó¿ boczny prosty. 
Bentt straight
turning tool. 
Áîêîâîé ïðÿìîé 
ðåçáû.

Nó¿ k¹towy prosty. 
Angular straight
turning tool. 
Óãëîâîé ïðÿìîé 
ðåçáû.

NNRa-b

NNRc-d

NNRa-b*

NNRc-d*

0,030

0,028

0,010

0,010

NNR -ba

NNR -dc

NNR -b*a

NNR - *c d

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,051

0,050

0,020

0,020

0,190

0,188

0,030

0,028

0,370

0,365

0,050

0,050

NNRa- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
INNRb-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNRc- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
INNRd-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNRa- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
INNRb-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNRc- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
INNRd-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

r

r

r

r

hh

bb

LL

10

rr

b1

1010
1212
1616
2020

1010
1212
1616
2020

10
12
16
20

10
12
16
20

40
50
63
80

63
80

100
125

0,4
0,4
0,8
0,8

10
12
16
20

010

Æ
 d

 
Æ

 d
 

¾Æ d ¾Æ d 

7
8

10
12
16
20

Æ 0
Æ 0
Æ 
Æ 
Æ 
Æ 

Æ 07
Æ 08
Æ 10
Æ 12
Æ 16
Æ 20

0,3
0,3
0,4
0,4
0,8
0,8

6
7

8,5
10
14

17,5

25 35 40 55
25 35 40 55

40 50 63
50 63 80

63 80 100
80 100 125

7
8

10
12
16
20

L

L

Ød
   

Ød
   

0,190

0,188

0,370

0,365

- * - wyrób niekatalogowy, tylko na zamówienie / article uncatalogue, to order only / ïðîäóêò íåêàòàëîæíûé, òîëüêî ïî çàêàçó. *

- * - wyrób niekatalogowy, tylko na zamówienie / article uncatalogue, to order only / ïðîäóêò íåêàòàëîæíûé, òîëüêî ïî çàêàçó. *

n
Oc=60
Oc =351

n
Oc=60
Oc =351

n
Oc=45
Oc =50

1

n
O

c=45
O

c =50
1

n
Oc=75
Oc =20

1

n
O

c=75
O

c =20
1

c1

c

c1

c

Æ
 d

 
Æ

 d
 

¾Æ d ¾Æ d 

1010
1212
1616
2020

1010
1212
1616
2020

10
12
16
20

10
12
16
20

63
80

100
125

40
50
63
80

4,5
5
6
8

5
6
8

10

6
8

10
12

0,4
0,4
0,8
0,8

7
8

10
12
16
20

Æ 0
Æ 0
Æ 
Æ 
Æ 
Æ 

Æ 07
Æ 08
Æ 10
Æ 12
Æ 16
Æ 20

0,3
0,3
0,4
0,4
0,8
0,8

3,0
3,5
4,5
5
6
8

25 35 40 55
25 35 40 55

40 50 63
50 63 80

63 80 100
80 100 125

7
8

10
12
16
20

4
4,5
5
6
8

10

5
5,5
6
8

10
12

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: -  - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.*

*
*
*
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®® no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ                                                               

UWAGA!:        -  Gatunek dostêpny na specjalne zamówienie. W przypadku braku iloœci zamówionej w magazynie, minimalna iloœæ nowego zamówienia 30 szt.* - 
* NOTE!:            - - Grade available to order only. In case of  lack of the quantity ordered in stock,  minimum - quantity of new order 30 pcs.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: -  - Ñîðò äîñòóïíûé íà ñïåöèàëüíûé çàêàç. Â ñëó÷àå íåäîñòàòêå êîëè÷åñòâà çàêàçàííîãî â ñêëàäå, ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî íîâîãî çàêàçà 30 øò.*

*
*
*

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P10

P10

P10

P10

P10

P20

P20

P20

P20

P20

P30

P30

P30

P30

P30

M10*

M10*

M10*

M10*

M10*

K10

K10

K10

K10

K10

K20

K20

K20

K20

K20

P

P

P

P

P

M

M

M

M

M

K

K

K

K

K

Nó¿ spiczasty. 
Sharped straight 
turning tool. 
Îñòðîêîíå÷íûé ðåçåö.

Nó¿ szeroki. 
Wide face square
turning tool. 
Øèðîêèé ðåçåö.

Nó¿ do g³owicy 
frezarskiej. 
Face mill head tool. 
Äëÿ ôðåçåðíîé ãîëîâêè.

Nó¿ do g³owicy 
frezarskiej. 
Face mill head tool. 
Äëÿ ôðåçåðíîé ãîëîâêè.

Nó¿ spiczasty. 
Sharped straight 
turning tool. 
Îñòðîêîíå÷íûé ðåçåö.

NNRs

NNCg*

NNFZy-z

NNFZu-t*

NNRs*

0,028

0,020

0,198

0,070

0,020

NNRs

NNC *g

NFZyz

NFZu-t*

NNR *s

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,050

0,040

0,193

0,090

0,028

0,188

0,070

0,198

0,050

0,365

0,160

0,193

0,188

r

0,360

- * - wyrób niekatalogowy, tylko na zamówienie / article uncatalogue, to order only / ïðîäóêò íåêàòàëîæíûé, òîëüêî ïî çàêàçó. *

- * - wyrób niekatalogowy, tylko na zamówienie / article uncatalogue, to order only / ïðîäóêò íåêàòàëîæíûé, òîëüêî ïî çàêàçó. *

1010
1212
1616
2020

1010
1212
1616
2020

10
12
16
20

10
12
16
20

40
50
63
80

63
80

100
125

0,4
0,4
0,8
0,8

UWAGA! / NOTE! / ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: NNRs 1010 40 P20 , NNRs 1212 50 P20. W ci¹g³ej produkcji / In the continuous production / Â íåïðåðûâíîì ïðîèçâîäñòâå.
Pozosta³e wyroby tylko na zamówienie (min 30 szt.). / Remaining products to order only ( min 30 pcs.) / Îñòàëüíûå ïðîèçâîäñòâà òîëüêî íà çàêàç (ìèí 30 øò.).

UWAGA! / NOTE! / ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: . W ci¹g³ej produkcji / In the continuous production / Â íåïðåðûâíîì ïðîèçâîäñòâå.
Pozosta³e wyroby tylko na zamówienie (min 100 szt.). / Remaining products to order only ( min 100 pcs.) / Îñòàëüíûå ïðîèçâîäñòâà òîëüêî íà çàêàç (ìèí 100 øò.).

NFZy P20, NFZy K20, NFZz P20 

Æ
 d

 
Æ

 d
 

 h1  h1 a

A-AA

A

h1

8
10
12
16
20

6,5
8,5

10,5
14,5
18,5

40
63
80

100
125

0,4
0,4
0,8
0,8
0,8

L r

8
10
12
16
20

Æ 0
Æ 
Æ 
Æ 
Æ 

Æ 08
Æ 10
Æ 12
Æ 16
Æ 20

Æ dÆ d

8
10
12
16
20

a

UWAGA! -*- Wyrób tylko na zamówienie (min 30 szt.). NOTE! -*- Article to order only (min 30 pcs.). ÂÍÈÌÀÍÈÅ! -*- Ïðîèçâîäñòâî òîëüêî íà çàêàç (ìèí 30 øò.). 

22

1

8
10
12
16

8
10
12
16

8
10
12
16

0,4
0,4
0,8
0,8

8
10
12
16

40
50
63
80

b=b L l r

h

h

P10
P20
K10
K20

P10
P20
K10
K20

18
18
18
18

22
22
22
22

68
68
68
68

b

b

L

L

NNFZy- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNFZ-z-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNFZu- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNFZ-t-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

40E
60E
40E
60E

14
14

13,7
13,7

40
60
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®®no¿e tokarskie z lutowanymi p³ytkami z wêglików spiekanych   brazed turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ                                                                

KOMPLETY ,,HOBBY” - NO¯E TOKARSKIE Z LUTOWAN¥ P£YTK¥.
Sets ,,Hobby” - Brazed turning tools.  
Êîìïëåêòû ,,Hobby” -  Ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç òâ¸ðäûõ ñïëàâîâ.

O F E R T A  
SPECJALNA!
Special offer!
Ñïåöèàëüíîå 
ïðåäëîæåíèå!

O F E R T A  
SPECJALNA!
Special offer!
Ñïåöèàëüíîå 
ïðåäëîæåíèå!

O F E R T A  
SPECJALNA!
Special offer!
Ñïåöèàëüíîå 
ïðåäëîæåíèå!

HOBBY 0808HOBBY 0808
5 szt./pcs/øò.
6 szt./pcs/øò.
11 szt./pcs/øò.

ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 10
ISO 2R; ISO 3R; ISO   4; ISO 5R; ISO 8; ISO 9
ISO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO   4; ISO 5R; 
ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO    8; ISO 9; ISO 10

ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L;  ISO 7R; ISO 10
ISO 2R; ISO 3R; ISO    4; ISO 5R; ISO 8; ISO 9
ISO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO    4; ISO 5R; 
ISO 6R; ISO 6L; ISO  7R; ISO   8; ISO  9; ISO 10

5 szt./pcs/øò.
6 szt./pcs/øò.
11 szt./pcs/øò.

HOBBY 1010HOBBY 1010

P³ytka
Tip

Ïëàñòèíà

P30P30

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Komplet
Set

Êîìïëåêò

PP

Zawiera
Contains

Çàêëþ÷àåò



Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ boczny wygiêty.
Side bent turning tool.
Èçîãíóòûé áîêîâîé 
ðåçåö.

NNBc-d 

0,130

NNBc- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNBd-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

0,240
0,440
0,860

NNBc-d

UWAGA!:        - SW7M - stal szybkotn¹ca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotn¹ca - kobaltowa.
NOTE!:            - SW7M - high speed steel - wolfram . SK5 - high speed steel - cobalt. - molybdenic
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü âîëüôðàìîâûé - ìîëèáäåíîâàÿ áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü êîáàëüòîâàÿ.- SW7M -  - . SK5 -  -  
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®® no¿e tokarskie ze stali szybkotn¹cej   high speed steel turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç áûñòðîðåæóùåé ñòàëè

2.

1610
2012
2516
3220

1610
2012
2516
3220

16
20
25
32

10
12
16
20

110
125
140
170

5
6
8

10

0,4
0,4
0,4
0,8

SK5
SK5
SK5
SK5

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ boczny odsadzony. 
Offset side turning tool. 
Îòòÿíóòûé ðåçåö.

NNBe-f

0,080

NNBe- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNBf-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

0,120
0,230
0,390
0,670

BNN e-f

00

1010
1212
1616
2020
2525

1010
1212
1616
2020
2525

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

90
100
110
125
140

4
5
6
8

10

0,4
0,4
0,4
0,8
0,8

SW7M
SW7M
SK5
SK5
SK5

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ przecinak.
Parting-of turning tool.
Ïðîðåçíîé ðåçåö.

NNPa-c

0,070

NNPa-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNPc-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

0,120
0,210
0,380
0,730
1,330

P -cNN a

b1

1208
1610
2012
2516
3220
4025

1208
1610
2012
2516
3220
4025

12
16
20
25
32
40

8
10
12
16
20
25

100
110
125
140
170
200

12
14
16
20
25
32

3
4
5
6
8

10

0,2
0,2
0,2
0,4
0,4
0,4

SK5
SK5
SK5
SK5
SK5
SK5

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ szeroki. 
Wide face square nose 
turning tool.
Øèðîêîé ðåçåö.

NNPd

0,230

Waga
Weight 

Âåñ 

0,420
0,820

NNPd

2012
2516
3220

2012
2516
3220

20
25
32

12
16
20

125
140
170

20
25
32

0,4
0,4
0,4

SK5
SK5
SK5

1
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no¿e tokarskie ze stali szybkotn¹cej   high speed steel turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç áûñòðîðåæóùåé ñòàëè

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ spiczasty. 
Sharped straight 
turning tool. 
Îñòðîêîíå÷íûé ðåçåö.

NNPe 

0,140

NNPe

Waga
Weight 

Âåñ 

0,240
0,440
0,870

00

00

1610
2012
2516
3220

1610
2012
2516
3220

16
20
25
32

10
12
16
20

110
125
140
170

0,4
0,4
0,4
0,8

SK5
SK5
SK5
SK5

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ prosty 
Straight turning tool 
Ïðÿìîé ðåçåö

NNZa-b

0,080

NNZa- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNZb-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNZa-b

Waga
Weight 

Âåñ 

0,130
0,230
0,390
0,670

1010
1212
1616
2020
2525

1010
1212
1616
2020
2525

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

90
100
110
125
140

4
5
6
8

10

0,4
0,4
0,4
0,4
0,8

SW7M
SW7M
SK5
SK5
SK5

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ wygiêty. 
Bent turning tool. 
Èçîãíóòûé ðåçåö.

NNZc-d

0,080

NNZc- N ó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNZd-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Waga
Weight 

Âåñ 

0,130
0,230
0,390
0,670

ZNN c-d

1010
1212
1616
2020
2525

1010
1212
1616
2020
2525

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

90
100
110
125
140

6
7
8

10
12

0,4
0,4
0,4
0,4
0,8

SW7M
SW7M
SK5
SK5
SK5

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû
Wielkoœæ

Size
Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ wytaczak prosty.
Boring straight turning
tool.
Ðàñòî÷íûé ïðÿìîé 
ðåçåö.

NNWa

0,060

Waga
Weight 

Âåñ 

0,110
0,180
0,370
0,680
1,260

WaNN

h d 
   

b
D

min.L ln r

06

r 03
n

d
h

b

L
I

0808
1010
1212
1616
2020
2525

0808
1010
1212
1616
2020
2525

8
10
12
16
20
25

8
10
12
16
20
25

8
10
12
16
20
25

14
18
21
27
34
43

125
150
180
210
250
300

40
50
63
80

100
125

3
4
5
6
8

10

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,8

SW7M
SW7M
SW7M
SK5
SK5
SK5

UWAGA!:        - SW7M - stal szybkotn¹ca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotn¹ca - kobaltowa.
NOTE!:            - SW7M - high speed steel - wolfram . SK5 - high speed steel - cobalt. - molybdenic
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü âîëüôðàìîâûé - ìîëèáäåíîâàÿ áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü êîáàëüòîâàÿ.- SW7M -  - . SK5 -  -  
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®® no¿e tokarskie ze stali szybkotn¹cej   high speed steel turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç áûñòðîðåæóùåé ñòàëè

2.

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû
Wielkoœæ

Size
Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ wytaczak spiczasty.
Internal sharped turning
tool.
Îñòðîêîíå÷íûé 
ðàñòî÷íûé ðåçåö.

NNWb 

0,060

Waga
Weight 

Âåñ 

0,110
0,180
0,370
0,680
1,260
2,550

WbNN

h d 
   

b
D

min.L ln r

0808
1010
1212
1616
2020
2525
3232

0808
1010
1212
1616
2020
2525
3232

SW7M
SW7M
SW7M
SK5
SK5
SK5
SW7M

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
32

14
18
21
27
34
43
52

125
150
180
210
250
300
355

40
60
63
80

100
125
160

3
4
5
6
8

10
12

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,8

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû
Wielkoœæ

Size
Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ wytaczak hakowy.
Internal undercutting
turning tool.
Êðþêîâûé ðàñòî÷íûé 
ðåçåö.

NNWc

0,180

Waga
Weight 

Âåñ 

0,370
0,690
1,320
2,560

WcNN

h Lb
D

min.n lb1 r

1212
1616
2020
2525
3232

1212
1616
2020
2525
3232

12
16
20
25
32

180
210
250
300
355

12
16
20
25
32

32
40
50
63
80

10
12
16
20
25

63
80

100
125
160

4
5
6
8

10

0,2
0,2
0,4
0,4
0,4

SW7M
SW7M
SW7M
SW7M
SW7M

n

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ do gwintu 
zewnêtrznego. 
External threading
turning tool. 
Ðåçåö äëà âíåøíåé 
ðåçáû.

NNGc-r
NNGc-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNGr-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNG -rc

Waga
Weight 

Âåñ 

1610
2012
2516
3220

1610
2012
2516
3220

16
20
25
32

10
12
16
20

110
125
140
170

2,5
3,0
4,0
5,0

SK5
SK5
SK5
SK5

0,120
0,220
0,430
0,860

n

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ do gwintu 
wewnêtrznego. 
Internal threading
turning tool. 
Ðåçåö äëà âíóòðåííåé 
ðåçáû.

NNGd-s 

0,190

NNGd-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNGs-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

NNGd-s

Waga
Weight 

Âåñ 

0,390
0,730
1,385

l

1212
1616
2020
2525

1212
1616
2020
2525

12
16
20
25

12
16
20
25

24
32
40
49

180
210
250
300

6
8

10
12

63
80

100
125

SW7M
SW7M
SW7M
SW7M

Dmin.

UWAGA!:        - SW7M - stal szybkotn¹ca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotn¹ca - kobaltowa.
NOTE!:            - SW7M - high speed steel - wolfram . SK5 - high speed steel - cobalt. - molybdenic
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü âîëüôðàìîâûé - ìîëèáäåíîâàÿ áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü êîáàëüòîâàÿ.- SW7M -  - . SK5 -  -  
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2.

no¿e tokarskie ze stali szybkotn¹cej   high speed steel turning tools
ðåçöû òîêàðíûå ñ ïëàñòèíàìè èç áûñòðîðåæóùåé ñòàëè

UWAGA!:        - SW7M - stal szybkotn¹ca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotn¹ca - kobaltowa.
NOTE!:            - SW7M - high speed steel - wolfram . SK5 - high speed steel - cobalt. - molybdenic
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü âîëüôðàìîâûé - ìîëèáäåíîâàÿ áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü êîáàëüòîâàÿ.- SW7M -  - . SK5 -  -  

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Nó¿ d³utowniczy.
Slotting turning
tool.
Äîëá¸æíûé ðåçåö.

Nó¿ obcinak oprawkowy.
Cut-off turning tool.
Îòðåçíûé ðåçåö äëÿ
äåðæàâîê.

Oprawka do no¿y oprawkowych
NNRm-n.
Cartridges for cut-off turning tools
NNRm-n.
Äåðæàâêà äëÿ  îòðåçíûõ ðåçöîâ 
NNRm-n.

NNDf

NNRm-n

PTNp 

0,280

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,280
0,500

0,028

0,560

0,500
0,930
0,950
1,750

0,066

DfNN

NNRm-n

L

h

b

l1

b1

a

O
8

O12

d

h

1616
1616
2020
2020
2525
2525
3030
3030

1616
1616
2020
2020
2525
2525
3030
3030

16
16
20
20
25
25
30
30

3
4
5
6
7
8

10
12

180
180
210
210
250
250
300
300

30
35
48
60
70
80

100
110

SW7M
SW7M
SW7M
SW7M
SW7M
SW7M
SW7M
SW7M

bb 1 L l1

2,0
2,3
2,8
3,5
4,0
4,5
4,5
4,5

a

16
16
20
20
25
25
30
30

5,8
7,2
9,0
11
15
17

24,5
29

d

1,820

NNRm-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   
NNRn-  Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

h

18041804 18 4

4
4
6
6
8

6
6
8

12

4
6
8

10
10

10
10
12
15

o
68

o72
o76
o

79
o80

o76
o

79
o80
o

80

110 17,0

1
1,5
2

2,5
3

2
2,5
3
4

SW7M

b l l11h aL

SW7M

12031203 12 3 90 11,2

hh

L

B

C

H1

B1

B h

PTNp 2516-18PTNp 2516-18 25

H

16 18

PTNp 2016-12PTNp 2016-12 20 16 12

LB1 CH1

35 30,5 8 90

30 30,5 8,8 70 0,380
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Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Wielkoœæ
Size

Âåëè÷èíà

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Materia³
Material

Ìàòåðèàë

Rodzaj  A  (PN-81/M-58700).
Kind      A  .
Ðîä       A  (DIN 4964).

Rodzaj  B  (PN-81/M-58700).
Kind      B  .
Ðîä       B  (DIN 4964).

Rodzaj  C  (PN-81/M-58700).
Kind      C  .
Ðîä       C  (DIN 4964).

A 

B

C

0,018

  (63) 0,012
 

  (80) 0,015

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

Waga
Weight 

Âåñ 

0,036

  (63) 0,018

  (100) 0,050

0,050

  (63) 0,033

  (100) 0,080

0,080

  (63) 0,051

  (100) 0,130

0,060

  (63) 0,073

  (100) 0,200

0,100

(100) 0,207

(100) 0,260

0,090

(160) 0,500

(100) 0,060

d 
   

L

SW7M

SW7M

SW7M

UWAGA!:        - SW7M - stal szybkotn¹ca - wolframowo - molibdenowa. 
NOTE!:            - SW7M - high speed steel - wolfram .  - molybdenic
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: áûñòðîðåæóùàÿ ñòàëü âîëüôðàìîâûé - ìîëèáäåíîâàÿ- SW7M -  - .  

3.

pó³wyroby no¿y tokarskich oprawkowych  high speed steel tool holders bits
ïîëóôàáðèêàòû òîêàðíûõ ðåçöîâ äëÿ äåðæàâîê

d

06
06
08
08
10
10
12
12
16
16
20
20
25

06
06
08
08
10
10
12
12
16
16
20
20
25

0,150

(200) 1,014

(100) 0,080

0,260
0,330
0,400
0,510
0.690

  (63) 0.690

6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
20
20
25

80
160
100
160
100
160
100
160
160
200
160
200
200

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

SW7M

h

0505
0606
0808
1010
1212
1616
2020
2525

0505
0606
0808
1010
1212
1616
2020
2525

5
6
8

10
12
16
20
25

5
6
8

10
12
16
20
25

160
160
160
160
160

200
200
200
200
200

63
63
63
63
63

80*
80
80
80
80

100
100
100
100

b L

hh:b b L

0604
1006
1208
1610
2012
2516
1206
1608
2010
2512
1605
1606
2008
2506
3208
3216
4010

0604
1006
1208
1610
2012
2516
1206
1608
2010
2512
1605
1606
2008
2506
3208
3216
4010

1,6

2,0

200
200

SW7M

SW7M

SW7M

6
10
12
16
20
25
12
16
20
25
16
16
20
25
32
32
40

4
6
8

10
12
16
6
8

10
12
5
6
8
6
8

16
10

  80*
100*
100*
100
100
100
100*
100*
100*

100
100
100

160
160
160
160
160*
160
160
160
160*
160
160
160
160
160
160
160

(100) 0,160
(160) 0,200
(100) 0,060
(100) 0,075
(100) 0,130
(160) 0,200
(160) 0,330
(160) 0,660
(160) 0,570

SW7M

SW7M

UWAGA:         * - wyrób  nie  obiêty PN.
NOTE!:            * - product is not included in PN.
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: * - èçäåëèå íå ïî ïîëüñêîìó ñòàíäàðòó PN. 

UWAGA:         * - wyrób  nie  obiêty PN.
NOTE!:            * - product is not included in PN.
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!: * - èçäåëèå íå ïî ïîëüñêîìó ñòàíäàðòó PN. 
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zalecane warunki skrawania przy toczeniu ¿eliwa i metali nie¿elaznych
recommended cutting conditions at turning of cast iron and non-ferrows metals
ðåêîìåíäîâàííûå óñëîâèÿ ðåçàíèÿ ïðè òî÷åíèè ÷óãóíà è öâåòíûõ ìåòàëëîâ

Ïîäà÷à íà îáîðîò, ìì/îáîð

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ v, ì/ìèí.
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Ñîïðîòèâëåíèå
 ðàñòÿæåíèþ

zalecane warunki skrawania przy toczeniu stali i odlewów staliwnych
recommended cutting conditions at the turning of steels and steel casting

ðåêîìåíäîâàííûå óñëîâèÿ ðåçàíèÿ ïðè òî÷åíèè ñòàëåé è îòëèâîê èç ëèòîé ñòàëè

Ïîäà÷à íà îáîðîò, ìì/îáîð

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ v, ì/ìèí.




