KLINGSPOR

Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR uzu-
petniaja sprawdzony program tarcz do ciecia
Kronenflex. Umozliwiaja one ekonomiczne
ciecie materiatbw mineralnych dzieki ich bar-
dzo wysokiej wydajnosci i doktadnosci przy
jednoczesnym dtugim okresie trwatosci. Tarcze
diamentowe do ciecia sprawdzity sie w budow-
nictwie ladowym, w budowie drég, pracach
dekarskich i kamieniarskich.

Tarcze diamentowe do ciecia sa wysoko wy-
dajnymi narzedziami, ktére w czasie pracy
narazone s3 na duze obcigzenia. Dlatego tez
dla swojego wtasnego bezpieczenstwa powinni
Panstwo przestrzega¢ nastepujacych wskazoé-
wek dotyczacych ich stosowania:

— tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR
stosowac wytacznie z odpowiednimi ma-
szynami szlifierskimi

— przestrzegac kierunku obrotu tarczy;
kierunek obrotu tarczy wskazany strzatka
musi by¢ zgodny z kierunkiem obrotu
maszyny

— zwrdci¢ uwage na pewne i centryczne za-
mocowanie tarczy diamentowej do ciecia

— otwor tarczy diamentowej do ciecia musi
by¢ zgodny ze srednica uchwytu na ma-
szynie

— przed zamocowaniem tarczy oczysci¢ po-
wierzchnie kotnierza mocujgcego, zwrdci¢
uwage na prawidtowe osadzenie oraz
nakazang wielkos¢ kotnierza o srednicy
70-100 mm

— prosze nie stosowac tarcz wykazujacych
niewywazenie lub bicie boczne

— dodatkowo do srodkéw ochrony oczu,
stuchu, rekawic oraz maski przeciwpyto-
wej stosowac réwniez ochrone twarzy,
skorzany fartuch oraz obuwie ochronne

Bezpieczne stosowanie narzedzi
szlifierskich KLINGSPOR

Wyroby tej grupy oznaczone sa
piktogramami zgodnie z zaleceniami
bezpieczenstwa pracy FEPA.

Stosowac $rodki
ochrony stuchu

Stosowac
rekawice
ochronne

Stosowac $rodki
ochrony wzroku

Stosowac maske
przeciwpytowa

Przestrzegac
zalecen
bezpieczenstwa

Tarcze diamentowe do ciecia

Wskazowki dot. zastosowania

— stosowac ostony ochronne znajdujace sie
na maszynie

— nie przekraczac¢ dopuszczalnej maksymal-
nej predkosci roboczej lub maksymalnej
liczby obrotow

— przeznaczony do ciecia materiat trwale
zamocowac

— nie przecigzac¢ (przegrzewac) tarcz dia-
mentowych do ciecia, stosowac przerwy
na schtodzenie tarczy

— nie mocowac tarczy diamentowej na site,
nie szarpac, unika¢ uderzen tarcza

— nie kantowac, tarcze prowadzi¢ prosto

— nie stosowac¢ duzego nacisku, wystarczy
sam ciezar maszyny

— duze przekroje cia¢ w kilku operacjach

— sprawdzi¢, czy typ tarczy diamentowej
jest odpowiedni do obrabianego
materiatu
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Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Uniwersalna tarcza diamentowa do ciecia Uniwersalna tarcza w korzystnej cenie do ciecia réznorodnych materiatow

D L 60 U budowlanych g
Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
($redn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa 9/2/7 1 227936 051526
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 10/2/7 1 227937 051533
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa 14/2/7 1 227938 051540
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 16/2/7 1 227939 051557

Uniwersalna tarcza diamentowa do ciecia  Uniwersalna tarcza w korzystnej cenie do ciecia réznorodnych materiatow

DS 60 T budowlanych g
= Forma
y. spiekane
I3 Krawedz
b z petnym obwodem
£
X
¢
Wymiary w mm  Maks. predkos¢ ~ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa CR*/2/7 1 228959 052875
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa CR*/2/7 1 228960 052899
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa CR*/2/7 1 228961 052905
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa CR*/2/7 1 228962 052912
Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona do obrébki
DL 80 U najrozniejszych materiatow budowlanych @ g
Forma
Spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 8/21/7 1 227941 051571
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 9/21/7 1 227942 051588
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa 11/2,4/9 1 227943 051595
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 6/2,6/9 1 227944 051601
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min  przecinarka spalin. 18/2,7/9 1 227946 051625
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min  przecinarka spalin. 18/2,5/7 1 227947 051632

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 154. Jak zamawiac: patrz wskazéwki na str. 171.

Tarcze diamentowe

do ciecia



KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona do

obroébki najrézniejszych materiatéw budowlanych
DS80T ... & &

Forma

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN

(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa CR*/2,2/7 1 227950 051663
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa CR*/2,2/7 1 227951 051670
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa CR*/25/7 1 227952 051687
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa CR*/25/7 1 227953 051694

300 x 20 100 m/s 6.400 1/min  przecinarka spalin. CR*/3/7,5 1 227955 051717
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min  przecinarka spalin. CR*/3/7,5 1 227956 051724

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona

DL80B __ _ robeens &< ¥

i Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
——t
Wymiary w mm  Maks. predkos¢ ~ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  szlifierka katowa 8/241/17 1 227958 051748
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 9/24/7 1 227959 051755
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min  szlifierka katowa 1172477 1 228963 052929
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  szlifierka katowa 13/2,4/7 1 227960 051779
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 13/2,4/7 1 227961 051786

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 154. Jak zamawia¢: patrz wskazéwki na str. 171.



Tarcze diamentowe do ciecia KLINGSPOR

Profesjonalna tarcza diamentowa do ciecia Standardowa tarcza o wysokiej wydajnosci ciecia, przeznaczona do

DS 80 F ptytek ceramicznych g @

Forma

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
($redn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa CR*/2/5,5 1 227969 051861
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min szlifierka katowa CR*/2/5,5 1 227970 051878
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min szlifierka katowa CR*/2/5,5 1 228964 052936
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa CR*/2,2/5,5 1 227971 051885
180 x 25,4 80 m/s 8.500 1/min  maszyna do ciecia ptytek CR*/2,2/5,5 1 242978 070398
200 x 25,4 80 m/s 7.700 1/min  maszyna do ciecia ptytek CR*/2,2/5,5 1 255302 081332
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min szlifierka katowa CR*/2,2/5,5 1 227973 051915

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki najrozniejszych materiatow

budowlanych oraz kamieni twardych, wymagajacych od narzedzi wysokiej
D L 1 00 U wydajnosci ciecia g @

Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa 10/2,4/7 1 227976 051922
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa 11/2,4/7 1 227977 051939
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa 16/2,4/7 1 227978 051946
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa 18/2,4/9 1 227979 051953
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min  przecinarka spalin. 22/2,8/9 1 227980 051960
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min  przecinarka spalin. 22/2,8/9 1 227982 051984
350 x 25,4 100 m/s 5.400 1/min  przecinarka spalin. 26/2,8/9 1 240408 070381

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 154. Jak zamawia¢: patrz wskazéwki na str. 171.

Tarcze diamentowe
do ciecia



KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki najrézniejszych materiatow
DS 1 00 T budowlanych, wymagajacych od narzedzia wysokiej wydajnosci ciecia g

Forma

spiekane

Krawedz

z petnym obwodem

Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min szlifierka katowa CR*/2,2/7 1 227984 052004
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  szlifierka katowa CR*/2,2/7 1 227985 052011
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min szlifierka katowa CR*/25/7 1 227986 052028
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  szlifierka katowa CR*/2,8/7 1 227987 052035

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki réznych rodzajéw betonu,

wymagajacych od narzedzia wysokiej wydajnosci ciecia
DL 100 B ﬁ

Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Wymiary w mm  Maks. predkos¢  Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
(Sredn. x otwor) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
300 x 20 80 m/s 6.400 1/min  masz dowycnania szczelin 18/2,8/9 1 228975 052943
350 x 20 80 m/s 5.400 1/min  masz. do wycinania szczelin 21/2,8/9 1 228979 052998
350 x 25,4 80 m/s 5.400 1/min  masz. do wycinania szczelin 21/2,8/9 1 228981 053018
400 x 25,4 80 m/s 4.800 1/min  masz. do wycinania szczelin 24/3,2/9 1 228982 053025
450 x 25,4 80 m/s 4.300 1/min  masz. do wycinania szczelin 25/3,2/9 1 228983 053032

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 154. Jak zamawia¢: patrz wskazéwki na str. 171.



Tarcze diamentowe do ciecia

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia

DL 100 A

Wymiary w mm  Maks. predkos¢

($redn. x otwor)
300 x 20
300 x 25,4
350 x 20
350 x 25,4
400 x 25,4
450 x 25,4

robocza
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s
80 m/s

Dopuszczalna
liczba obrotow

6.400 1/min
6.400 1/min
5.400 1/min
5.400 1/min
4.800 1/min
4.300 1/min

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do cigcia

DL 100 M

o

Wymiary w mm  Maks. predkos¢

($redn. x otwor)
230 x 22,23

._\%

-___.-=""

robocza
80 m/s

Dopuszczalna
liczba obrotow

6.600 1/min

Wysoko wydajna tarcza diamentowa do ciecia

DL 100 SL

(\

&jé//

Wymiary w mm  Maks. predkosc¢

(Sredn. x otwor)
230 x 22,23

robocza
80 m/s

Dopuszczalna
liczba obrotow

6.600 1/min

Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki najrozniejszych materiatow Sciernych

i asfaltu, wymagajacych od narzedzia wysokiej wydajnosci ciecia

Maszyny

masz. do wycinania szczelin
masz. do wycinania szczelin
masz. do wycinania szczelin
masz. do wycinania szczelin
masz. do wycinania szczelin
masz. do wycinania szczelin

Tarcza najwyzszej jakosci do obrobki zelaza i stali budowlanej naprzemiennie
z wyrobami betonowymi, wymagajacymi od narzedzia wysokiej wydajnosci

ciecia

Maszyny

szlifierka katowa

Wyréb najwyzszej jakosci o wysokiej wydajnosci skrawania, dtugim okresie
trwatosci i spokojnej pracy do obrébki betonu, granitu i kamieni twardych.
Dzieki specjalnym otworom w tarczy nastepuje redukcja hatasu, a tarcza

Segment w mm

llos¢/Szer./Wys.
18/2,8/7
18/2,8/7
21/3,2/7
21/3,2/7
24/3,2/7
25/3,6/7

Segment w mm
llos¢/Szer./Wys.

18/2,7/7,5

rozgrzewa sie minimalnie

Maszyny

szlifierka katowa

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)

Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 154. Jak zamawia¢: patrz wskazowki na str.

Segment w mm
llos¢/Szer./Wys.

16/2,6/9

Opakowanie
sztuk

1
1
1
1
1
1

Opakowanie
sztuk

1

Opakowanie
sztuk

1

171.

Nr
artykutu

227988
227990
227991
227993
227994
227995

Nr
artykutu

248144

Nr
artykutu

250089

KLINGSPOR

Forma

spawane laserowo
Krawedz
segmentowa

Kod EAN
(4014855)
052042
052066
052073
052097
052103
052110
Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Kod EAN
(4014855)
072224
Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Kod EAN
(4014855)
073320

Tarcze diamentowe

do ciecia



KLINGSPOR Tarcze diamentowe do ciecia

Sciernica garnkowa diamentowa dla profesjonalistow ~ Standardowe narzedzie o wysokiej wydajnosci ciecia do obrobki
D L 81 U najrozniejszych materiatow budowlanych

&

Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Wymiary w mm  Maks. predkos¢ ~ Dopuszczalna Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
($redn. x otwoér) robocza liczba obrotow llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
115 x 22,23 80 m/s 13.000 1/min szlifierka katowa 8/73/5 1 227996 052127
Wiertto koronkowe dla profesjonalistéw  Standardowe narzedzie o wysokiej wydajnosci ciecia do obrobki
DL 82 U najrézniejszych materiatow budowlanych @
Forma
spawane laserowo
Krawedz
segmentowa
Wymiary w mm  Otwér pod Maszyny Segment w mm Opakowanie Nr Kod EAN
($redn. x otwér) gwint llos¢/Szer./Wys. sztuk artykutu (4014855)
68 M 16 wiertarka 4/3,8/7 1 227998 052141
82 M 16 wiertarka 4/3,8/7 1 227999 052158
Uchwyt adaptacyjny SDS/Szesciokatny element ustalajgcy z rozwiertakiem 8 mm
Wymiary w mm Pasuje Element Opakowanie Nr Kod EAN
do ustalajacy sztuk artykutu (4014855)
115 DL82 U szesciokat 1 komplet 236442 070411
115 DL82U SDS 1 komplet 236588 070428

CR* = Continuous Rim (krawedz tnaca z petnym obwodem)
Uwaga: Wskazowki dot. zastosowania: patrz str. 154. Jak zamawia¢: patrz wskazéowki na str. 171.



