Caty system narzedzi na powierzchni 0,5 m?
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Dla wykonania ztozonych przedmiotéw konieczne jest wiele

czynnosci - i dobrze wyposazony warsztat. Zapewnia to Festool swoim
wyjatkowym systemem modutowym Compact Modul System (CMS).

Na powierzchni tylko ok. 0,5 m2? maja Panstwo baze do najrézniejszych
zastosowan. Od ciecia do frezowania - wszystko jest tu mozliwe.

| wszystko doskonale zaprojektowane. Dodatkowo, jako uzupetnienie lub
osobne rozwiazanie, maja Panstwo do dyspozycji stot wielofunkeyjny
MFT 3, stanowiacy mobilne stanowisko pracy.

www.festool.pl
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Praca potstacjonarna

System CMS (Compact Modul System) - maksymalna
wszechstronnosc.

-_— -
v e
Przy uzyciu modutu frezarki stotowej CMS oraz

odpowiedniego frezu mozna w prosty sposdb
wyfrezowywac wiele ksztattow.

o

Korzysci:
- ¢ Rézne moduty do kazdego zastosowania
¢ Szybka wymiana narzedzi

¢ W kazdym momencie mozliwo$¢ rozszerzenia

Dla wykonania szafy lub stotu konieczne s3 - umozliwia wykonywanie bardzo wielu zadan przy » Stabilna, ale lekka konstrukcja
oprécz umiejetnosci i zrecznosci - uzyciu jednej jednostki podstawowe] i poszcze- ¢ Reczne maszyny Festool moga by¢ stosowane
takze wtasciwe narzedzia. gélnych modutéw roboczych. Réwnie mozliwe stacjonarnie

jest w nim ciecie pilarka tarczowa, wyrzynarka e Stot wielofunkceyjny MFT 3 jako elastyczne
Aby w warsztacie maszyny nie byty wszedzie czy frezowanie lub szlifowanie. System jest tak rozwigzanie jednostkowe
porozstawiane i nie zajmowaty duzo miejsca, prosty i elastyczny, ze bez trudu kompletuje sie
mamy dla Panstwa Compact Modul System. cate wyposazenie na niewielkiej powierzchni.

Ten znakomicie opracowany system modutowy

7 ‘

Prosty i tatwy montaz oraz demontaz, a w zwiazku z tym Wbudowane maszyny moga byc¢ stosowane nie tylko stacjonarnie, lecz takze z prowadzeniem recznym -
szybka wymiana modutéw. zmiany charakteru pracy dokonuje sie btyskawicznie.

FESTDDL System Bl ::1

System modutowy System przechowywania
Baza systemu CMS jest jednostka Dla kazdego zadania wtasciwy modut. Poszczegdlne moduty mozna bezpiecznie
podstawowa. Stanowi ona stabilne ramy Ponadto pilarki i frezarki mozna przechowywac na specjalnym regale.
dla wszystkich modutow. wymontowywac i stosowac¢ mobilnie.

Moduty na stronie 80/81 Regat na moduty na stronie 85
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Praca pétstacjonarna | Przeglad zastosowan

Przeglad zastosowan - CMS i MFT

Pilarki tarczowe Wyrzynarka Frezowanie Szlifierka Stot
tasmowa wielofunkcyjny

CMS-TS 55 CMS-TS 75 CMS-PS 300 CMS-OF TF 1400/2200 | CMS-BS 120 MFT 3
Maksymalna wysokoé¢ ciecia 51 mm 70 mm 120 mm

=]

Ciecie paneli [ J

Ciecie laminatéw

Przycinanie profili z metali niezelaznych

Przycinanie profili z tworzyw sztucznych

Przekroje wzdtuzne desek

Przekroje wzdtuzne ptyt

Wykonywanie wpustéw krytych

Wykonywanie wregéw

Przycinanie kantowki

Przekroje pod katem 0-180°

OAN AN“RECHNCHN-RN-RN BN NN J

Przycinanie kanatéw kablowych z tworzyw sztucznych

Przycinanie kanatdw kablowych ze stali

AN BN BN BN BEGHEORN BN AN NN“NE=]
( ]

Docinanie desek taczonych na piéro i wpust

Wykonywanie wczepdéw klinowych

Nacinanie potaczen typu wpust i czop

[ AN AR“AN J

Przycinanie ram obrazéw po skosie

Doktadne wycinanie ksztattéw na .ryse” [ J

Wykonywanie wycie¢ okragtych [ J

Prace dopasowujace o [ J

Frezowanie ksztattow przy uzyciu szablonu

Frezowanie tukow i profili przy prowadnicy

Frezowanie tukow i profili przy pierscieniu oporowym

Frezowanie rowkow

Frezowanie wregow

Frezowanie wpustow

Szlifowanie krawedzi

Szlifowanie sfazowan

Szlifowanie ksztattow

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie doktadne

O nadaje sie @ dobrze sie nadaje @ bardzo dobrze sie nadaje

System wyposazenia System prowadzacy System odsysania

Z pomoca bogatego wyposazenia Do doktadnych i wolnych od wyrw przekrojow Czysta praca oraz dobre efekty
mozna jeszcze bardziej rozszerzy¢ zadania jest zawsze tylko jedna droga: system z odkurzaczami mobilnymi Festool -
systemu CMS. prowadzacy Festool. w warsztacie i na budowie.
Wyposazenie od strony 84 Systemy prowadzace od strony 291 Odkurzacze mobilne od strony 263

www.festool.pl | 77
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Praca potstacjonarna | Przeglad urzadzen

Modut pilarki CMS TS 55

— A
w .

Najwazniejsze zastosowania

¢ Precyzyjne przycinanie na dtugos$¢ oraz
przekroje poprzeczne do dtugosci 830 mm
dzieki stolikowi przesuwnemu

* Szybkie przechodzenie od przekrojow
poprzecznych do wzdtuznych

* Przekroje pod katem w zakresie od 0° do 45°
dzieki nastawianiu pochylenia tarczy pilarskiej

¢ Obrébka wielu materiatéw z pomoca elektroniki
MMC i regulacji predkosci obrotowej

Zalety i korzysci

¢ Pilarka stolikowa do najrézniejszych
zastosowan

¢ System FastFix dla szybkiej i prostej wymiany
tarczy pilarskiej oraz pracy w sposdb
odpowiedni do materiatu

¢ Zagtebiarki mozna stosowac nie tylko
stacjonarnie (w stoliku), ale takze mobilnie

* Mozliwo$¢ rozszerzenia dzieki bogatemu
wyposazeniu

Wiecej informacji na stronie 80

Modut pilarki CMS TS 75

e (L

Najwazniejsze zastosowania

¢ Precyzyjne przycinanie na dtugosc oraz
przekroje poprzeczne do dtugosci 830 mm
dzieki stolikowi przesuwnemu

¢ Szybkie przechodzenie od przekrojéow
poprzecznych do wzdtuznych

* Przekroje pod katem w zakresie od 0° do 45°
dzieki nastawianiu pochylenia tarczy pilarskiej

¢ Obrébka wielu materiatéw z pomoca elektroniki
MMC i regulacji predkosci obrotowej

Zalety i korzysci

¢ Pilarka stolikowa do najrozniejszych
zastosowan

e System FastFix: szybka wymiana tarcz,
praca dostosowana do materiatu

e Zagtebiarki mozna stosowac nie tylko
stacjonarnie (w stoliku), ale takze mobilnie

® Mozliwos$¢ rozszerzenia dzieki bogatemu
wyposazeniu

Wiecej informacji na stronie 80

Modut wyrzynarki do formatowania
CMS PS 300

v

Najwazniejsze zastosowania

¢ Wycinanie ksztattow doktadnie wedtug ..rysy”

» Doktadne wykonywanie wycie¢ przy pracach
dopasowujacych

¢ Wygodne, pewne i doktadne wykonywanie
zaokraglen

¢ Wstepne wycinanie ksztattéw do obrdbki
poprzez frezowanie

Zalety i korzysci

¢ Pewne, potrdjne prowadzenie brzeszczotu dla
precyzyjnych prac

e Elektronika MMC umozliwia regulacje
predkoséci obrotowej w celu dostosowania jej
odpowiednio do materiatu

¢ Odsysanie pytu zapewnia czysta prace

e Wyrzynarke PS 300 mozna tez tatwo
wymontowac i pracowac z wolnej reki

e Czyste przekroje wolne od wyrw dzieki
zabezpieczeniu przeciwodpryskowemu

Wiecej informacji na stronie 80

Srednica tarczy pilarskiej 160 mm Srednica tarczy pilarskiej 210 mm Gtebokos¢ ciecia w drewnie 120 mm
Wysoko$¢ ciecia 90°/45° 0-51/0-38 mm Wysoko$c¢ ciecia 90°/45° 0-70/0-48 mm przytacze do odsysania pytu @ 27 mm
przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm
Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Ciezar jednostki roboczej 3,3 kg

Ciezar jednostki roboczej 3,3 kg Ciezar jednostki roboczej 3,3 kg Ciezar 2,4 kg

Ciezar 4,5 kg Ciezar 6,2 kg Catkowity ciezar 5,7 kg
Catkowity ciezar 7,8 kg Catkowity ciezar 9,5 kg

. =z elektronika MMC

. =z elektronika MMC

FESTOOL
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Frezarka stotowa TF 1400 oraz TF 2200

Modut szlifierki tasmowej CMS BS 120

Praca pétstacjonarna | Przeglad urzadzen

Stot wielofunkcyjny MFT 3

Najwazniejsze zastosowania

¢ Wszelkiego rodzaju prace frezarskie:
frezowanie wregow, zaokraglen, tukéw
i ksztattow

¢ Frezowanie ksztattéw i tukow przy tozysku
kulkowym oporowym

Zalety i korzysci

* Proste ustawianie wysokosci frezowania za
pomoca korby

¢ Ostona do frezowania tukowego zapewniajaca
bezpieczne frezowanie i optymalne odsysanie

¢ Podwdjne przytacze do odsysania pytu

e Modut frezarki stotowej moze zostac
wymieniony na inne moduty CMS

Wiecej informacji na stronie 81

Najwazniejsze zastosowania

e tatwe i doktadne szlifowanie ksztattéow

e Szybkie i proste szlifowanie krawedzi

e Szlifowanie zaokraglen i tukéw

¢ Szlifowanie po skosie i pod katem przy
przyktadnicy katowej

e Fatwe usuwanie zadzioréw i obrébka
wykonczeniowa najrézniejszych materiatow

Zalety i korzysci

* Mozliwos$¢ opuszczania tylnej czesci zespotu
napedowego zapewnia petne wykorzystanie
powierzchni tasmy szlifierskiej i wieksza
ekonomicznos$¢

e Szybka i prosta wymiana tasmy szlifierskiej -
krotkie czasy przezbrajania

¢ Przechylanie mechanizmu napedowego utatwia
szlifowanie sfazowan i skoséw

* Mocny silnik zapewnia szlifowanie duzych
powierzchni bez wysitku

Wiecej informacji na stronie 80

Najwazniejsze zastosowania

¢ Pewne mocowanie i ustalanie obrabianych
przedmiotow o najrézniejszych wielkosciach
i ksztattach

* Precyzyjna obrobka przedmiotow takze dzieki
mozliwosci potaczenia z systemem Compact
Modul System (CMS)

* Rozszerzone mozliwosci mocowania i ustalania
przedmiotdw przy uzyciu podcisnieniowego
systemu mocujacego VAC SYS, ktéry mozna
przymocowac do MFT 3 za pomoca adaptera

Zalety i korzysci

¢ Pewne ciecie i doktadne frezowanie dzieki
szynie prowadzacej

¢ Przyktadnica katowa, konik prowadnicowy
i zacisk dodatkowy zapewniaja precyzyjna
obrébke

¢ Ergonomiczna praca dzieki wysokosci stotu
wynoszacej 90 cm

¢ MFT 3 mozna tatwo przewozi¢ dzieki sktadnym
nézkom

e Kompatybilno$¢ z systemem CMS

Wiecej informacji na stronie 86

Pobdr mocy 550 W Wymiary stotu 1157 x 773 mm
Predko$¢ obrotowa 2800 min™! Wysoko$¢ robocza (nézki ztozone) 180 mm
Dtugosc tasmy x szerokos¢ tasmy 820 x 120 mm Wysokos¢ robocza z ndzkami 900 mm
Powierzchnia szlifujaca 185x 115 mm Max. grub. obrabianego przedmiotu 78 mm

maksymalna érednica frezu 60 mm przytacze do odsysania pytu @ 27 mm Maks. szerokos¢ obrabianego 700 mm

przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm glementy

Wymiary jednostki roboczej 578 x 320 mm Catkowity ciezar 20 kg Ciezar 28 kg

Wymiary stotu 585 x 400 mm

Catkowity ciezar TF 1400 25,4 kg

Catkowity ciezar TF 2200 29,4 kg

. =z elektronika MMC

MMC|

www.festool.pl
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Moduty CMS

+

Zagtebiarka
TS 55 patrz strona 46

=
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A
-

Zagtebiarka
TS 75 patrz strona 48

e -

Frezarka gornowrzecionowa
OF 2200 patrz strona 102

OF 1400 patrz strona 100

OF 1010 patrz strona 98

+

=

Wyrzynarka
PS 300 patrz strona 32

System
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Jednostka robocza CMS-TS 55

jednostka robocza, ostona ze wspornikiem, elementy
mocujace, mechanizm regulacji wysokosci ciecia, zacisk
wtacznika i klina rozdzielajacego, skale, popychacz,
przyktadnica katowa WA, Nr zamow.: 493359

-
Jednostka robocza CMS-TS 75
jednostka robocza, ostona ze wspornikiem, elementy
mocujace, mechanizm regulacji wysokosci ciecia, zacisk

wtacznika i klina rozdzielajacego, skale, popychacz,
przyktadnica katowa WA, Nr zamow.: 493360

P

P

Jednostka robocza CMS-OF

jednostka robocza, prowadnica do frezowania, urzadzenie

dociskajace, elementy mocujace
Nr zamow.: 570251

Jednostka robocza CMS-PS 200/PS 300

jednostka robocza, elementy mocujace, narzedzie do obstugi

Nr zamow.: 561262

Moduty systemu Basis Plus mozna, oprécz Modutu 1 A, taczy¢ z jednostka

podstawowa CMS.

Moduty CMS pasuja, z wyjatkiem CMS-TS 75, do jednostki podstawowe;j
Basis Plus. Do zastosowania CMS-TS 55 w Basis Plus konieczne jest uzycie

stolika przesuwnego Basis SAS (Nr zaméw. 493955).

FESTOOL
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Modut CMS-MOD-TS 55
Jednostka robocza CMS-TS 55, TS 55 EBQ-Plus
Nr zamow.: 561264

Modut CMS-MOD-TS 75
Jednostka robocza CMS-TS 75, TS 75 EBQ-Plus
Nr zamoéw.: 561269

-

| 4

Modut CMS-MOD PS 300

Jednostka robocza CMS-PS 200/PS 300, PS 300 EQ-Plus

Nr zamow.: 561263

S ‘l“
v —

s,

Modut CMS-MOD BS 120

modut szlifierki tasmowej, ostona ssaca, waz taczacy,

1 tasma szlifierska, przyktadnica katowa WA
Nr zamow.: 570244
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Jednostka podstawowa

Zagtebiarka CMS-TS 55 Set

Modut CMS-TS 55,

TS 55 EBQ-Plus i jednostka podstawowa,
Stot przesuwny

Nr zamoéw.: 561274 patrz strona 83

Stacjonarna pilarka stolikowa z TS 75
Stolik przesuwny do nabycia jako
wyposazenie

Stacjonarna frezarka stotowa
TF 2200 - zestaw
OF 2200 EBQ-Plus i jednostka podstawowa,
nosnik modutowy CMS OF
[ nr zamoéw.: 570262

I
g
— -!‘_

TF 1400 - zestaw
OF 1400 EB-Plus i jednostka podstawowa,
noénik modutowy CMS OF

Jednostka podstawowa CMS-GE nr zaméw.: 570256

jednostka podstawowa do osadzania modutéw CMS, nézki sktadane,
bezpieczny wtacznik przyciskowy, zwijanie przewodu/schowek na
popychacz, przewdd i gniazdko

Nr zamow.: 561228

Stacjonarna frezarka stotowa z OF 1010

Wysokos$¢ stotu roztozonego 900 mm
Wysokos$¢ stotu ztozonego 316 mm -
Wymiary stotu 585 x 400 mm
Ciezar 10,8 kg

1
9
A

Stacjonarna wyrzynarka z PS 300

Stacjonarna szlifierka tasmowa z BS 120

www.festool.pl | 81
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Warsztat nie musi by¢ duzy

Jeden otwor dla wszystkich
modutéw

Poszczegélne narzedzia Festool sa znakomite do wykonywania réznych prac. Wiele tych czynnosci

mozna wykonac lepiej i szybciej przy uzyciu funkcjonalnego systemu, ktéry zapewni nam wieksza

ekonomicznosé.

W otworze jednostki podstawowej
stosuje sie wszystkie moduty CMS.
Po prostu wktada sie je i blokuje.

Podtaczenie do wtacznika
Bezpieczny wtacznik umozliwia pewna

i wygodna prace. Za jego pomoca mozna
wtaczad i wytaczaé maszyny wbudowane
do jednostki podstawowej.

System CMS Festool przynosi caty szereg
korzysci dzieki swoim modutom do wykonywania
najwazniejszych prac, jak ciecie czy frezowanie.
tatwe stosowanie tych modutéw wynika z tego,
ze wszystkie maja wspolna baze w postaci
jednostki podstawowej. Zajmuje ona niecate

0,5 m? powierzchni. Jest lekka i stabilna,
zaprojektowana dla tatwego montazu oraz
demontazu modutéw - stanowi mocny trzon

niezwyktego systemu, jakim jest CMS.

Prosty i tatwy montaz oraz demontaz, a w zwiazku z tym
szybka wymiana modutéw.

Dzieki bogatemu wyposazeniu Compact Modul System
tatwo mozna rozszerzaé - do najrézniejszych
zastosowan.

Lekka i wytrzymata

Jednostka podstawowa CMS jest bardzo lekka,
wazy tylko 10,8 kg, a przy tym jest stabilna.
Zapewnia to odpowiednia konstrukcja z aluminium
i magnezu. Jednostka podstawowa jest przez to
lekka w transporcie i wytrzymata w zastosowaniu.

Nozki sktadane

Dzieki n6zkom sktadanym jednostke podstawowa
mozna ustawia¢ na dwéch wysokosciach
roboczych. Z roztozonymi nézkami do pracy na
stojaco, ze ztozonymi nézkami do pracy na
podtozu.

1.
| W
Nadaje sie takze do wyjazdéw na montaze - dzieki lekkiej
i porecznej konstrukgji.

__L-I:'.il'

—

Wbudowane maszyny moga by¢ stosowane nie tylko
stacjonarnie, lecz takze z prowadzeniem recznym -
zmiany charakteru pracy dokonuje sie btyskawicznie.

Jednostka podstawowa CMS

E = z elektronika/bez elektroniki S =z systainerem/bez systainera

Model E|[S

Wyposazenie/zakres dostawy

Nr zamow.

CMS-GE — | =

nézki sktadane, gtéwny wytacznik bezpieczenstwa, nawijacz przewodu, przewdd i gniazdo wtykowe,
do mocowania modutéw CMS, w kartonie

561228

FESTOOL
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Dobre WejéCie To sie rzeczywiscie dobrze zaczyna. Rézne sa mozliwosci wejscia w modutowy system CMS.
Jedna z nich jest CMS-TS 55 Set. Sktada sie on z jednostki podstawowej, stolika przesuwnego

oraz modutu z zagtebiarka.

Ostona zabezpieczajaca
Dla zapewnienia bezpiecznej pracy CMS-TS 55

Przyktadnica katowa Set wyposazony jest w ostone zabezpieczajaca.

Przyktadnice katowa wychylang o 180° mozna Chroni ona przed kontaktem z obracajaca sie
w tatwy sposdb zastosowac z dowolnej strony tarcza tnaca oraz umozliwia bezposrednie
stotu i szybko przestawia¢ z ciecia poprzecz- przytaczenie do odsysania.

nego na wzdtuzne lub odwrotnie.

TS 55

Wbudowana zagtebiarke TS 55 mozna

w kazdej chwili z tatwoscia wyja¢ z modutu.
W ten sposdb maja Panstwo do dyspozycji

precyzyjne przycinanie na dtugos$c

wysokiej klasy zagtebiarke.
oraz przekroje poprzeczne do

830 mm. | ey -

Stolik przesuwny
Stolik przesuwny pozwala na

Nozki sktadane

Ustawianie pity

Tarcze tnaca pilarki tarczowej w zestawie
CMS-TS 55-Set mozna tatwo ustawiac.
Réwnie prosto reguluje sie wysokos¢ ciecia,
jak i kat przekroju.

Dzieki ndzkom sktadanym jednostke podstawowa
mozna ustawia¢ na dwéch wysokosciach roboczych.
Z roztozonymi ndzkami do pracy na stojaco,

ze ztozonymi ndzkami do pracy na podtozu.

Z pilarka stolikowa CMS-TS 55-Set wchodzi

sie nie tylko w wyjatkowy Compact Modul System.
Uzyskuje sie takze dwa narzedzia w jednym.

Po pierwsze: jednostke podstawowa CMS

z modutem TS 55. Po drugie: zagtebiarke TS 55.

Kilkoma ruchami reki mozna ja szybko

wymontowad z modutu i stosowac jak kazda inna

S s Y =
zagtebiarke - takze na szynie prowadzace;. Réznorakie precyzyjne przekroje dzieki mozliwosci Nawet przekroje po podwdjnym skosie nie stanowia
Razem tworza mobilna i wytrzymata pilarke ustawiania wysokoéci ciecia i kata pochylenia tarczy problemu.

. pilarskiej.
stolikowa.

| i

Przekroje wzdtuzne nie stanowia problemu - Czy to stacjonarnie, czy na szynie prowadzacej:

z odpowiednim wyposazeniem takze do bardzo dtugich zagtebiarki tatwo wymontowuje sie z modutu i mozna
desek. nimi pracowac¢ takze ..z wolnej reki”, zyskujac
pdowdjnie.
Set CMS E = z elektronika/bez elektroniki S =z systainerem/bez systainera
Model E | S | Wyposazenie/zakres dostawy Nr zamoéw.
CMS-TS 55-Set ® | — | zagtebiarka TS 55 EBQ-Plus, jednostka podstawowa ze sktadanymi nézkami, podstawa modutu, 561274

stot przesuwny, ostona ochronna, wsporniki wzmacniajace, przyktadnica katowa WA, tarcza pilarska
z zebem drobnym HW W48, podziatki, popychacz, zaciskacz wtacznika i klina, regulacja wysokosci ciecia,
narzedzie do obstugi

Dane techniczne patrz strona 78 Wyposazenie patrz strona 84
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Wyposazenie do systemu CMS

Produkt Objasnienie Nr zamoéw.

@ Stot przesuwny ST do CS 50, CMS-GE, maks. szeroko$¢ ciecia przy cieciu poprzecznym 830 mm, w kartonie 492100

@ Przyktadnica katowa WA do CS 70, CS 50, CMS-GE, do pracy z 2 prowadnicami 488451

@ Zderzak przesuwny WA-AR do dosuwania obrabianych przedmiotéw do prowadnicy do obcinania dtugich elementow CS 70 WA, CS 50 WA; 491712
oraz Basis WRA 500, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

@ Element przedtuzajacy stét VL do CS 50, CMS-GE, prosty montaz, o 400 mm dtuzsza podstawa pod przedmiot, sktadany, jako podstawa pod 492092
dtugie przedmioty przycinane na szerokos$¢, w kartonie

@ Naktadka AF do CS 50, CMS-GE, podpora do zastosowania z obu stron, podpiera elementy przy cieciach poprzecznych, 492242
w kartonie

@ Element rozszerzajacy st6t VB-CMS do CMS, z nastawiana skala pomiarowa, max. szerokosc ciecia 570 mm, w kartonie 493822

@ Prowadnica wzdtuzna LA do CS 50, CMS-GE, z precyzyjna regulacja i tylnym zaciskiem, obstugiwana z przodu, z ustawianym profilem 492095
do doktadnych i pewnych przekrojéw wzdtuznych, w kartonie

Schowek na tarcze pilarskie SGA do CS 50, CMS-GE, dla pewnego i oszczedzajacego miejsce przechowywania 4 tarcz pilarskich, w kartonie 492228

@ Podpodrka rolkowa RB do uktadania dtugich obrabianych przedmiotow oraz w operacjach ciecia wzdtuznego i poprzecznego, 488711
frezowania i szlifowania, zastosowanie z CS 50, CS 70, CB 120, System Basis Plus, CMS-GE, stét wielofunkcyjny,
wysokos¢ regulowana 630-1000 mm, w kartonie

Zestaw do odsysania CS 70 AB do CT/CTL/CTM 11, 22, 26, 33, 36, 44, 55, moze by¢ stosowane wraz z Basis, CS 70, CS 50 i CMS, 488292
w sktad wchodzi: waz ssacy D 27 x 2,0 m, waz ssacy D 36 x 1,0 m, trojnik, $rednica 27/36 mm

@ Trzpien frezarski ASL20/0F1400-0F2000 | do stosowania gtowicy do wykonywania wregéw Basis FK D 50x30 w Basis 6 A oraz CMS-0F, 490131
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

@ Gtowica do wykonywania wregow do zastosowania z wrzecionem freza, srednica 50 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance 489284

FK D 50x30 dziurkowanej

@ Ptytki wymienne WP 30x12x1,5 do gtowicy do wykonywania wregéw, zawarto$¢ opakowania 2 szt. 489286

@ Trzpien frezarski ASL20/0F1010 do stosowania gtowicy do wykonywania wregéw Basis FK D 50x30 w Basis 5 A oraz CMS-0F 1010, 489285
w opakowaniu SB do zawieszenia na Sciance dziurkowanej

@ Ostona do frezowania tukéw BF-OF-CMS | do CMS-OF 1400/ OF 2000, do CMS-OF 1010, ostona zabezpieczajaca i ssaca, przytacze do odsysania pytu 494643

@ 27/36 mm, w kartonie
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CMS z modutem szlifierki tasmowej

Wyposazenie do systemu CMS

Produkt Objasnienie Nr zamow.
@ Walec szlifierski CW D55x120 z pokrywami blaszanymi, $rednica 55 mm 488032
Walec szlifierski CW D105x120 z pokrywami blaszanymi, $rednica 105 mm 488031
@ Tasma szlifierska Compact CMB 120 ziarnistos¢ P50, zawarto$¢ opakowania 10 szt. 488081
820x120-P50-SA/10
Tasma szlifierska Compact CMB 120 ziarnistos¢ P80, zawartos¢ opakowania 10 szt. 488082
820x120-P80-SA/10
Tasma szlifierska Compact CMB 120 ziarnisto$¢ P100, zawartos¢ opakowania 10 szt. 488083
820x120-P100-SA/10
Tasma szlifierska Compact CMB 120 ziarnistos¢ P120, zawartos$¢ opakowania 10 szt. 488084
820x120-P120-SA/10
Tasma szlifierska Compact CMB 120 ziarnisto$¢ P150, zawarto$¢ opakowania 10 szt. 488085
820x120-P150-SA/10
Tasma szlifierska Compact CMB 120 ziarnistosé P180, zawartos¢ opakowania 10 szt. 488086
820x120-P180-SA/10
@ Regat ekspozycyjny na moduty Basis 5 sekcji, 2 kétka state oraz 2 zwrotne, do przechowywania CMS i modutéw Basis w sposéb oszczedzajacy 451975
MT 1600 miejsce, alternatywnie w jednej sekcji mozna ustawic 2 systainery, regulowana wysoko$¢ sekcji, szerokos¢
460 mm, gtebokos¢ 600 mm, Ciezar 13 kg, w kartonie
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Jeden stot - 1000 mozliwosci.

MFT 3 to co$ znacznie wiecej niz tylko stot. Umozliwia on réznorodne prace z zastosowaniem systemu: elementy obrabiane

o najrézniejszych ksztattach i wielkosciach moga by¢ bezpiecznie mocowane i precyzyjnie obrabiane. Ergonomicznie i ekonomicznie.

Zastosowanie szyny prowadzacej
Dzieki mocowaniu, szyna prowadzaca
moze zosta¢ uniesiona lub ustawiona na
rézne grubosci materiatu.

Mocowanie skomplikowanych ksztattow

Optymalne potaczenie z systemem Mniejsze elementy obrabiane utrzymywane
Przedtuzenie MFT‘3 umozliwia zastoso- sa podczas precyzyjnej obrobki przez elementy
wanie wszystkich modutéw CMS do mocujace.
ciecia, frezowania i szlifowania.

-

-

Kompatybilno$é CMS poprzez
wpust V

Dzieki wpustowi V wiele elementéw
wyposazenia systemu Compact Modul
System (CMS) moze by¢ stosowanych
réwniez w MFT 3.

Mocowanie poziome i pionowe

Za pomoca $ciskow i ptyty perforowanej
wzglednie profilu mozna tatwo i niezawodnie
mocowac elementy obrabiane w kazdym
miejscu.

Wszechstronne zastosowanie
Dzieki sktadanym nézkom, MFT 3
nie zajmuje wiele miejsca podczas
przechowywania i transportu.

Rozszerzone mozliwosci mocowania
Poprzez podtaczenie nowego systemu
mocowania prézniowego VAC SYS.

Precyzyjne wyniki pracy

Obrabiane elementy mozna ustawia¢ doktadnie przy
przyktadnicy katowej. Zderzak przesuwny umozliwia
wykonywanie doktadnie powtarzalnych ciec. Precyzje
zapewnia zacisk dodatkowy, ktérym liniat prowadnicowy
mocowany jest we wpuscie V.

Stot wielofunkcyjny MFT 3 E =z elektronika/bez elektroniki S = z systainerem/bez systainera
Model E | S | Wyposazenie/zakres dostawy Nr zamow.
MFT/3 — | — | stétz ptyta perforowana i sktadanymi nézkami, przyktadnica katowa, szyna prowadzaca FS 1080/2, jednostka 495315
uchylna, jednostka naktadana, zderzak przesuwny, dodatkowy zacisk, naktadka zabezpieczajaca FS-AW,
w kartonie
Dane techniczne patrz strona 79 Wyposazenie patrz strona 88
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Elastyczna praca na bezpiecznych podstawach

Praca pétstacjonarna | Stot wielofunkeyjny MFT 3

Precyzyjne wyniki pracy

Szyne prowadzaca mozna ustawi¢ na rézne
grubosci materiatu. Zapewnia ona precyzyjne
prowadzenie wyrzynarki, recznej pilarki tarczowej
lub frezarki gérnowrzecionowej Festool - dla

uzyskania doktadnych wynikéw obrobki.

Maksymalne mocowanie.

Przy szlifowaniu, struganiu, wykonywaniu
potaczen klejonych lub przy frezowaniu z uzyciem
szablondw wazne jest, aby elementowi
obrabianemu - niezaleznie od tego czy jest duzy,
czy maty, prostokatny, czy okragty - zapewnic¢

niezawodne mocowanie.

Rozszerzana powierzchnia robocza.

Za pomoca elementow taczacych mozna potaczyé
ze soba bokami wiele stotéw wielofunkcyjnych.
Wieksza powierzchnia robocza umozliwia wtedy
mocowanie i obrébke wiekszych elementéw lub

wielu elementéw rownoczesnie.

Optymalne mocowanie.

Za pomoca wpustu V mozna mocowac system
modutowy i wyposazenie CMS do stotu MFT 3.
Dzieki temu dostepne sa pilarki i wyrzynarki,
frezarki gornowrzecionowe i szlifierki tasmowe.
Krétko mowiac: MFT 3 staje sie mobilnym

i wydajnym stanowiskiem roboczym.

Ergonomiczna i ekonomiczna praca.

Wysokos¢ robocza wynoszaca 90 cm utatwia
réwniez wysokim uzytkownikom prace w pozycji
ergonomicznej i chroniacej przed bolem plecow.
Ponadto MFT 3 mozna tatwo ztozy¢

i przetransportowad, dzieki czemu nadaje sie
on do stosowania nie tylko w warsztacie, ale

takze w miejscu wykonywania pracy.

Elastyczna i bezpieczna praca z VAC SYS.

VAC SYS to mocowanie przysztosci. Dzieki temu
jednym uchwyceniem mozna obracac elementy
obrabiane w zakresie 360° i przechyla¢ je do 90°.
Podtaczenie systemu mocowania prézniowego
do MFT 3 odbywa sie po prostu przez ptyte

przystawkowa.
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Wyposazenie do stotu wielofunkcyjnego MFT 3

Produkt Objasnienie Nr zaméw.

@ Dodatkowy zacisk MFT/3-ZK do mocowania szyny prowadnicowej we wpuscie V, w opakowaniu SB do zawieszenia na éciance dziurkowanej 495541

@ Zderzak przesuwny MFT/3-AR do podwieszania obrabianych elementéw do przyktadnicy katowej, rozktadane, w opakowaniu SB do zawiesze- 495542
nia na $ciance dziurkowanej

@ Poprzeczka MFT/3-QT do dodatkowej stabilizacji MFT 3, zawarto$¢ opakowania 2 szt. 495502

@ Przedtuzenie MFT/3-VL nozki sktadane, gtdwny wytacznik bezpieczenstwa, przewdd i gniazdo wtykowe, do MFT 3, w kartonie 495510

@ Element potaczeniowy VS dla dobudowania FST 660/85 lub MFT 800 do Basis Plus oraz MFT 3 do CMS, w opakowaniu SB do zawieszenia 484455
na $ciance dziurkowanej

@ Ptyta perforowana MFT/3-LP w kartonie 495543

@ Elementy mocujace MFT-SP dla bezpiecznego i doktadnego ustalania obrabianego przedmiotu (ciecie, szlifowanie, frezowanie, wiercenie), 488030
zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu SB do zawieszenia na éciance dziurkowanej

Scisk Srubowy FSZ 120 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 120 mm, zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu SB do 489570
zawieszenia na sciance dziurkowanej

@ Scisk Srubowy FSZ 300 wykonanie w catoéci ze stali, zakres mocowania 300 mm, zawarto$¢ opakowania 2 szt., w opakowaniu SB do 489571
zawieszenia na $ciance dziurkowanej

Scisk dzwigniowy FS-HZ 160 wykonanie w catosci ze stali, zakres mocowania 160 mm, zawarto$¢ opakowania 1 szt., w opakowaniu SB do 491594
zawieszenia na $ciance dziurkowanej

@ Adapter VAC SYS AD MFT/3 do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, w potaczeniu z MFT 3, w kartonie 494977
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