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Material

e | HM HM HSS

Material K-l n H M HSS

MaTtepuan —
Material Karbid K10 mikrozrnny karbid HSS/Karbid Rychlofezna ocel
Keményfém K10 mikroszemcsés keményfém gyorsacél/keményfém gyorsacél
Weglik Weglik drobnoziarnisty K10 Stal szybkotnaca/Weglik Stal szybkotngca
Carbura Carbura K10 Otel rapid/carbura Otel rapid
Teepapli cnnae Menko3epHucTbIiii TBepAbI cnna K10 BuicTpopexyias ctans / TBepablit cnnas BeicTpopexyluas ctanb
Karbidna trdina K10 mikro zrnatost Hitrorezno jeklo/Karbidna trdina  Hitrorezno jeklo
HSS-E HSCo ';gf CcS
Rychlofezna ocel s kobaltem Rychlofezna ocel s kobaltem Rychlofezna praskova ocel Chromova ocel
kobalttal 6tvézott gyorsacél kobalttal 6tvézott gyorsacél porkohaszati gyorsacél Kromacél
Stal Kobaltowa Stal Kobaltowa Stal proszkowa Stal chromowa
Otel rapid cu Co Otel rapid cu Co Otel rapid sinterizat Otel cu Crom
BLICTpopexywwas cranb ¢ kobansTom BbicTpopexywas cTans ¢ koGansTom, 8% Co MopoLukosasi BLICTPOpexXyLLas cTans XpoMucTas cTanb
Hitrorezno jeklo s kobaltom Hitrorezno jeklo s kobaltom Sintrano hitrorezno jeklo Kromovo jeklo
HSCo
XP
HSCo ocel praskova metalurgie
kobaltal 6tvozott porkohaszati gyorsacél
Stal Proszkowa Kobaltowa
Otel rapid cu Co sinterizat
MopoLukosas BeicTpOpexyLias cTanb ¢ kobansTom
Sintrano hitrorezno jeklo s kobaltom
Standard

Szabvany DIN DIN DIN DIN

Standard

Standard 1 BB? 338 371 374

CrtaHgapT
Standard
ISO ISO BS BS
529 2284 122/4 328
AN SI ""ANS' JIS
B94.9 B4301
Dormer Standard
Dormer szabvany
Standard Dormera
Standard Dormer
CraHpapT Jopmep
Dormer Standard
Hodnoceni
Valasztas
s O
Znamionowa
Caracterizare
OueHka Skvély Dobry
Ocena Kivald Jé
Doskonaty Dobry
Excelent Bun
MpeBocxoaHas Xopowasi
QOdli¢no Dobro
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Povlakovani . =
Bevonatok

Pokrycie

Acoperire o

MokpbiTre —

Previeka Parni temperace Brouseny Bronz
megeresztés gbzatmoszféraban Fényes Bronz
Odpuszczanie Parowe Jasny Brazowy
Brunare Lucios Bronz
OxkcnampoBaHve MonupoBaHne BpoHsoBoe
Brunirano Svetlo Bronzna previeka
Dialub Diamant Leskly chrom
Dialub Gyémant Fényes krom
Dialub Diament Jasny Chromowany
Dialub Diamant Crom lucios
Dialub AnmasHoe XpomupoBaHue
Dialub Diamant previeka Svetlo kromirano

"
Hardlube Super B Nitridovany
Hardlube Super B Nitridalt
Hardlube Super B Azotek
Hardlube Super B Nitrurat
Hardlube Super B AszoTupoBaHue
Hardlube Super B Nitrirano

P Ti

Chrom nitrid
Kromnitrid
Azotek Chromu
Nitrura de crom
Hutpna xpoma
Krom nitrid

Zlaty
Arany
Ztoty
Aur
3onotoe
Zlato

Super G
Super G
Super G
Super G
Super G
Super G

R
Super R Titan Aluminium Nitrid Parni temperace/TiAIN Titan Aluminium Nitrid Extreme
Super R Titan aluminiumnitrid g6zmegeresztés/Titan aluminiumnitrid Titan aluminiumnitrid Extrém
Super R Azotek Tytanu i Aluminium Odpuszczanie Parowe/TiAIN Azotek Tytanu i Aluminium -Wzbogacony
Super R Nitrura titan-aluminiu Brunat/TiNAI TiNAI extrem
Super R HuTpuna TutaHa 1 antoMMHuA OKeuavpoBsaHme /| HUTPUA TTaHa v anioMuHns HUTpUA TUTaHa 1 antomMuHus Extreme
Super R TiAIN Brunirano/TiAIN TiAIN-Extreme
Titan Carbo Nitrid Titan Nitrid Zirkon Nitrid Brou$eny/Titan Nitrid
Titan-karbonitrid Titannitrid Cirkonium-nitrid Fényes/titannitrid
Azotek Tytanu i Wegla Azotek Tytanu Azotek Cyrkonu Jasny/Azotek Tytanu
Carbonitrura de titan Nitrura de titan Nitrura de zirconiu Lucios/nitrura de titan
KapboHutpug TutaHa Hutpug tntana Hutpma unpkoHus MonupoBaHue / HUTpUA TUTaHa
Titan karbo nitrid Titan nitrid Cirkonij nitrid Svetlo/Titan nitrid

=

Brouseny/parni temperace Super Flow Ti-phon

Fényes/gézmegeresztéses
Jasny/Odpuszczanie Parowe
Lucios/brunat

MonupoBaHwue / okcuanpoBaHune
Svetlo/Brunirano
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Smér

Iranyok
Kierunek
Directia
HanpasneHve
o6paboTkmn
Smer

Hloubka
Farasi mélység
Gtebokosé
Adancimea
ny6uHa
Globina

Stopka
Szar
Chwyt
Coada
XBOCTOBMK
Steblo

764

Pravy
jobb
Prawy
Dreapta

MpaBoe
Desni

?E N

Drazkovani, $ikmé zavrtavani, zavrtavani Drazkovani, Sikmé zavrtavani

sarokmaras, nagyolas

Levy
bal
Lewy
Stanga

JleBoe
Levi

Wy

sarokmaras, nagyolas

Rowkowanie, Frezowanie Wspdtbiezne Rowkowanie
Canelare, frezare in plan inclinat descendent, plonjare  Canelare, frezare in plan inclinat descendent Finisare

O6paboTka NasoB 1 NNOCKOCTEV,
BpesaHwve nog yrnom, ppeseposarune
BepTUKanbHbIMU Bpe3aHUusamu
Utorno, pod kotom, potopno

1XD

S5XD

3

Valcova stopka

hengeres star

Chwyt Cylindryczny

Coada cilindrica
LinnuHapryecknin XBOCTOBKK
Cilindri¢no steblo

o3

Stopka tang

lapolt végi

Chwyt z Ptetwg
Coada cu antrenor
XBOCTOBVK C nankown
Nastavek za izbijanje

O6paboTka na3oB v nnockocTen, Ynctosas obpaboTka Nas3os n

BpE3aHue nog yriom

Utorno, pod kotom

1.25xDr

5XD

(= N

Morse kuzel
Morsekupos szar
Chwyt Morse’a
Coada Morse
XBocToBuk Mopse
Morse konus steblo

3

Stopka se ¢tvercem
négyszogletes végl

Chwyt z Kwadratem

Coada cu patrat de antrenare
XBOCTOBMK C KBagpaToM

-

Dokoncovani
simitas
Obrébka Wykanczajaca

nnockocren

Fino

1.5xD

<5XD

DIN
6535 HA

[ —

DIN 6535 HA
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA

3

Stupriovita stopka
Lépcsbs szar

Chwyt Wzmocniony
Coada in trepte
CTyneH4aTbln XBOCTOBMK

Steblo s pravokotnim nastavkom Steblo stopenjsko

i,

Frézovani
maras
Frezowanie
Frezare
®dpesepoBaHue-

Rezkanje

2xD

<7XD

DIN
6535 HE

=

DIN 6535 HE
DIN 6535 HE
DIN 6535 HE
DIN 6535 HE
DIN 6535 HE
DIN 6535 HE

—3

Stopka s ploSkou
Lapolt (weldon)
Chwyt sptaszczony
Coada aplatisata
XBOCTOBVK C NbICKON
Steblo z utorom
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Ikony vrtani / Furd ikonok / Ikony-Wiercenie /
Icoane gaurire / OnucaHne obosHayeHnin ansa ceepn / Vrtanje - ikone

Délka —_— —

= B WE O WE

OnvHa — L e
Dolzina Extra kratky Stredni Kratky Dlouhy
Extra révid Kézbensd Révid Hosszu
Bardzo Krotkie Posrednie Krotkie Dtugie
Extrascurt Intermediar Scurt Lungimea
CBepxkopoTkoe CpepnHee KopoTkoe [nuHHoe
Extra kratki Sredniji Kratki Dolgi
¢ E‘ 4 J '
Extra dlouhy

Extra hosszu
Bardzo Dtugie

Extralung
CBepXAJIMHHOoe
Extra dolgi
Typ ———r ———r ———r ———r
Alak Az
N H w O
Forme
Popma
Oblika Kontinualné ztencené jadro

CTW geomatria

Stale Pocieniony Rdzen

Miez subtiat continuu
MocTosHHas NoATouKa cepaLeBuHbI
CTw

ACM

Zdokonaleny odvod tfisky
Kilénleges forgacs kontroll
Zaawansowany system
usuwania wiéréw

Control avansat al spanului
ynyylleHHoe CTpYXKoyaaneHue
kontrola odvoda odrezkov

Vrcholovy uhel

Csulcsszog

Kat Ostrza

Unghiul la varf T 118° 135° 150°
Yron npu

BepLUNHe
csepna
Kot konice
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Ikony vrtani / Furd ikonok / Ikony-Wiercenie /
Icoane gaurire / OnucaHne o6o3HayeHnin ansa ceepn / Vrtanje - ikone

Geometrie
Cstcs geometria
Geometria
Geometria
FeomeTpus
Geometrija

Zahlubniky, uhel
Kupstillyeszték
szogei

Unghi tesire
Yron 3eHKOBKU
Kot grezila

Chlazeni

Hatés
Chfodziwo
Racire

COX
hladilno-mazalno
sredstvo

766

S.P.

Specialni $picka
Kulénleges pont
Specialny Kat

Varf special
CneuuanbHas nogToyka
Posebna konica

™
Hi
—
e
4 fazetkovy
4 él

Cztero Ptaszczyznowy

4 fatete
CraHpgapTHas 3aToyka
4 povrsine

CDX

CDX - kett6s él

CDX - Podwajne tysinki

CDX - cu umeri de conducere
CDX - aBoiiHast Kpomka

CDX - dvojni rob

Stredici 60°

Kdzponti 60°

Do Nakietkowania 60°
Centruitor 60°

LleHTpoBoe oTBepcTue 60°
Kot konice 60°

BO=

Stupriovity 180°

Letorés 180°

Wiertto dwustopniowe 180°
Lamare la 180°

CrtyneHb ¢ yrnom 180°
Poglobitev 180°

E

NAS
907

NAS 907
NAS 907
NAS 907
NAS 907
NAS 907
NAS 907

3 rowki wiérowe

3 canale
TPU KaHaBKK
3 rezni

CDX - Inox

LEU‘

Stredici 60° chranény

Kdzponti 60° védelemmel

Do Nakietkowania 60° Chroniony
Centruitor 60° protejat

LleHTpoBoe otBepcTue 60° ¢ 3awmToi
Kot konice 60° ojacan

ﬁﬂ“ﬁ B0
Stupriovity vrtak 90° a 60°
Lépcsds furd 90° és 60°

Wiertto Stopniowe 90° i 60°
Burghiu in trepte 90° si 60°

NAS
965

Podbrus $picky
vékonyitott él
Pocieniony

Varf supraascutit
MoaToyka BepLUMHBI
Konica stanj$ana

-y

=N |

Pfima drazka - vnitfni chlazeni
Egyenes hornyu olajvezetével
Prosty rowek wiérowy -
Chfodzenie wewnetrzne

Canale drepte - Racire interna
npsiMast kaHaeka - nogada COX
ravno rezilo - s hlajenjem

CDX - slinuty

CDX - témor

CDX - Petny profil
CDX - Solid

CDX - TBE€pAbINi cnnas
CDX - brez hlajenja

Stredici radiusovy

Kozponti sugar alak

Do Nakietkowania-t.ukowy
Centruitor cu raza

PapaunycHoe LieHTpoBOe OTBEPCTUE
Radiusni kot konice

ﬁﬂl"i_,- B
“a0®
Stupriovity vrtak 60° a 60°
Lépcsds furd 60° és 60°
Wiertto Stopniowe 60° i 60°
Burghiu in trepte 60° si 60°

a,

J
MP-X - vnitfni chlazeni

MP-X olajvezetével
MP-X - Chiodzenie wewnetrzne

MP-X - Racire interna
MP-X - nogaua COX
MP-X - s hlajenjem

CDX - s vnitfnim chlazenim
CDX Olajvezetdvel

CDX - Chtodzenie wewnetrzne
CDX - Racire interna

CDX - nogaya COX

CDX - s hlajenjem

a0~

Stupnovity 90°

Letérés 90°

Wirtto dwustopniowe 90°
Tesire la 90°

CryneHb ¢ yrnom 90°
Poglobitev 90°

90~

g

Stupriovity vrtak 90°
Lépcsds furé 90°
Wiertto Stopniowe 90°
Burghiu in trepte 90°

CryneHruaroe cseprio ¢ yrnamu 90° 1 60° CryneHuatoe caeprio ¢ yrnamu 60° 1 60° CTyneH4yaToe cBepso ¢ yrnom 90°

Stopenjski sveder 90° in 60°

1807

-’

Stupriovity vrtak 90° prodlouzeny Stupriovity vrtak 180°

Lépcsods furd 90° hosszitott

Lépcsds furo 180°

Wiertto Stopniowe 90°-Przediuzane Wiertto Stopniowe 180°

Burghiu in trepte 90° prelungit
CTyneH4aToe CBEPIoO C Yriom
90° yBenunyeHHoe

Burghiu in trepte 180°
CrynenuaToe cBepno ¢ yrnom 180°

Stopenjski sveder 90° podaljSan Stopenjski sveder 180°

Vnitfni chlazeni

Belsd hiités

Chfodzenie wewnetrzne
Racire interna

nogaya COX uepes
MHCTPYMEHT

hlajenje skozi orodje

Stopenjski sveder 60° in 60°

Stopenjski sveder 90°



Popis ikon / Ikon megnevezések / Opis Ikony /
Descriere icoana / OnucaHme o6o3Ha4veHui / Opis ikon

Ikony zahlubovani / Kupos sllyesztd ikonok / Ikony-Pogtebiacze / Icoane zencuire /
OnucaHne 0603HavYeHn Anga 3eHKOBOK M 3eHKepoB / Grezila - ikone

Chlazeni

Hatés
Chfodziwo
Racire
COX — —
hladilno-mazalno  Vnitfni chlazeni Vnitfni chlazeni
sredstvo Belsd hiités Belsd hiités
Chtodzenie wewnetrzne Chtodzenie wewnetrzne
Racire interna Racire interna
nogaya COX uepes nopgaya COX uepes
MHCTPYMEHT MHCTPYMEHT
hlajenje skozi orodje hlajenje skozi orodje
Uhel zahloubeni Goo goq 1 Bnn .
Kuapos stllyeszté
szoge
Kat Ostrza
Pogtebiacza

Unghi zencuire
Yron 3eHKOBKU

Kot grezila

Pouziti

Alkalmazas

Zastosowanie

Aplicatie

MpumeHeHve

Aplikacija Hvézdicka Zahlubnik
Bestillyeszt Furatsillyesztés
Pogtebianie Pogtebianie Czotowe
Zencuire Lamare
3eHkoBaHue 3eHkepoBaHue
Grezilo Grezilo za glave vijakov

Stopka

Késszar |j m

Chwyt

Coada

XBOCTOBWK

Steblo PFfima Formovana
Egyenes Formazott
Walcowy Ksztattowy
Cilindrica Morse
LinnnHapuyeckuia MpodunbHbI
Ravno Oblikovno

G314
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nlln“[n Popis ikon / Ikon megnevezések / Opis Ikony /

Descriere icoana / OnucaHme o6o3HadeHuin / Opis ikon

Ikony zavitovani / Menetelés ikonjai / lkony-Gwintowanie / Icoane filetare /

OnuncaHne o6o3HauveHu onsa pe3bboBoro MHCTpymeHTa / Vrezovanje navojev - ikone

Typ zavitu
Menet tipusok

Typ Gwintu M MF N PT U Nc

Forma filetului

Twn pe3bbbl — —

Vrsta navojev  Metricky Metricky jemny NPT UNC
Normal menet Finommenet NPT UNC
Metryczny Metryczny Drobnozwojny NPT UNC
Metric Metric fin NPT UNC
MeTpuyeckas MeTpuueckas ¢ menkum warom NPT UNC
Metri¢ni Metriéni fini NPT UNC

UNF w UN G

UNF W UN G
UNF W UN G
UNF W UN G
UNF w UN G
UNF W UN G
UNF w UN G
BSW BA BSF NPSF
BSW BA BSF NPSF
BSW BA BSF NPSF
BSW BA BSF NPSF
BSW BA BSF NPSF
BSW BA BSF NPSF
BSW BA BSF NPSF
NPTF Rc NPSM PG
NPTF Rc NPSM PG
NPTF Rc NPSM PG
NPTF Rc NPSM PG
NPTF Rc/Briggs NPSM PG
NPTF Rc NPSM PG
NPTF Rc NPSM PG

Typ diry

Furat tipus
Rodzaj Otworu I:Iu
Tip gaura

Twn otBepcTus b——m——
Oblika izvrtine  Prlchozi dira Slepa dira Prdchozi nebo slepa dira

atmend furat zsakfurat atmend vagy zsakfurat
Otwor Przelotowy Otwor Nieprzelotowy Otwor Przelotowy lub Nieprzelotowy
Gaura strapunsa Gaura infundata Gaura strapunsa sau infundata
CKBO3HOE 0TBEpPCTNE [nyxoe oTBepcTne CkBO3HOE WUnu rnyxoe oTBepcTne
Skoznja izvrtina Slepa izvrtina Skoznja ali slepa izvrtina

Chlazeni

Hatés

Chtodziwo

Racire

COX

hladilno-mazalno  Vnitini chlazeni

sredstvo Belsd hiités

Chfodzenie wewnetrzne

Racire interna

nogayva COXX yepes UHCTPYMEHT
hlajenje skozi orodje

Standard

Szabvany

Standard

Standard DI N

CraHpapT

Standard Dormer standard - podobné DIN
Dormer szabvany - DIN-hez hasonlé
Standard Dormer - jak DIN
Standard Dormer - similar cu DIN
ctaHgapT “Dormer” - aHanoruyHo DIN
Dormar standard - podoben DIN-u
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OnuncaHne o6o3HauveHu onsa pe3bboBoro MHCTpymeHTa / Vrezovanje navojev - ikone

Tolerance
Tarés
Tolerancja
Toleranta
Oonyck
Toleranca

Nabéhy
Bekezd6kup
Nakrdj

Conul de atac
3a6opHbIii
KOHYC
Posnetje
navojev

Geometrie
Horony geometria
Geometria
Geometria
canalului
[eomeTpust
KaHaBKW MeT4MnKa
Oblika rezila

IS0 71
DIN 2889
| Re

ISO
5969

ANSI
B1.20.1

6-8
Nabéh A
No. A tipusu
Nakroj Nr.A

Con A
3abopHblii koHyC Tvna A

Posnetje A

E

15-2

Nabéh E

No. E tipusu

Nakréj Nr.E

ConE

3abopHbIi KOHyC TUna E
Posnetje E

35°
Spiralovity 35°
35°-0s csavarthorony
Rowek Widérowy Spiralny 35°
Canal elicoidal 35°
CnupanbHas kaHaBka 35°
Kot rezila 35°

2B

6HX

MEDIUM

Stredni
Kbzepes
Srednia
Mediu
CpepgHui
Srednja

B
35-5

Nabéh B

No. B tipusu

Nakroj Nr.B

Con B

3abopHblii koHyC Tvna B

Posnetje B

Spiralovity hrot
Terel&él
Spiralny

Varf spiral

CnupanbHas NoAToYKa
Pobrusen

DIN
40430

6H

2-3
Nabéh C
No. C tipusu
Nakroj Nr.C
ConC

3abopHblii koHyc Tuna C
Posnetje C

PFimé drazky
csavarthorony

Prosty Rowek Wiérowy
Canale drepte

Mpsimas kaHaBka
Ravni

6GX

2A

18 - 20
Nabéh D
No. D tipusu
Nakréj Nr.D
ConD

3abopHblii koHyc Tuna D
Posnetje D

Bez drazek
menetformazé

Bez Rowka Wiérowego
Fara canale
BeskaHaBOYHbIV
Vtiskovalec
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Descriere icoana / OnucaHme o6o3HadeHuin / Opis ikon

UpinacCe - ikony / Szerszambefog6 ikonok / Ikony Uchwytow Narzedziowych / Portscula /
O603HayYeHnsa NHCTPYMEHTarbHON OCHaCTKK /

-

Radialni kompenzace
Radialis hatszog

Luz promieniowy/poprzeczny
Joc radial

PapnanbHbin 3a3op
Radialna kompenzacija

Tenzio-komresszié kompenzacié és radialis hatrakdszorilés
Kompensacja na $ciskanie-rozciaganie i luz poprzeczny

[IByXCTOPOHHSASi 0ceBasi KOMMNEHcaums 1 paguanbHbli 3a30p
Natezno-kompresijska kompenzacija in radialna kompenzacija

Chlazeni —
Hatés
Chfodziwo
Fluid de racire
OxnaxpgeHve — —
hladilno mazalno vnitni chlazeni bez chlazeni
sredstvo belsé hiités hités nélkil
z chtodzeniem wewnetrznym bez chtodzenia wewnetrznego
Prin scula fara fluid
BHyTpeHHsia nogava COX 6e3 oxnaxpgeHusa
hlajenje skozi orodje brez hlajenja
Smér —
Irany
Kierunek l
Directia
Hanpasnexue —
Smer Kompenzace tah-tlak
Tenzié-kompresszié kompenzacio
Kompensacja na rozcigganie-$ciskanie
Compensare la compresiune tractiune
[IByXCTOPOHHSISt oceBasi KOMNeHcauus
Natezno-kompresijska kompenzacija
- -
Kompenzace tahu a radialni vyrovnani  Kompenzace tah-tlak a radialni vile
Tenzi6 és radidlis hatszdg
Rozcigganie i luz poprzeczny
Joc radial si la tractiune Compensare la tractiune-compresiune si joc radial
OceBoii 1 paguanbHbIii 3a30p
Natezna in radialna kompenzacija
Max. tlak

Max. nyomas
Max.ci$nienie

Max naBneHune
Max. pritisk

Stopka
Szar
Chwyt
Coada
XBOCTOBWUK
Vpetje

770

50
Bar

50 Bar
50 Bar
50 Bar
50 Bari
50 Bar
50 Bar

ISO kuzel 1
ISO kupos 1
ISO stozek 1
ISO con 1
ISO koHyc 1
ISO konus 1

1.__.

VDI stopka
VDI szar
Chwyt VDI
Coada VDI
VDI-xBOCTOBMK
VDI vpetje

£

Weldon + whistle notsch valcova
Hengeres weldon + whistle notch
Weldon + Whistle Notch cylindryczny
Coada Weldon si Fluier
XBocToBuk anst Weldon +
whistle notch natpoHoB

Weldon vpetje

80
Bar

80 Bar
80 Bar
80 Bar
80 Bari
80 Bar
80 Bar

ISO kuzel 2
ISO kupos 2
ISO stozek 2
ISO con 2
ISO koHyc 2
ISO konus 2

Stopka s vnitfnim zavitem
Belsé kupos szar

Wewnetrzny chwyt stozkowy
Coada cu con interior
XBOCTOBMK C BHYTPEHHUM KOHYCOM
Notranji konus

HSK stopka
HSK szar
Chwyt HSK
Coada HSK
HSK-xBOCTOBMK

HSK vpetje

150
Bar

150 Bar
150 Bar
150 Bar
150 Bari
150 Bar
150 Bar

==}

Morse kuzel

Morse kupos

Chwyt stozkowy Morse’a
Coada Morse

XBOCTOBWK C KOHycom Mop3e
Vpetje morse konus

MK s vnitfnim zavitem

Belsé menetes MTS

MTS z gwintem wewnetrznym
Coada Morse cu filet interior
MTS-XBOCTOBUK C BHyTpeHHE peabboi
MTS z notranjim navojem

I

Kratka valcova stopka
R&vid hengeres szar

Krotki chwyt cylindryczny
Coada cilindrica scurta
KopoTkuii umnuHapuyeckuii
XBOCTOBWK

Kratko cilindriéno steblo

}

Kompenzace tahu
Tenzié-kompenzacio
Kompensacja na rozcigganie
Compensare la tractiune
OceBasi komneHcauu
Natezna kompenzacija

MICRO

v 4

Mikro kompenzace
Mikro-kompenzacio
Mikro kompensacja
Micro compensare
Muikpo komnecaums
Mikro kompenzacija

=35

Stavitelna stopka se zavitem
Allithaté menetes szar
Nastawny chwyt gwintowany
Coada filetata reglabila
Perynupyembiii XBOCTOBMK
Nastavljivo vpetje z navojem

=<

Vaélcova stopka s ploSkou
Hengeres szar lapolassal

Chwyt cylindryczny ze sptaszczeniem
Coada cilindrica cu locas de cheie
LinnuHppuyeckunii XBOCTOBMK C NbICKOA
Cilindri¢no steblo

H-[=1-1-

tuzkovy typ
Pencil tipus
typ palcowy
tip creion

KapaHgawHoro tuna

tip “svincnik”



Popis ikon / Ikon megnevezések / Opis Ikony /
Descriere icoana / OnucaHme o6o3Ha4veHui / Opis ikon

Ikony frézovani / Menetelés ikonjai / Ikony-Frezowanie / Icoane frezare /
OnucaHue obosHaveHnin ansa ppes / Rezkanje - ikone

Typ
Tipus
Typ

Tip gaura
Tun

Tip

Pouziti
Alkalmazas
Zastosowanie
Aplicatie
MpymeHeHne
Aplikacija

FS

Polodokon¢ovaci lamac¢ tfisek

Kozépsimité forgacstoérovel

tamacz wiéra do Obrébki Wstepnej
Sfaramator de aschii semifinisare
I'Ionqucmaaﬂ CTpyXKopasgenutenbHas reomeTpus
Polfini zob - FS

N

Fréza pro oceli od nizké po vysokou rezistenci
Maré tipusok acélhoz alacsony tiiréstdl magas tiirésig
Frez do obrébki Stali o niskiej do wysokiej wytrzymatosci
Tip tais pentru otel cu rezistenta joasa-inalta
Twvin dpesbl Ans cTanew ¢ npegenom
NPOYHOCTM OT HWU3KOrO [0 BbICOKOrO

i ila za jekla - normalna
NRA

Lamac tfisek zakladni asymetricky zaobleny
Durva fogazasu, aszimmetrikus hengeres forgacstérd
Asymetryczny zaokraglony profil tamacza wiéra o duzym skoku
Sfaramator de aschii rotunjit asimetric pas mare
CTpyxKopasgenutenbHas reoMeTpusi ¢ KpynHbIM

E1

|

HR

Lamacg tfisek jemny zaobleny

Finom menetemelkedési, hengeres forgacstorével
tamacz wiéra o zaokraglonym profilu

Sfaramator de aschii rotund, pas fin
CTpyxkopasgenutenbHas reoMeTpusi ¢
MenKUM KpyriblM npodounem

Finizoh - HR

NF

Lamag tfisek s plochou

Durva fogazasu, sima profilt forgacstoré
Ptaski profil tamacza wiéra o duzym skoku
Sfaramator de aschii plat pas mare
CTpyxKopasaenutenbHas reoMmeTpus ¢
KPYMHBIM MONyKpYyribIM npodunem

Palfini -

W

Fréza pro mékké a tvarné materialy

Marék puha és alakithatd anyagokhoz

Fraz przeznaczony do obrébki materiatow migkkich i ciagliwych
Tais pentru materiale moi si maleabile

Twn cppesbl ANa MATKUX U BA3KUX

mMaTepuanos

HRA

Lamag tfisek jemny asymetricky zaobleny
Finom menetemelkedés(i, aszimmetrikus kerek forgacstorovel
tamacz wiéra zaokraglony o asymetrycznym profilu
Sfaramator de aschii rotund asimetric pas fin
CTpyxKopasgenuTternibHas reoMeTpus ¢ Menkum
npocunem acuMMETPUYHBLIM KPYribIM
npocpunem

i i€ni fini zob - HRA

Lamac tfisek zakladni zaobleny

Durva fogazasu, hengeres profilt forgacstoré
Zaokraglony profil tamacza wiéra o duzym skoku
Sfaramator de aschii rotunjit pas mare
CTpyxKopasaenuternbHasi reomeTpus ¢
KPYMHBLIM KpYribiM Npodunem

Grobi - NR

=

Drazkovani P9 Hrubovani Kopirovani Rohovy radius
vésés, kivagas g6émbvégi Sarok radiusz
Rowkowanie w Tolerancji P9 Obrébka zgrubna Kulisty Z Promieniem Naroza
Canelare P9 Degrosare Cap sferic Toroidal
O6paboTka nasos ¢ gonyckom P9 YepHoBas obpaboTtka Cdbepuyeckasn PapwnycHbIin yronok
Utorno P9 Grobo Krogelni Robni radius

&
T-drazky Woodruff drazky Zaoblovani Rybinovité drazky
T-alaku Reteszhorony maras Sarok lekerekitése Fecskefarku
Teowy Frez pod Wpusty Frez do Zaokraglen Narozy Frez do Rowkoéw Trapezowych
Canale T Canal de pana Rotunjiri colturi Coada de randunica
T-obpasHble nasbl nasbl ANA CErMEHTHbIX WNOHOK  OBpaboka BbiMykbiX paanycoB a3kl TMNa “nacTtoykuMH XBocT”
T - utor Utorni Zunanji radius Lastovicji rep

=

Rybinovité drazky inverzni
Forditott fecskefarku

Frez do Rowkoéw Trapezowych Odwrotny
Conica

Masbl TMNA “ 0BpaTHbIV NacTOUKUH XBOCT”
Obrnjen lastovigji rep

i

il

Nastréné frézy
Homlokmaras

Frez Walcowo-Czotowy
Cilindrica cu alezaj
O6paboTka ycTynos
Celno valjéni

=

Stranové a Celni/pilky
Horonymaras

O6paboTka na3oB

Dokoncovani viceoperacni
Simitas Univerzalis
Wykanczajacy wielozadaniowy
Finisare multioperatie

YucroBasi obpaboTka
Konéna obdelava

yHUBepCcanbHbIl
ve¢ namenski

Frez Tarczowy Trzystronny
Disc alternant/ferastrau

Stransko in ¢elno/zage

Uhlové nastréné

Ferde horonymaras

Frez Katowy Walcowo-Czotowy Jednostronny
Conica cu alezaj

O6paboTka yrnosbix Nasos

Kotni - ¢elno valjéni
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Popis ikon / lkon megnevezések / Opis Ikony /
Descriere icoana / OnucaHme o6o3HadeHuin / Opis ikon

Ikony frézovani / Menetelés ikonjai / Ikony-Frezowanie / Icoane frezare /

OnucaHue obosHaveHnin ansa ppes / Rezkanje - ikone

Hloubka fezu

Vago hossz e o o | bt had | b |k Lyl 4
Dlgote B &} i : IH f
Lungime tais Ly ' Ly
ny6uHa e -- e
06paboTkmn Extra kratké Kratké Stredni Dlouhé
Dolzinarezila  Extra révid Rovid Kézepes Hosszu
Bardzo Kroétka Krotka Sredna Dtuga
Extrascurt Scurt Mediu Lung
CBepxKopoTkas KopoTkas CpepaHsis OnvHHas
Extra kratka Kratka Srednja Dolga
"y .E.- _: ! J I
Extra dlouhé
Extra hosszu
Bardzo Diuga
Extralung
CBepxanuHHas
Extra dolga
Stopka —_— —_— —_— —_—
Késszar DIN DIN DIN 1835 DIN
Chwyt 1835 A 18358 B[ 1§ 1835D
Coada 1 —3 DO 3
XBOCTOBMK — L— e E
Steblo
[DIN CLI DN
228 A 6535 HA 6535 HB
[EINL) 3 =
Tolerance —
priméru e8
Szartiirés d 1 1 8 h 9
Tolerancja e ‘ I"I 1 'I'.'l'
Toleranta cozii —
[Honyck Ha e8 celé a pll rozméry, h10 ostatni
anameTp e8 egész és feles méreteknél, h10 a tdbbinél
Toleranca e8 petne i pot $rednice, h10 pozostate
premera 8 pentru diametre intregi si jumatati, h10 pentru celelalte valori

772

h10 h14

js16 k10

e8 Ha BeCb unu nonosuHy AnameTpa, h10 octanbHble
e8 za premer in polmer, h10 za ostale

js11 js14

k12

MNORMAL

Normalni
Normal
Normalny
Normal
HopmanbHbiii
Normalni



Popis ikon / Ikon megnevezések / Opis Ikony / nnnM[n

Descriere icoana / OnucaHme o6o3Ha4veHui / Opis ikon

Ikony frézovani / Menetelés ikonjai / Ikony-Frezowanie / Icoane frezare /
OnucaHue obosHaveHnin ansa ppes / Rezkanje - ikone

zuby (2) — — — —
Elek szama @ ;‘{;;f}'.
ostrze % @ o \‘;
Nr. Dinti '1{5}'.___/
3y6bsi — — — —_—
zobje z1 z2 z2 kulova z3

z2 gémbveégl

z2 kulisty

z2 sferic

z2 co chepuyecKMM KOHLIOM

z2 radius

z4 + stfedovy brit z4 + kulova

z4 kdzpontos z4 gdmbvég

z4+ ostrze centrujgce z4+ kulisty

z4 + tais central z4 + sferic

z4 + c npeKpbITUEM LieHTpa z4 + co chepnyecKUM KOHLIOM
z4 + brusen do sredine z4+ radius

Uhel spiraly — — — —
Spiralis }h }h }h }h
emelkedési szog
Kat Plochylenia Dﬂ' 1 Dn 1 2“ 1 5“
Linii Srubowej
Rowka Wiérowego
Unghiul elicii
Yron nogbema
BUHTOBOW
KaHaBKu

Kot vijacnice

4]

4]

&

%>

&

5]

&

HSM

Vysokorychlostni obrabéni
Nagysebességli forgacsolas
Wysokowydajne

Uzinare cu viteze mari
BbicokockopocTHas o6paboTka
Visokohitrostna obdelava
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nlln“[n Popis ikon / Ikon megnevezések / Opis Ikony /

Descriere icoana / OnucaHme o6o3HadeHuin / Opis ikon

Ikony upichovani / Darabold szerszamok ikonjai / lkony-Przecinaki / lcoane
scule debitare / OnncaHne ob6o3HaveHnI AnNsa OTpe3HbIX pe3uos /
Odrezilno orodje - ikone

Uhel bitu

Darabolas sarok °

: Pr'zecinaka 8°L 1 5°R
tais retezare
Yron B nnaHe

npu oTpeske 8° levy 15° pravy

Odrezilni kot 8° Balos 15° jobbos
8° Lewy 15° Prawy
8° stanga 15° dreapta
8° eBbIii 15° MNpaBbI
8° Levi 15° Desni
Pouziti
Alkalmazas
Zastosowanie | |[¥
Aplicatie T :P
MprmeHeHne
Aplikacija Upichovani Zapichy
Vagas Beszuras
Przecinanie Rowkowanie
Debitare Canelare
OTpeska O6paboTka kKaHaBOK
Odrezavanje Utorno
Typ
Alak
Ksztatt O
Forma
dopma
ceyeHus Kruhovy Ctvercovy Obdélnikovy Nepravidelny
Oblika Hengeres Négyszog Négyszogletes Szabalytalan
Okragly Kwadratowy Prostokatny Nieregularny
Rotunda Patrata Dreptunghiulara Neregulata
Kpyrnoe KsagpaTHoe [MpsamoyronsHoe HenpasuneHoe
Okrogla Kvadratna Pravokotna Nepravilna
Smeér fezu
Vagasirany
Kierunek
skrawania
Directia de taiere
Twn pesua Pravy
Smer rezanja  Jobbos
Prawy
Dreapta Stanga
Mpasbin INeBbin
Desna Leva

Velikost destiCky

Lapkaméret
Wymiar Plytki
Dimensiunea

placutei
Pasmep
NNacTUHKN
Velikost ploscic
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m/Min 5 8 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 110 150

Feet/Min 16 26 32 50 66 82 98 130 165 197 230 262 296 330 362 495
(7]
Vc < RPM

mm  inch
1,00 1592 2546 3183 4775 6366 7958 9549 12732 15916 19099 22282 25465 28648 31831 35014 47747
1,50 1061 1698 2122 3183 4244 5305 6366 8488 10610 12732 14854 16977 19099 21221 23343 31831
2,00 796 1273 1592 2387 3183 3979 4775 6366 7958 9549 11141 12732 14324 15916 17507 23873
2,50 637 1019 1273 1910 2546 3183 3820 5093 6366 7639 8913 10186 11459 12732 14006 19099
3,00 531 849 1061 1592 2122 2653 3183 4244 5305 6366 7427 8488 9549 10610 11671 15916
3,18 1/8 500 801 1001 1501 2002 2502 3003 4004 5005 6006 7007 8008 9009 10010 11011 15015
3,50 455 728 909 1364 1819 2274 2728 3638 4547 5457 6366 7276 8185 9095 10004 13642
4,00 398 637 796 1194 1592 1989 2387 3183 3979 4775 5570 6366 7162 7958 8754 11937
4,50 354 566 707 1061 1415 1768 2122 2829 3537 4244 4951 5659 6366 7074 7781 10610
4,76 3/16 334 535 669 1003 1337 1672 2006 2675 3344 4012 4681 5350 6018 6687 7356 10031
5,00 318 509 637 955 1273 1592 1910 2546 3183 3820 4456 5093 5730 6366 7003 9549
6,00 265 424 531 796 1061 1326 1592 2122 2653 3183 3714 4244 4775 5305 5836 7958
6,35 1/4 251 401 501 752 1003 1253 1504 2005 2506 3008 3509 4010 4511 5013 5514 7519
7,00 227 364 455 682 909 1137 1364 1819 2274 2728 3183 3638 4093 4547 5002 6821
7,94 516 200 321 401 601 802 1002 1203 1604 2004 2405 2806 3207 3608 4009 4410 6013
8,00 199 318 398 597 796 995 1194 1592 1989 2387 2785 3183 3581 3979 4377 5968
9,00 177 283 354 531 707 884 1061 1415 1768 2122 2476 2829 3183 3537 3890 5305
9,53 3/8 167 267 334 501 668 835 1002 1336 1670 2004 2338 2672 3006 3340 3674 5010
10,00 159 255 318 477 637 796 955 1273 1592 1910 2228 2546 2865 3183 3501 4775
11,11 716 143 229 287 430 573 716 860 1146 1433 1719 2006 2292 2579 2865 3152 4298
12,00 133 212 265 398 531 663 796 1061 1326 1592 1857 2122 2387 2653 2918 3979
12,70 1/2 125 201 251 376 501 627 752 1003 1253 1504 1754 2005 2256 2506 2757 3760
14,00 114 182 227 341 455 568 682 909 1137 1364 1592 1819 2046 2274 2501 3410
14,29 9/16 111 178 223 334 446 557 668 891 1114 1337 1559 1782 2005 2228 2450 3341
15,00 106 170 212 318 424 531 637 849 1061 1273 1485 1698 1910 2122 2334 3183
15,88 5/8 100 160 200 301 401 501 601 802 1002 1203 1403 1604 1804 2004 2205 3007
16,00 99 159 199 298 398 497 597 796 995 1194 1393 1592 1790 1989 2188 2984
17,46 11/16 91 146 182 273 365 456 547 729 912 1094 1276 1458 1641 1823 2005 2735
18,00 88 141 177 265 354 442 531 707 884 1061 1238 1415 1592 1768 1945 2653
19,05 3/4 84 134 167 251 334 418 501 668 835 1003 1170 1337 1504 1671 1838 2506
20,00 80 127 159 239 318 398 477 637 796 955 1114 1273 1432 1592 1751 2387
24,00 66 106 133 199 265 332 398 531 663 796 928 1061 1194 1326 1459 1989
25,00 64 102 127 191 255 318 382 509 637 764 891 1019 1146 1273 1401 1910
27,00 59 94 118 177 236 295 354 472 589 707 825 943 1061 1179 1297 1768
30,00 53 85 106 159 212 265 318 424 531 637 743 849 955 1061 1167 1592
32,00 50 80 99 149 199 249 298 398 497 597 696 796 895 995 1094 1492
36,00 44 71 88 133 177 221 265 354 442 531 619 707 796 884 973 1326
40,00 40 64 80 119 159 199 239 318 398 477 557 637 716 796 875 1194
50,00 32 51 64 95 127 159 191 255 318 382 446 509 573 637 700 955
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HV
Vickers
940
900
864
829
800
773
745
720
698
675
655
650
640
639
630
620
615
610
600
596
590
580
578
570
560
550
544
540
530
527
520
514
510
500
497
490
484
480
473
470
460
458
450
446
440

HRC
Rockwell
68
67
66
65
64
63
62
61
60
59
58

57

56

55

54

53

52

51

50

49

48

47

46

45

HB Tensile Strength

Brinell

618
608
607
599
589
584
580
570
567
561
551
549
542
532
523
517
513
504
501
494
488
485
475
472
466
460
456
449
447
437
435
428
424
418

Newtons/ mm?2

2200
2180
2145
2140
2105
2070
2050
2030
1995
1980
1955
1920
1910
1880
1845
1810
1790
1775
1740
1730
1700
1680
1665
1630
1620
1595
1570
1555
1530
1520
1485
1480
1455
1440
1420

Tons/ sq. in.

142
141
139
138
136
134
133
131
129
128
126
124
124
122
119
117
116
115
113
112
110
109
108
105
105
103
102
101

99

98

96

96

94

93

92

HV
Vickers
434
423
413
403
392
382
373
364
355
350
345
340
336
330
327
320
317
310
302
300
295
293
290
287
285
280
275
272
270
268
265
260
255
250
245
243
240
235
230
225
220
215
210
205
200

HRC
Rockwell
44
43
42
41
40
39
38
37
36

35

34

33

32

31

30

29

28

27

26

25

24

23

22

21

HB Tensile Strength

Brinell
413
402
393
383
372
363
354
346
337
333
328
323
319
314
311
304
301
295
287
285
280
278
276
273
271
266
261
258
257
255
252
247
242
238
233
231
228
223
219
214
209
204
199
195
190

Newtons/ mm?2
1400
1360
1330
1300
1260
1230
1200
1170
1140
1125
1110
1095
1080
1060
1050
1030
1020

995
970
965
950
940
930
920
915
900
880
870
865
860
850
835
820
800
785
780
770
755
740
720
705
690
675
660
640

Tons/ sq. in.
91
88
86
84
82
80
78
76
74
73
72
71
70
69
68
67
66
64
63
62
61
61
60
60
59
58
57
56
56
56
55
54
53
52
51
50
50
49
48
47
46
45
44
43
41
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d mm
>1<3 >3<6 >6<10 >10=<18 >18=<30 >30=50 >50=80 >80=<120
e8 -14/-28 -20/-38 -25/-47 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60/-106 -72/-126
6 -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16 /-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
h6 0/-6 0/-8 0/-9 0/-11 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48 /0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6 / +21 +7 [ +25 +8 / +29 +9/+34 +11/ +41 +13/+48
js14 +/- 125 +/- 150 +/- 180 +/- 215 +/- 260 +/- 310 +/- 370 +/- 435
js16 +/- 300 +/- 375 +/- 450 +/- 550 +/- 650 +/- 800 +/- 950 +/- 1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14 /0 +18/0 +22/0 +271/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54 /0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 + 350/ 0
P9 -6/-31 -12/-42 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26 / -86 -32/-106 =37 /-124
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