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Oznaczenie ptytek do frezowania BAI[DONIT

(KOD ISO)
Designation of inserts for milling (CODE 1SO)

1. Ksztatt ptytki 2. Kat przytozenia 3. Doktadnos$é ptytki 4. Ksztait powierzchni 5. Diugos$¢ boku ptytki
i kat naroza € normalny o, natarcia i sposéb
mocowania plytki Edge length
Insert shape Normal clearance Tolerance class Chipbreaker and
and angle €, angle o, clamping type
Vi /
‘“%D
—> ? m{/
Tolerancja (mm) @
Tolerance
“l||||I’> {‘lllll'} Kd) " ; l
A 0,025 | £0,005 | +0,025 {
3 AD I | N /
10013 | 40,005 | 40,025 ~ I RrRY 7 l
108° B .. F ¥
w2 10025 | 0,013 | 10,025 FEC A
1) i
c |°| i {@
$0,013 | 0,013 | 20,025
A e " et R VA i B e
T 10,025 | 10,025 | 10,025
D - 6 =T S
Ay 10025 | 0,025 | 40,13 D
G
37 s P00 By
C 5 \k‘z/oo 10,152’ +0,005 0,025 I HT{ l W \ ‘JI( /

o %E% B=40°-60°
° ] %w 0 B
B=40°-60°
E M

‘008 v BT

G W ogo” | £0025 | 0025
. < 30° 10,
L"
v N Z 0,05 | £0,08 r01
W 0° 10,15 | 2020 | wBy perOo0
RN M 9] B 57

Ba, B=70°-90° /
. +0,05 | +0,08 %_(Z
f f \9 P ) » | 20,025 - H Y7 LIJ
Qqg° 850 110 0,15 +0,20
B B=70°-
L

N B=70°-90°
.. Q0 -inne c025” | 308" | P13 Ba B=70°-90°
82° others = — J B
U
B K

1) Odchytki t t dl tek szlift H i
it oSk o X~ wykonanie specjalne
Q These tolerance c/asseg apply to ground tai[or_made insen‘s

indexable inserts with wiper edge
2) Wartosci odchytek (od-do) w zalezno$ci
od wielkosci ,d”
R Values of deviations (from-to) according
to insert size ,d”

—E2-



Oznaczenie ptytek do frezowania BAI[DONIT

(KOD ISO)
Designation of inserts for milling (CODE 1SO)

e Symbol r.(mm)
- 00 <0,2
02 02
04 04
08 08
24 2,4
X inne
others
00 dla ptytek
7. Promien narozar, MO okragtych
Corner radius r for round
€ inserts
6. Grubosé 7. Ksztalt naroza plytki ze Scinami 8. Posta¢ krawedzi 9. Kierunek skrawania 10. Symbol ustalony
plytki skrawajacej przez producenta
Insert thick- Insert with wiper edges Cutting edge Cutting direction np. geometria
ness condition famacza wiéréw

: Pierwsza litera okres$la kat
| $ przystawienia K

™ R,. [
’ B First letter indicate cutting edge angle T Manufacturer’s
: N K E \?@ ‘_) K optional symbol
$ . r e.g. chipbreaker
Druga litera okre$la normalny kat - zaokraglona / rounded geometry
przytozenia $cinu krawedzi skrawa- r. 20,02 mm

g@ 4 jacej pomocniczej o,
' 1 ¥ Second letter indicates wiper edge S @

normal clearance 0.”

L,
- ze $cinem i zaokraglona !
chamfered and rounded N 1
F\Z
/

v - ostra / sharp
r<0,02 mm

: N
- 1- -
Symbols|(mm) Symbol o T @

01 1,59 A = 3° - ze $cinem / chamfered KW
T 1,98 B = 5° 7
02 | 238 c -7 ||k CF
Symbol K, . -
-z podwéjnym $cinem TS
T3 3,97 A = 45° E = 20° double chamfered “)
04 4,76 D = 60° F = 25°
06 6,35 F = 85° N = 0°
-z podwojnym $cinem N
= ° = ° .
07 7,94 P 1) P = 11 i zaokraglona
09 9,52 Z = inne Z = inne double chamfered d Piytki okragte
12 12,70 others others and rounded = Symbole dodatkowe (mm) | Round inserts
»  Additional symbols R
5,0 05
Tolerancje Tolerances mm Uzupetnienie Uzupetnienie do punktu 5 Supplement to point 5 6,0 06
1) for 1 (d) ‘ for m do punktu 3 '@ Symbol literowy okre$lajacy ksztaft phytki 8,0 08
(mm) Doktadnos¢ pfytki IToIeraane class Suppl Symbol for insert shape 9,525 09
JKLMN | U [miN] UiM] W upplement ™™ T ToTPIS|T]C D] E[M[ VW 100 10
Ksztatt ptytki Insert shape to point 3 .
OPSTCDEMWR [noPsTOENWAl D 476 |- |- |-|04|08| 04| 05|04/ 04| 08| — 12,0 12
176 556 |- |-|-|05/09|05| 06| 05| 05| 09|03 12,70 12
5,56 6,35 |03[02[04|06|11| 06| 07|06/ 06| 11| 04 15,875 15
635(6) | 0,05 +0,08 | 0,08 | 0,13 |£0,11 794 |04 |03[05|07|13| 08| 09|08/ 07| 13| 05 16,0 16
7,94 (8) 9,525 |05 (04 |07|09(16|09[ 11|09 09| 16| 06 19,05 19
9,525 (10) 12,70 |07 |05 |09 22 (12| 15| 13| 12| 22| 08 20,0 20
:2';7(;2)16 008 | 013 | #0,13 ] #0.20 40,15 15875 |09|06|11]15]27| 16| 19|16 15| 27] 10 25,0 25
19’05 (2(0)) +0,10 +0,18 | 0,15| 0,27 [40,18 19,05 |11]0713|19(33[19] 23] 19 19| 33| 13 254 25
25425 | =01 1025 | 018 | 2038 2540 |14 [10(18|25(44 | 25] 31| 26| 25| 44| 17 31,75 31
31,75 (32) 40,15 40,25 40,20 | +0,38 31,75 181323 |31 |54 | 32| 38|32| 31| 54| 21 32,0 32
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BAILDONIT

Ptytki do frezowania
Inserts for milling

SEAN
SEGN
SEKN
SEKR
SNKN
SNHN 1
gatunki / grades
CVD PVD HW
E Oznaczenie |=d s re m b’
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 | SEAN 1203AFTN» 12,70 3,18 1,20 150 ~2,30 O ol |0
- SEAN 1203AFN 12,70 3,18 1,20 1,50 ~2,30 O 0] O
. 15 | SEAN 1504AFTN> 15,875 4,76 1,20 215 ~230 O ® O
. SEAN 1504AFN 15,875 4,76 1,20 2,15 ~2,30 O ol |O
09 | SEGN 090308 9,625 3,18 0,80 1,644 - O
12 | SEGN 120304 12,70 3,18 0,40 2,466 - [ ]
SEGN 120312 12,70 3,18 1,20 2,137 - [ J
12 | SEKN 1204AZN 12,70 476 120 155 ~2,30 o] ol |0
' SEKN 1204AZTNo 1270 476 120 155 ~2,30 o °
_an 12 | SEKN 1203AFTN» 12,70 3,18 240 150 ~1,60 O [ ] (]
p SEKN 1203AFN 12,70 3,18 240 150 ~1,60 O ° ol |O
; y 15 | SEKN 1504AFTN> 15,875 4,76 2,40 2,15 ~1,60 o] [ ] (]
-/ SEKN 1504AFN 15,875 4,76 2,40 2,15 ~1,60 O o] @]
l 12 | SEKR 1203AFN 12,70 3,18 240 150 ~1,60 [ ] (] ol |O
l 12 | SNKN 1204ENN 12,70 4,76 - 0,80 ~1,50 ® OO0
y 12 | SNHN 1204ENEN 12,70 4,76 - 0,95 ~1,50 O o] [e)le}
v 15 | SNHN 1504ENEN 15,875 4,76 - 1,30 ~1,50 O o o]

Krawedz ze $cinem / Chamfered edge

T =0,15x20°
2T =0,15 x 20°
9T =0,20 x 25°
4T =0,15x 20°
9T =0,15 x 20°

Przyktad zamoéwienia / Ordering example: SEAN 1203AFTN, NMP20 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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BAILDONIT

Ptytki do frezowania
Inserts for milling

m

=

SPAN SPKN ..R
SPKN ,
SPKR
LPKN

E Oznaczenie
Designation
12 | SPAN 1203EDR 12,70 3,18 0,88 ~1,40 ® O |O
15 | SPAN 1504EDR 15,875 4,76 1,26 ~1,40 O
] . 12 | SPKN 1203EDR 12,70 3,18 0,88 ~1,40 [ ] 00 e e Oe o
SPKN 1203EDL 12,70 3,18 0,92 ~1,40 [e]1e) ® 00000
15 | SPKN 1504EDR 15875 4,76 1,26 ~1,40 o0 o000 e Oeo
SPKN 1504EDL 15,875 4,76 1,26 ~1,40 ® @ee OO0
l 12 | SPKN 1203EDTR" 12,70 3,18 0,90 ~1,40 (] ® O
12 | SPKR 1203EDR 12,70 3,18 - ~1,40 [ I Jie]
’ SPKR 1203EDL 1270 318 -  ~140 ®O
Q 12 | SPKR 1203EDR-PR1 12,70 3,18 0,872 ~1,60 e 0600
Oznaczenie d S m
Designation (mm)  (mm) (mm)
l 12 | LPKN 1203ZZR 12,70 3,18 0,96 O|0

Krawedz ze Scinem / Chamfered edge

7T =0,35x10°

Przyktad zamdwienia / Ordering example: SPAN 1203EDR, SM25T — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice

- E5 -



BAILDONIT

Ptytki do frezowania
Inserts for milling

TPAN wzy  TPKR PRI
TPKN AL
TPKR 4

gatunki / grades
CVD PVD HW
ﬁ Oznaczenie | d s m b’
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
16 | TPAN 1603PPN 16,5 9525 3,18 240 ~1,20 o] [
16 | TPKN 1603PPN 16,5 9525 3,18 240 ~1,20 O O
22 | TPKN 2204PPN 220 12,70 476 3,48 ~1,50 o
] 16 | TPKN 1603PPR 16,5 9,525 3,18 240 ~1,00 o0 o000 eoe
\ TPKN 1603PPL 16,5 9525 3,18 240 ~1,00 OO0 ® 00000
‘ 22 | TPKN 2204PPR 22,0 12,70 476 3,48 ~1,50 o0 o000 eoe
TPKN 2204PPL 220 12,70 476 3,48 ~1,50 O] |@O
16 | TPKR 1603PPR-PR1 16,5 9525 3,18 242 ~1,23 Oee (00
22 | TPKR 2204PDR-PR1 22,0 12,70 4,76 3,465 ~1,26 Oee (@&eOo0

Przyktad zamodwienia / Ordering example: TPAN 1603PPN, SM25T — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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BAILDONIT

Ptytki do frezowania
Inserts for milling

TPKN TPKN ..R
TEGN

gatunki / grades
CVvD PVD HW
Q Oznaczenie | d s m b, b’ K., o,
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©) ©)
16 | TPKN 1603PPR-A 16,5 9525 3,18 240 ~1,00 ~120 30 11 O
22 | TPKN 2204PDR 220 12,70 476 3,48 ~0,70 ~1,40 45 15 O [ ] ® 000
TPKN 2204PDTR" 220 12,70 4,76 348 ~0,70 ~1,40 45 15 o O
Oznaczenie | d s m re
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
11 | TEGN 110304 11 635 3,18 9,128 04 O
TEGN 110308 11 6,35 3,18 8731 08 0|0
16 | TEGN 160308 16,5 9,525 3,18 13,494 0,8 O

Krawedz ze scinem. /| Chamfered edge

T =0,20 x 20°

Przyktad zaméwienia / Ordering example: TPKN 1603PPR-A, SM25T — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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BAILDONIT

Ptytki do frezowania
Inserts for milling

ADMT
ADMW
APFT
APKW
CCMX
RPHT
gatunki / grades
CVD PVD HW
.I Oznaczenie I d s le d, m
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
15 | ADMT 150308TR" 15 9525 3,18 08 44 5683 O o
15 | ADMW 150308R 15 9,625 3,18 0,8 4,4 5,683 @]
ADMW 150308TR» 15 9525 318 08 44 5683 o]
16 | APFT 1604PDTR> 17 9525 476 08 4,4 7,21 ©) e 0000
16 | APFT 1604PDTR-PMH1 17 9525 556 08 44 7,21 OO0 |ee |ee
16 | APKW 160430TR% 17 95625 476 3,0 44 6,03 ® O
APKW 160450R 17 9525 476 50 44 507 [ ]
Oznaczenie | d s re d, m m,
ﬂ Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
06 | CCMX 060204 64 635 238 04 2,5 1543 0,848 [ ] ol |0
08 | CCMX 080308 8,1 794 318 08 29 1,765 0,970 [ ] O ® O
09 | CCMX 09T308 97 9525 397 08 34 2206 1,212 [o]1e) o o] |O
12 | CCMX 120408 129 17,70 476 08 38 3088 1,697 [o]1e) ® O
Oznaczenie d s d,
g Designation (mm)  (mm) (mm)
08 | RPHT 0803MOT= 80 3,18 34 O o]
10 | RPHT 10T3MOT® 10,0 3,97 4.4 O
12 | RPHT 1204MO 12,0 4,76 4.4 [ ] [e]1e)

Krawedz ze $cinem. / Chamfered edge

"T=0,10 x 30°
27 =0,15 x 20°
9T = 0,40 x 90°
9T =020 x 20°
9T=014x7°
9T =012x7°

Przyktad zamoéwienia / Ordering example: ADMT 150308TR, NMP20 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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BAILDONIT

Ptytki do frezowania
Inserts for milling

SEHX SEHX

SPMT
SPMW
SPMX
TCMT
gatunki / grades
CVvD PVD HW
E Oznaczenie I=d s re d, m b’
Designation (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 | SEHX 1204AFTN» 12,70 4,76 1,20 5,70 1,560 ~2,30 o [ ]
SEHX 1204AFN 12,70 4,76 1,20 570 1,50 ~2,30 [ ] [ ] [ J
12 | SPMW 120408 12,70 4,76 0,8 55 2,301 - [ X J
SPMW 120408T" 12,70 4,76 08 55 2,301 - o] [ ]
06 | SPMX 0602AP 635 2,38 - 25 0825 ~10 o] O
09 | SPMX 0903AP 9,525 3,18 - 3,4 1,25 ~1,45 O
Oznaczenie I d S le d, m
t,j Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
16 | TCMT 16T304 16,5 9525 3,97 0,4 4,4 13,891 0|0
TCMT 16T308 16,5 9,625 3,97 0,8 4,4 13,494 O O
22 | TCMT 220408-11 22,0 12,70 4,76 0,8 55 18,256 o] ® O

Krawedz ze $cinem. /| Chamfered edge

T =0,15x 20°

Przyktad zamoéwienia / Ordering example: SEHX 1204AFTN, SM25T — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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Plytki do frezowania BAilDONﬂ

do narzedzia QUADRI i ECO 45
Inserts for milling - for QUADRI and ECO 45 tools

ODKT ODMT ..-81 : . RDGT ..-41
ODMT >

RDGT
RDMT

T

gatunki / grades
oVD PVD  [HW]
<)
S
Qlwlolo|m
2838
Olwvw b b2
.g- Oznaczenie d s re d, m b
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 | ODKT 1205AD FR-11 12,70 5,56 0,8 55 0,011 526 [
|
12 | ODKT 1205AD SR-41 12,70 5,56 0,8 55 0,011 526 ® O O
15 | ODKT 1506AD SR-41 15,875 6,35 0,8 55 0,014 6,58 [ [
12 | ODMT 120508 SN-81 12,70 5,56 0,8 55 - 5,26 ® O
15 | ODMT 150608 SN-81 15,875 6,35 0,8 55 - 6,58 [
Oznaczenie d s d,
g Designation (mm)  (mm) (mm)
12 |RDGT 120500 FN-11 12,70 5,56 - 55 [
12 | RDGT 120500 SN-F8-41 | 12,70 5,56 - 55 [ ]
12 | RDMT 120500 SN-81 12,70 5,56 - 55 [
({ RDMT 120500 SN-F8-81| 12,70 5,56 - 55 [ ]
A - ; 15 | RDMT 150600 SN-81 15,875 6,35 - 55 [

Przyktad zaméwienia / Ordering example: ODKT 1205AD FR-11, 2003 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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Ptytki do frezowania BAI[DONIT

do narzedzia QUADRI i ECO 45
Inserts for milling - for QUADRI and ECO 45 tools

SDKT  SDMT .-81 SDKT ..-41 _ SDKT .-11 4 &
I,
150 € 15° |
SDMT , A =i
| W[ L 450 fa,
1% i@ ‘ S
&m 1A
sy 20° | s
s b’ tm &?@ o
gatunki / grades
CVD PVD HW
=)
S
Rlwlololn
2838
Ow v v Z
’51 Oznaczenie I=d s re d, m b’
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 | SDKT 1205AE FN-11 12,70 5,56 0,8 55 1,43 2,18 [ ]
/.1 N 12 | SDKT 1205AE SN-41 12,70 5,56 0,8 55 1,43 2,2 O |e
12 | SDKT 1205PD SR-41 12,70 5,56 0,8 55 0,028 23 ® O
12 | SDMT 120508 EN-21 12,70 5,56 0,8 55 2,301 - O |e
15 | SDMT 150608 EN-21 15,875 6,35 0,8 55 2,958 - ([ ]
12 | SDMT 1205AE EN-21 12,70 5,56 0,8 55 1,43 1,7 ® O
12 | SDMT 120508 SN-81 12,70 5,56 0,8 55 2,301 - O |e
15 | SDMT 150608 SN-81 15,875 6,35 0,8 55 2,958 - ® O
12 | SDMT 1205AE SN-81 12,70 5,56 0,8 55 1,43 1,7 O |e
15 | SDMT 1506AE SN-81 15,875 6,35 0,8 55 2,0 1,92 e Oe

Przyktad zamoéwienia / Ordering example: SDKT 1205AE FN-11, 2003 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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Ptytki ZP do frezowania BAilDONﬂ'

form i matryc
ZP.. inserts for ball nose milling cutters

ZP ZP ...-31 ZP .
APFT A A
o) [Jw
I
gatunki / grades
CVD PVD
[=)
S
Rlwlololm
2838
Olw LB LA
]
g Oznaczenie S d,
="1'| Designation (mm)  (mm) } }
10 |ZP 10 00 ER-31 17 2,2 [
12 |ZP 12 00 ER-31 2,38 2,9 [
16 |ZP 16 00 ER-31 3,18 2,9 [
20 |ZP 20 00 ER-31 3,97 4,0 [
25 |ZP 25 00 ER-31 4,76 4,7 [ J
32 |ZP 32 00 ER-31 6,35 59 [
16 |ZP 16 00 ER-71 3,18 2,9 e O
20 |ZP 20 00 ER-71 3,97 4,0 e ©
25 |ZP 25 00 ER-71 4,76 4,7 e O
32 |ZP 32 00 ER-71 6,35 59 e ©
40 |ZP 40 00 ER-71 7,94 7,0 [
50 |ZP 50 00 ER-71 7,94 9,6 [
gatunki / grades
CVD PVD HW
.:I Oznaczenie I d s fe d, m
Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
16 | APFT 1604PDTR 17 9,525 4,76 0,8 4,4 7,21 o] ® ® 0|0
16 | APFT 1604PDTR-PMH1 17 95625 556 0,8 4,4 7,21 O|0| |e ®

Przyktad zamoéwienia / Ordering example: ZP 10 00 ER-31, 5040 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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BAILDONIT

Ptytki do frezéw tarczowych
Inserts for slitting cutters

LFMX LFMX ..N
gatunki / grades
PVD| HW
[
| QXD
[sp] 0o
$2 =N
Zl» T T
! Oznaczenie a L
Designation (mm)  (mm)
3 |LFMX 3N 3,1 11,0 ® O @)
4 | LFMX 4N 41 11, ® O |O
4 5 | LFMX 5N 51 11,0 ® O O

Przyktad zaméwienia / Ordering example: LFMX 3N, N435 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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BAILDONIT

Ptytki do wiercenia
Inserts for drilling

WCMX WCMX
gatunki / grades
CVD PVD HW

8800t
A==} nIxXHwn
s 558852L8
Z\Z2Z2ZZwnI I T

i Oznaczenie [ d s re d, m

Designation (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

03 | WCMX 030208 3,47 556 238 0,8 256 1,104 O|O0

04 | WCMX 040208 4,0 6,35 2,38 0,8 28 1,323 [e)le}

05 | WCMX 050308 507 794 3,18 0,8 34 1,765 O|O0

06 | WCMX 06T308 6,14 9,525 3,97 0,8 38 2205 [e)le}

Przyktad zamoéwienia / Ordering example: WCMX 030208, NMK30 — 10 szt. / pcs

CVD, PVD (HC) - gatunek pokrywany / coated grade
(HW) - gatunek niepokrywany / uncoated grade
@ - pierwszy wybor / first choice
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Ptytki podporowe BAI[DONIT

Shims

Ptytki podporowe d s re di Dtugos¢ boku ptytki
Shims (mm) (mm) (mm) (mm) Insert edge length
220.13-621-12 10,30 3,18 - 4,20 12,7
220.13-624-15 1220 3,18 - 4,20 15,875 SEKR
SEAN
SEKN
175.11-624 10,85 3,18 0,60 4,20 22,0
\ TPKN
TPUN
- TPGN

Przyktad zaméwienia / Ordering example: 220.13-621-12, B2 — 10 szt. / pcs
gatunek B2 / grade B2

-E15-



BAILDONIT
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