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Uwagi dotyczace ciecia brzeszczotami maszynowymi Sandflex

BAHCO

* Naciag brzeszczotu powinien by¢ wyzszy niz w przypadku * Do ciecia stali trudnoobrabialnych wybierz szerszy i grubszy
brzeszczotéw HSS. Co jaki$ czas brzeszczot nalezy naciagna¢ brzeszczot. Strata materiatu poprzez szerszy rzaz bedzie
ponownie. wieksza, ale mniejsze bedzie ryzyko skrzywienia ciecia.

» Nowy brzeszczot nalezy dotrze¢, pracujac nim przez kilka * Nigdy nie tnij nowym brzeszczotem w istniejgcym juz rzazie.
minut ze zmniejszonym posuwem. * Unikaj ciecia przez ostre krawedzie.

» Ustaw prawidtowy posuw, co mozna poznaé po ksztatcie i * Podczas wigczania maszyny brzeszczot powinien by¢ z
kolorze wiéréw. Powinny one by¢ spiralne, sredniej grubosci. dala od cietego elementu. Nie wolno wtacza¢ maszyny gdy
Spalone lub niebieskie wiory swiadczg o zbyt duzym posuwie, brzeszczot dotyka do cietego elementu.
cienkie o zbyt matym posuwie. * Dbaj o maszyne i utrzymuj ja w dobrym stanie technicznym.

» Uzywaj zalecanego chtodziwa.
* Upewnij sie ze ciety element jest dobrze zamocowany.

o e B B B e B | e B B e e e B B B B B

Nacigg brzeszczotu

Prawidtowy naciag brzeszczotu ma decydujace znaczenie 1. Zamocuj brzeszczot w maszynie tak jak do ciecia, ale nie
dla prostoliniowego ciecia i dla trwatosci brzeszczotu. Je$li naciagaj brzeszczotu.

naciag jest zbyt niski brzeszczot moze sie wygig¢ lub skreci¢, 2. Upewnij sie ze brzeszczot nie jest wygiety.

co skutkuje szybkim jego zuzyciem i krzywym cieciem. Jesli 3. Zamocuj tensometr na brzeszczocie.

naciag jest zbyt wysoki brzeszczot i utrzymujaca go rama 4. Dokrecaj srube naciggu do momentu az tensometr wskaze
poddawane sg duzym obcigzeniom, co moze spowodowac zalecany naciag.

pekniecie brzeszczotu lub nawet ramy (szczegdlnie przy duzych

brzeszczotach). Jesli nie masz tensometru, postepuj zgodnie z zaleceniami
Jedynym sposobem pomiaru naciaggu brzeszczotu jest producenta maszyny

pomiar tensometrem (patrz strona 38). Mierzy on wydtuzenie
brzeszczotu podczas naciggania. Nadaje sie do pomiaru
naciggu wszelkiego rodzaju brzeszczotéw maszynowych.
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Posuw

Szybkos¢ ciecia brzeszczotem maszynowym zalezy gtéwnie
od posuwu i liczby cykli na minute. Zwiekszajac posuw i liczbe
cykli na minute zwieksza sie szybkos$c ciecia. Jednoczesnie
jednak wzrasta ryzyko krzywego ciecia i szybszego zuzywania
sie brzeszczotu. Zaleca sie uzywanie najwyzszego mozliwego
posuwu i najnizszej liczby cykli na minute. Zbyt duzy posuw
moze zniszczy¢ zeby, spowodowac krzywe cigcie lub nawet
pekniecie brzeszczotu. Zbyt maty posuw powoduje $lizganie
sie zebdw pity po cietym elemencie, bez prawidtowego

ciecia, przegrzanie, rozhartowanie i bardzo szybkie zuzycie
brzeszczotu. Nie da sie z gory podac sity dociskania, ktéra
dawataby okreslony posuw, poniewaz zalezy to kilku czynnikéw,
m. in. od maszyny. Obserwujgc zachowanie maszyny,
brzeszczot i wiéry mozna okresli¢ czy parametry ciecia sg
dobrze dobrane. Kilka wskazowek:

« Jesli maszyna mocno wibruje, moze to byé oznakg zbyt
duzego posuwu.

« Jesli widry sa spalone, posuw jest zbyt wysoki.

« Jesli wylamujg sie zeby brzeszczotu, posuw jest zbyt wysoki.

* Drobne, nie skrecone, wygladajgce jak opitki wiory sg oznakg
zbyt matego posuwu.

Roéwnoczesnie zeby pity moga wykazywac oznaki przegrzania.

* Drobne, skrecone wiéry sg oznakg prawidowo dobranego
posuwu.
» Nowy brzeszczot zawsze powinien by¢ dotarty. Dotarcie

polega na cieciu przez klika minut ze zmniejszonym posuwem.

Pominiecie docierania znacznie skraca trwato$¢ brzeszczotu.

Tabela przeliczania podziatki cale, cm

BAHCO

Liczba cykli na minute

Prawidtowa liczba cykli na minute zalezy od cietego materiatu.
By trwatos$¢ brzeszczotu byta duza, liczba cykli na minute
powinna by¢ niska a posuw wysoki. Jako 0ogdlng zasade nalezy
przyjac, ze twarde materiaty wymagaja nizszej liczby cykli na
minute i wyZzszego posuwu.

Ciety materiat a podziatka

Standardowe brzeszczoty maszynowe Bahco majg podziatke
4,6, 8, 10, lub 14 zebdw na cal (brzeszczoty do maszyn Kasto
dodatkowo 2 lub 3 zeby na cal). Przy cieciu brzeszczotami
maszynowymi bardzo wazny jest prawidtowy dobdr podziatki.
Prosta zasada méwi, ze co najmniej 3 zeby w kazdym
momencie pitowania powinny by¢ zagtebione w ciety element.
Dobdr podziatki zalezy od wielko$ci cietego elementu i od
materiatu z jakiego jest wykonany. Drobne elementy wymagajag
drobniejszej podziatki (z wiekszg liczbg zgbdw na cal) aby
ciety element nie wpadat w przestrzenie miedzyzebne, co
grozi wytamaniem zebdw. Miekkie materiaty jak np. aluminium
wymagajg wiekszych przestrzeni miedzyzebnych bo dajg
wiekszy widr, czyli np. grubszej podziatki.

Ponizsza tabela pozwala dobra¢ odpowiednig podziatke w
zaleznosci od cietego materiatu.

Zebow na cal 2 3 4

5 6 8 10 14

Zebdw na cm 0,8 1,2 1,5

2 2,5 3 4 6

Dobdr podziatki w zaleznosci od wielkosci i materiatu z ktérego wykonany

jest ciety element
Liczba zebow na cal i na cm

Materiat 3802 HSS 3812 Sandflex® Predkosé
Grubo$é $cianki, mm** 3809 Sandflex® Positive 10 cirQQciag s¢
10 mm 10-40 mm | 40-80 mm | >80 mm | 20-40 mm | 40-80 mm | >80 mm m/mn

tatwoobrabialna, migkka stal | 14 6 10-6 4-25 |64 2515| 421508| 6 25 6-4 2,5-1,5|4-2 1,5-0,8| 25-35
tatwoobrabialna stal 14 6 10-6 4-25 |6-4 25-15| 421508 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2| 25-35
Stal narzedziowa

niestopowa 14 6 10-6 4-25 |64 2515| 431512 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2| 20-30

stopowa 14 6 10-6 4-25 |6-4 25-15| 431512 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2| 20-30
Stal stopowa 14 6 10-6 4-25 |6-4 25-15| 431512 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2 | 20-30
Stal szybkotnaca 14 6 10-6 4-25 |64 2515| 431512 6 25 6-4 2,5-15|4-3 1,5-1,2| 15-25
Stal nierdzewna 14 6 10-6 4-25 |64 2515| 431512 6 25 6-4 2,5-15|4-3 1,5-1,2| 10-25
Stopy specjalne
(NiiTi) 14 6 10-6 4-25 |6-4 25-15| 431512 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2| 10-20
Zeliwo 14 6 10-6 4-25 |64 2515| 431512 6 25 6-4 2,5-1,5|4-2 1,5-0,8 | 30-40
MiedzZ i braz 14 6 10-6 4-25 |64 2515| 431512 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2| 40-60
Aluminium 14-10 4-6 |10-6 4-25 |64 25-15| 4-315-1,2| 6 25 6-4 2,5-1,5|4-3 1,5-1,2 | 40-60

* Srednia predkos¢ ciecia w m/min = liczba cykli na minute x skok w metrach x 2

** Dla rur: grubo$¢ Scianki x 2

51



Lo

Srednica otworéw
mocujgcych w mm

@D

KA = Dla maszyn KASTO
*  =llo$¢ zebdw na cal

BAHCO
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3802-300-25-1.25-* 12,0 8,5 3802-525-38-2.00-* 18,5 10,5
3809-300-25-1.25-* 12,0 8,5 3809-525-38-2.00-* 18,5 10,5
3802-300-25-1.60-* 12,0 8,5 3802-525-45-2.25-* 22,0 10,5
3809-300-32-1.60-* 15,5 8,5 3809-525-45-2.25-* 22,0 10,5
3802-300-32-1.60-* 15,6 8,5
3802-300-32-2.00-* 15,5 8,5 3802-550-45-2.25-* 22,0 12,5
3809-550-45-2.25-* 22,0 12,5
3802-350-25-1.25-* 12,0 8,5 3802-550-50-2.50-* 245 12,5
3809-350-25-1.25-* 12,0 8,5 3809-550-50-2.50-* 245 12,5
3802-350-25-1.60-* 12,0 8,5 3812-550-50-2.50-* 24,5 12,5
3809-350-32-1.60-* 15,5 8,5 3802-550-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3812-350-32-1.60-* 15,5 8,5 3809-550-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3802-350-32-1.60-* 15,6 8,5
3802-350-32-2.00-* 15,5 8,5 3802-575-45-2.25-* 22,0 12,5
3809-350-32-2.00-* 15,5 8,5 3809-575-45-2.25-* 22,0 12,5
3802-350-38-2.00-* 18,5 8,5 3809-575-50-2.50-* 245 12,5
3809-350-38-2.00-* 18,5 8,5 3812-575-50-2.50-* 245 12,5
3812-350-38-2.00-* 18,5 8,5 3802-575-50-2.50-* 24,5 12,5
3802-575-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3802-400-25-1.25-* 12,0 8,5 3809-575-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3802-400-25-1.60-* 12,0 8,5 3812-575-50-2.50-*-KA 21.0 10,5
3802-400-32-1.60-* 15,5 8,5
3809-400-32-1.60-* 15,5 8,5 3802-600-45-2.25-* 22,0 12,5
3812-400-32-1.60-* 15,5 8,5 3809-600-45-2.25-* 22,0 12,5
3802-400-32-2.00-* 15,6 8,5 3802-600-50-2.50-* 245 12,5
3809-400-32-2.00-* 15,5 8,5 3809-600-50-2.50-* 24,5 12,5
3802-400-38-2.00-* 18,5 8,5 3809-600-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3809-400-38-2.00-* 18,5 8,5 3812-600-50-2.50-* 245 12,5
3812-400-38-2.00-* 18,5 8,5
3802-650-50-2.50-* 24,5 12,5
3802-425-32-1.60-* 15,5 8,5 3802-650-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3809-425-32-1.60-* 15,5 8,5 3809-650-50-2,50-* 245 12,5
3809-650-50-2.50-*-KA 21,0 0,5
3802-450-32-1.60-* 15,5 10,5
3809-450-32-1.60-* 15,5 10,5 3802-700-50-2.50-* 245 12,5
3802-450-32-2.00-* 15,5 10,5 3809-700-50-2.50-* 245 12,5
3809-450-32-2.00-* 15,6 10,5 3809-700-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3802-450-38-2.00-*-KA 16,0 8,5 3812-700-50-2.50 24,5 12,5
3809-450-38-2.00-* 18,5 10,5 3802-700-63-3.00-* 31,0 12,5
3812-450-38-2.00-* 18,5 10,5
3802-450-38-2.00-* 18,5 10,5 3802-750-50-2.50-* 245 12,5
3809-450-38-2.00-*-KA 16,0 8,5
3812-450-38-2.00-*-KA 16,0 8,5 3802-800-70-3.00-* 35,0 16,5
3802-450-45-2.25-* 22,0 10,5
3809-450-45-2.25-* 22,0 10,5 3802-850-70-3.00-* 35,0 16,5
3802-475-38-2.00-* 18,5 10,5 3802-950-70-3.00-* 35,0 16,5
3802-475-45-2.25-* 22,0 10,5
3809-475-45-2.25-* 22,0 10,5
3802-500-38-2.00-* 18,5 10,5
3809-500-38-2.00-* 18,5 10,5
3802-500-45-2.25-* 22,0 10,5
3809-500-45-2.25-* 22,0 10,5
3809-500-45-2.25-*-KA 16,0 10,5
3802-500-50-2.50-* 245 10,5
3809-500-50-2.50-* 245 10,5
3809-500-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
3812-500-50-2.50-* 24,5 10,5
3802-500-50-2.50-*-KA 21,0 10,5
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Brzeszczot maszynowy Sandflex® jest praktycznie nietamliwy. Bimetaliczna

konstrukcja sprawia, ze jest elastyczny, a przy tym zachowuje doskonate walory

uzytkowe. Odpornos$¢ na wyginanie sprawia rowniez, ze brzeszczot jest niezastgpiony

przy cieciu na maszynach w gorszym stanie technicznym lub przez niewprawnego

operatora. Odpowiedni do ciecia wszystkich rodzajéw materiatow.
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3809-300-25-1.25-10 8113711 10 10 300x25x1.25 73
3809-300-25-1.25-14 8113728 10 14 300x25x1.25 73
3809-300-32-1.60-6 8113742 10 6 300x32x1.60 120
3809-300-32-1.60-10 8113735 10 10 300x32x1.60 120
3809-350-25-1.25-6 8113773 10 6 350x25x1.25 88
3809-350-25-1.25-10 8113759 10 10 350x25x1.25 88
3809-350-25-1.25-14 8113766 10 14 350x25x1.25 88
3809-350-32-1.60-4 8113803 10 4 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-6 8113810 10 6 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-8 8113827 10 8 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-10 8113780 10 10 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-14 8113797 10 14 350x32x1.60 145
3809-350-32-2.00-4 8113841 10 4 350x32x2.00 159
3809-350-32-2.00-6 8113858 10 6 350x32x2.00 159
3809-350-32-2.00-10 8113834 10 10 350x32x2.00 159
3809-350-38-2.00-6 8113889 10 6 350x38x2.00 204
3809-350-38-2.00-10 8113865 10 10 350x38x2.00 204
3809-400-25-1.25-10 8178666 10 10 400x25x1.25 108
3809-400-32-1.60-4 8113919 10 4 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-6 8113933 10 6 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-8 8113940 10 8 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-10 8113896 10 10 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-14 8113902 10 14 400x32x1.60 160
3809-400-32-2.00-4 8113964 10 4 400x32x2.00 184
3809-400-32-2.00-6 8113971 10 6 400x32x2.00 184
3809-400-32-2.00-8 8114152 10 8 400x32x2.00 184
3809-400-32-2.00-10 8113957 10 10 400x32x2.00 184
3809-400-38-2.00-4 8113995 10 4 400x38x2.00 219
3809-400-38-2.00-6 8114008 10 6 400x38x2.00 219
3809-400-38-2.00-10 8113988 10 10 400x38x2.00 219
3809-425-32-1.60-10 8114015 10 10 425x32x1.60 170
3809-450-32-1.60-4 8114046 10 4 450x32x1.60 177
3809-450-32-1.60-6 8114053 10 6 450x32x1.60 177
3809-450-32-1.60-10 8114022 10 10 450x32x1.60 177
3809-450-32-1.60-14 8114039 10 14 450x32x1.60 177
3809-450-32-2.00-4 8114077 10 4 450x32x2.00 209
3809-450-32-2.00-6 8114084 10 6 450x32x2.00 209
3809-450-32-2.00-10 8114060 10 10 450x32x2.00 209
3809-450-38-2.00-4 8114114 10 4 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-6 8114138 10 6 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-8 8114176 10 8 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-10 8114091 10 10 450x38x2.00 249
3809-450-45-2.25-4 8114206 10 4 450x45x2.25 358
3809-450-45-2.25-6 8114213 10 6 450x45x2.25 358
3809-475-45-2.25-6 8114237 10 6 475x45x2.25 378
3809-500-38-2.00-4 8114251 10 4 500x38x2.00 304
3809-500-38-2.00-6 8114268 10 6 500x38x2.00 304
3809-500-38-2.00-10 8114244 10 10 500x38x2.00 304
3809-500-45-2.25-4 8114275 10 4 500x45x2.25 398
3809-500-45-2.25-6 8114299 10 6 500x45x2.25 398
3809-500-50-2.50-4 8114312 10 4 500x50x2.50 513
3809-500-50-2.50-6 8114336 10 6 500x50x2.50 513
3809-500-50-2.50-8 8114350 10 8 500x50x2.50 513

BAHCO

Brzeszczot

bimetaliczny

3809

T
[ ICR—————]
L

c.d.n.
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bimetaliczny 731151+
3809 3809-525-38-2.00-6 8114374 10 6 525x38x2.00 314
3809-525-38-2.00-10 8114367 10 10 525x38x2.00 314
3809-525-45-2.25-4 8114381 10 4 525x45x2.25 423
3809-525-45-2.25-6 8114398 10 6 525x45x2.25 423
_ 3809-550-45-2.25-4 8114411 10 4 550x45x2.25 433
3809-550-45-2.25-6 8114428 10 6 550x45x2.25 433
I 3809-550-50-2.50-4 8114435 10 4 550x50x2.50 553
E - - — - ————— — 0 E 3809-550-50-2.50-6 8114459 10 6 550x50x2.50 553
7
L 3809-575-45-2.25-4 8114473 10 4 575x45x2.25 453
3809-575-50-2.50-4 8114510 10 4 575x50x2.50 568
3809-575-50-2.50-6 8114534 10 6 575x50x2.50 568
3809-600-45-2.25-6 8114558 10 6 600x45x2.25 478
3809-600-50-2.50-3 8114565 10 3 600x50x2.50 588
3809-600-50-2.50-4 8114572 10 4 600x50x2.50 588
3809-600-50-2.50-6 8114596 10 6 600x50x2.50 588
3809-650-50-2.50-4 8114657 5 4 650x50x2.50 634
3809-650-50-2.50-6 8114671 5 6 650x50x2.50 634
3809-700-50-2.50-4 8114701 5 4 700x50x2.50 679
3809-700-50-2.50-6 8114725 5 6 700x50x2.50 679
3809-750-50-2.50-4 8114749 5 4 750x50x2.50 690
Brzeszczot maszynowy Sandflex® jest praktycznie nietamliwy. Bimetaliczna
BrzeSZCZOt konstrukcja sprawia, ze jest elastyczny, a przy tym zachowuje doskonate walory
I 1 uzytkowe. Odpornos$¢ na wyginanie sprawia rowniez, ze brzeszczot jest niezastgpiony
bl metal ICzny do przy cieciu na maszynach w gorszym stanie technicznym lub przez niewprawnego

maszyn typu KASTO operatora. Odpowiedni do ciecia wszystkich rodzajow materiatéw.

Brzeszczot przeznaczony do maszyn typu KASTO (niecentryczne otwory).

NI
Coznpe= N Il & b ST SR
M| AN mm g
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I

Wl - — ——@ 5]  3809-450-38-2.00-4-KA 8114121 10 450x38x2.00 249
> 3809-450-38-2.00-6-KA 8114145 10 450x38x2.00 249
L 3809-450-38-2.00-10-KA 8114107 10 1 450x38x2.00 249
3809-500-45-2.25-6-KA 8114305 10 500x45x2.25 398
3809-500-50-2.50-4-KA 8114329 10 500x50x2.50 513
3809-500-50-2.50-6-KA 8114343 10 500x50%2.50 513
3809-550-50-2.50-4-KA 8114442 10 550x50x2.50 553
3809-550-50-2.50-6-KA 8114466 10 550x50%2.50 553
3809-575-50-2.50-3-KA 8114503 10 575x50%2.50 568
3809-575-50-2.50-4-KA 8114527 10 575x50%2.50 568
3809-575-50-2.50-6-KA 8114541 10 575x50%2.50 568
3809-575-50-2.50-10-KA 8114497 10 1 575x50%2.50 568

3809-600-50-2.50-4-KA 8114589 10
3809-600-50-2.50-6-KA 8114626 10

3809-650-50-2.50-3-KA 8114640
3809-650-50-2.50-4-KA 8114664
3809-650-50-2.50-6-KA 8114688

3809-700-50-2.50-3-KA 8114695
3809-700-50-2.50-4-KA 8114718
3809-700-50-2.50-6-KA 8114732

600x50x2.50 588
600x50x2.50 588

650x50x2.50 634
650x50x2.50 634
650x50x2.50 634

700x50x2.50 679
700x50x2.50 679
700x50x2.50 679

OPhrW OP®W O OCOPW O O O OCOM
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Brzeszczot maszynowy SANDFLEX © jest praktycznie nietamliwy. Bimetaliczna

konstrukcja sprawia, ze jest elastyczny, a przy tym zachowuje doskonate walory B rzeSZCZOt
uzytkowe. Zastosowany zgb z dodatnim katem natarcia sprawia, ze narzedzie jest I 1

bardziej agresywne. Wzmocniona, tylna krawedz zgba zapewnia odpowiednig bl metallczny’
wytrzymatos¢. Odpowiednio zaprojektowane krawedzie boczne dajg dtuga zywotnos$c i Pos|t|ve 1 O
prostoliniowe ciecie.

|||||m|||||w LXxWxT 38 1 2

XD ZF ) i 5,0

3812-350-32-1.60-6 8115104 10 6 350x32x1.60 145 |I::|||||| |

3812-350-38-2.00-4 8115111 10 4 350x38x2.00 204

3812-350-38-2.00-6 8115128 10 6 350x38x2.00 204 T
3812-400-32-1.60-4 8115135 10 4 400x32x1.60 160 =~ E
3812-400-32-1.60-6 8115142 10 6 400x32x1.60 160 WE S———
3812-400-38-2.00-4 8115159 10 4 400x38x2.00 219 L

3812-400-38-2.00-6 8115166 10 6 400x38x2.00 219

3812-450-38-2.00-4 8115227 10 4 450x38x2.00 249

3812-450-38-2.00-6 8115241 10 6 450x38x2.00 249 +10°
3812-500-50-2.50-3 8115296 10 3 500x50x2.50 513

3812-500-50-2.50-4 8115302 10 4 500x50x2.50 513

15°

3812-500-50-2.50-6 8115326 10 6 500x50x2.50 513

3812-550-50-2.50-4 8115371 10 4 550x50x2.50 533

3812-575-50-2.50-4 8115418 10 4 575x50x2.50 568

3812-600-50-2.50-3 8115456 10 3 600x50x2.50 588

3812-600-50-2.50-4 8115470 10 4 600x50x2.50 588

3812-700-50-2.50-3 8115524 5 3 700x50x2.50 679

Brzeszczot maszynowy SANDFLEX © jest praktycznie nietamliwy. Bimetaliczna B I’ZGSZCZOt

konstrukcja sprawia, ze jest elastyczny, a przy tym zachowuje doskonate walory
uzytkowe. Zastosowany zab z dodatnim katem natarcia sprawia, ze narzedzie jest
bardziej agresywne. Wzmocniona, tylna krawedz zeba zapewnia odpowiednig
wytrzymatos$¢. Odpowiednio zaprojektowane krawedzie boczne dajg dtugg zywotnosé i
prostoliniowe ciecie.

Brzeszczot przeznaczony do maszyn typu KASTO (niecentryczne otwory).

DO IIIIHHIIIIIH\ E ; LxWxT

"D @ MIN mm 5;&
3812-450-38-2.00-4-KA 8115234 10 4 450x38x2.00 249
3812-575-50-2.50-3-KA 8115401 10 3 575x50x2.50 568
3812-575-50-2.50-4-KA 8115425 10 4 575x50x2.50 568
3812-575-50-2.50-6-KA 8115449 10 6 575x50x2.50 568

bimetaliczny,
Positive 10 do

maszyn typu KASTO

3812 KA

+10°

15°
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1 Brzeszczoty maszynowe ze stali szybkotnacej (HSS) nadaja sie do ciecia praktycznie
BrzeSZCZOt JAS Sta“ wszystkich materiatdéw. Pomimo ciggtego wzrostu zapotrzebowania rynku na
1 brzeszczoty bimetaliczne, brzeszczoty ze stali szybkotnacej réwniez znajdujg
SzykatnavceJ nabywcéw. Brzeszczot musi by¢ uzywany na nowoczesnej maszynie, umozliwiajacej

wysoki stopien kontroli procesu ciecia.

3802 \I\IIIII\IIIIIII
LxWxT
XD 7 Lo 6,0
22 «= .

3802-300-25-1.25-10 8111229 10 10 300x25x1.25 73
3802-300-25-1.25-14 8111236 10 14 300x25x1.25 73
-H- 3802-300-25-1.60-6 8111267 10 6 300x25x1.60 90
Wl - — - \g S {9} ﬁ 3802-300-25-1.60-10 8111243 10 10 300x25x1.60 90
- % 3802-300-25-1.60-14 8111250 10 14 300x25x1.60 90
L 3802-300-32-1.60-6 8111298 10 6 300x32x1.60 120
3802-300-32-1.60-10 8111274 10 10 300x32x1.60 120
3802-300-32-2.00-6 8111328 10 6 300x32x2.00 134
3802-350-25-1.25-6 8111359 10 6 350x25x1.25 88
3802-350-25-1.25-10 8111335 10 10 350x25x1.25 88
3802-350-25-1.25-14 8111342 10 14 350x25x1.25 88
3802-350-25-1.60-6 8111380 10 6 350x25x1.60 105
3802-350-25-1.60-10 8111366 10 10 350x25x1.60 105
3802-350-25-1.60-14 8111373 10 14 350x25x1.60 105
3802-350-32-1.60-4 8111410 10 4 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-6 8111427 10 6 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-8 8140908 10 8 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-10 8111397 10 10 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-14 8111403 10 14 350x32x1.60 145
3802-350-32-2.00-4 8111458 10 4 350x32x2.00 159
3802-350-32-2.00-6 8111465 10 6 350x32x2.00 159
3802-350-32-2.00-10 8111434 10 10 350x32x2.00 159
3802-400-25-1.25-6 8111519 10 6 400x25x1.25 98
3802-400-25-1.25-10 8111496 10 10 400x25x1.25 98
3802-400-25-1.25-14 8111502 10 14 400x25x1.25 98
3802-400-25-1.60-6 8111540 10 6 400x25x1.60 125
3802-400-25-1.60-10 8111526 10 10 400x25x1.60 125
3802-400-25-1.60-14 8111533 10 14 400x25x1.60 125
3802-400-32-1.60-4 8111571 10 4 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-6 8111588 10 6 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-8 8111595 10 8 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-10 8111557 10 10 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-14 8111564 10 14 400x32x1.60 160
3802-400-32-2.00-4 8111618 10 4 400x32x2.00 184
3802-400-32-2.00-6 8111625 10 6 400x32x2.00 184
3802-400-32-2.00-8 8111632 10 8 400x32x2.00 184
3802-400-32-2.00-10 8111601 10 10 400x32x2.00 184
3802-400-38-2.00-4 8111656 10 4 400x38x2.00 219
3802-400-38-2.00-6 8111663 10 6 400x38x2.00 219
3802-400-38-2.00-10 8111649 10 10 400x38x2.00 219
3802-425-32-1.60-6 8111700 10 6 425x32x1.60 170
3802-425-32-1.60-10 8111694 10 10 425x32x1.60 170
3802-450-32-1.60-4 8111755 10 4 450x32x1.60 177
3802-450-32-1.60-6 8111762 10 6 450x32x1.60 177
3802-450-32-1.60-10 8111731 10 10 450x32x1.60 177
3802-450-32-1.60-14 8111748 10 14 450x32x1.60 177
3802-450-32-2.00-4 8111786 10 4 450x32x2.00 209
3802-450-32-2.00-6 8111793 10 6 450x32x2.00 209
3802-450-32-2.00-8 8111809 10 8 450x32x2.00 209
3802-450-32-2.00-10 8111779 10 10 450x32x2.00 209
3802-450-38-2.00-4 8111830 10 4 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-6 8111854 10 6 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-8 8111878 10 8 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-10 8111816 10 10 450x38x2.00 249
3802-450-45-2.25-4 8111892 10 4 450x45%x2.25 358
3802-450-45-2.25-6 8111908 10 6 450x45%x2.25 358
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3802-475-38-2.00-6 8111939 10 6  475x38x2.00 279
3802-475-38-2.00-8 8113117 10 8  475x38x2.00 279
3802-475-45-2.25-6 8111946 10 6  475x45x2.25 378
3802-500-38-2.00-4 8111960 10 4 500x38x2.00 304
3802-500-38-2.00-6 8111977 10 6  500x38x2.00 304
3802-500-38-2.00-8 8113070 10 8  500x38x2.00 304
3802-500-38-2.00-10 8111953 10 10 500x38x2.00 304
3802-500-45-2.25-4 8111991 10 4 500x45x2.25 398
3802-500-45-2.25-6 8112004 10 6  500x45x2.25 398
3802-500-45-2.25-10 8111984 10 10 500x45x2.25 398
3802-500-50-2.50-4 8112028 10 4 500x50x2.50 513
3802-500-50-2.50-6 8112042 10 6  500x50x2.50 513
3802-525-38-2.00-6 8112097 10 6  525x38x2.00 314
3802-525-38-2.00-10 8112073 10 10 525x38x2.00 314
3802-525-45-2.25-4 8112127 10 4 525x45x2.25 423
3802-525-45-2.25-6 8112134 10 6  525x45x2.25 423
3802-550-45-2.25-4 8112165 10 4 550x45x2.25 433
3802-550-45-2.25-6 8112172 10 6  550x45x2.25 433
3802-550-45-2.25-8 8112189 10 8  550x45x2.25 433
3802-550-50-2.50-4 8112202 10 4 550x50x2.50 553
3802-550-50-2.50-6 8112226 10 6  550x50x2.50 553
3802-550-50-2.50-10 8112196 10 10 550x50x2.50 553
3802-575-45-2.25-4 8112257 10 4 575x45x2.25 453
3802-575-45-2.25-6 8112264 10 6  575x45x2.25 453
3802-575-50-2.50-4 8112318 10 4 575x50x2.50 568
3802-575-50-2.50-6 8112332 10 6  575x50x2.50 568
3802-600-45-2.25-4 8112363 10 4 600x45x2.25 478
3802-600-45-2.25-6 8112370 10 6  600x45x2.25 478
3802-600-45-2.25-10 8112356 10 10 600x45x2.25 478
3802-600-50-2.50-4 8112417 10 4 600x50x2.50 588
3802-600-50-2.50-6 8112431 10 6  600x50x2.50 588
3802-600-50-2.50-8 8112455 10 8  600x50x2.50 588
3802-650-50-2.50-4 8112509 5 4 650x50x2.50 634
3802-650-50-2.50-6 8112530 5 6  650x50x2.50 634
3802-700-50-2.50-4 8112608 5 4 700x50x2.50 679
3802-700-50-2.50-6 8112622 5 6  700x50x2.50 679
3802-700-63-3.00-4 8112646 5 4 700x63x3.00 960
3802-750-50-2.50-4 8112660 5 4 750x50x2.50 690
3802-800-70-3.00-4 8112707 5 4 800x70x3.00 1305
3802-850-70-3.00-4 8112721 5 4 850x70x3.00 1390
3802-950-70-3.00-4 8112745 5 4 950x70x3.00 1590
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Brzeszczoty maszynowe ze stali szybkotnacej (HSS) nadaja sie do ciecia praktycznie
wszystkich materiatdéw. Pomimo ciggtego wzrostu zapotrzebowania rynku na
brzeszczoty bimetaliczne, brzeszczoty ze stali szybkotnacej réwniez znajdujg
nabywcéw. Brzeszczot musi by¢ uzywany na nowoczesnej maszynie, umozliwiajacej
wysoki stopien kontroli procesu ciecia.
Brzeszczot przeznaczony do maszyn typu KASTO (niecentryczne otwory).

= Il = o

(I T mm 5&;—&

731151+

3802-450-38-2.00-4-KA 8111847 10 4 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-6-KA 8111861 10 6 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-8-KA 8111885 10 8 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-10-KA 8111823 10 10 450x38x2.00 249
3802-500-50-2.50-4-KA 8112035 10 4 500x50x2.50 513
3802-500-50-2.50-6-KA 8112059 10 6 500x50x2.50 513
3802-550-50-2.50-4-KA 8112219 10 4 550x50x2.50 553
3802-550-50-2.50-6-KA 8112233 10 6 550x50x2.50 553
3802-550-50-2.50-8-KA 8113315 10 8 550x50x2.50 553
3802-575-50-2.50-3-KA 8112301 10 3 575x50x2.50 568
3802-575-50-2.50-4-KA 8112325 10 4 575x50x2.50 568
3802-575-50-2.50-6-KA 8112349 10 6 575x50x2.50 568
3802-575-50-2.50-10-KA 8112288 10 10 575x50x2.50 568
3802-650-50-2.50-4-KA 8112523 5 4 650x50x2.50 634
3802-650-50-2.50-6-KA 8112554 5 6 650x50x2.50 634
3802-700-50-2.50-4-KA 8112615 5 4 700x50x2.50 679
3802-700-50-2.50-6-KA 8112639 5 6 700x50x2.50 679
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