



































































































































2D 2D
opP F
T T
Typ 5 oH Typ 1 oH
Typ 5 Typ 1
Wymiary [mm] Wymiary [mm]
D T H P F D T H
250 40 70 152 24 80 6-50 |20 32
250 90 127 180 15 100 6-50 |20 32
450 40 127 208 13 125 6-50 |20 32
500 40 203 265 20 150 6-50 |20 32
500 70 203 400 30 175 6-50 |20 32
. 180 6-50 |20 32 51 76
Uwagi: 200 6-50 |20 2532 51 76
FLGLOST 250 6-50 2532 51 76
P>033D 300 6-50 3240516076127 203
PRZYKEAD OZNACZENIA: 350 10-70 32 51 127
5-250 x 90 x 127 - P180 x F15 - 99A 60K V-35 400 12-65 324051 127 150 203 203,2
450 10- 80 51 127 150 203
500 20 - 150 127 203 305
600 20 - 150 203 305
* i inne wedtug indywidualnych uzgodnien
PRZYKEAD OZNACZENIA:
1-250%x25x32-95A36PV-35
1C-200x8x32-CrA46LV-35
2D
2P F
G
.
[ ]
Typ 7 @H
Typ 7 Uwagi:
Wymiary [mm] F+GLOST
D T H P F G P>033D
400 50 203,2 265 125 125 PRZYKLAD OZNACZENIA:
500 50 127 400 10 20 7 -400 x 50 x 203,2 - P265 x F12,5/G12,5- CrA46JV - 35
595 25 405 445 55 55
CHARAKTERYSTYKA
Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego 95A 97A CrA MA 98C 99A

Numer ziarna (granulacja):
14-16-20-24-30-36-46-54-60-70-80-90-100-120-150-180-220-240

Twardos¢ Sciernic HIJKLMN

Rodzaj i gatunek spoiwa
V - ceramiczne

Predko$¢ robocza [m/s] konwencjonalna 35 - 40 - (45)
podwyzszona 50 - 63
wysoka 80

(ograniczony zakres)
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Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

@

Sciernice ptaskie moga mieé zarys uksztattowany na obrzezu. Niektore z tych zaryséw sa znormalizowane i s3 0znaczone
literg bezposrednio po numerze typu (patrz Przykiad cechowania)

Zarysy

U v 03T 05T /),13T /3,13T
65° E v m 65° 65° 80° ﬂ
B C D F G H
= L N\
T T T T
0,13T 07T U X’

D

J K L M N P
w N\ w A N N B -~
T T T T T T

*U = 3,2 [mm] jesli w zamdwieniu nie podano inaczej.
*Dla zarysu N warosci V i X zgodnie z zamoéwieniem

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Szlifowanie watkow *Ostrzenie narzedzi Szlifowanie ptaszczyzn
-w kiach - mechaniczne obwodem Sciernicy- wrzeciono poziome

09D g

P——— ]

- L
wiertla -CrA46 JV

Stal nieutwardzona -95A54 LV frezy -CrA54 )V
Stal hartowana -97A 60 KV  wegliki spiekane -99C 60 JV

- stot okragly
- bezktowo - rgczne

L

Stal nieutwardzona -95A 54 MV ze stali szybkotnacej -99A 46 KV  stal nieutwardzona - 99A 36 JV
Stal hartowana -97A 60 MV  z weglikow spiekanych - 99C 54 JV stal hartowana - 99A 46 IV

stal narzedziowa - CrA54 KV

- Szlifowanie otworow

Stal nieutwardzona - 99A 46 JV
Stal hartowana -99A 54 )V

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE TYPU 6
- garnkowe

4-12 5 T ZW L ELS
DIA, BV - 30
ARG (e - 30t

Sciernice garnkowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone sa do szlifowania powierzchni ptaskich
i ksztattowych. Pracujg czotem.

Najczesciej stuzg do szlifowania ptaszczyzn i ostrzenia narzedzi skrawajacych,
np. szlifowanie nozy gilotynowych, nozy kragzkowych, ostrzenie frezéw

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

2D
W
T
E
Typ 6 9 H
Typ 6 CHARAKTERYSTYKA
Wymiary [mm] Gatunek i rodzaj materiatu $ciernego 99A CrA 98C
D T H w E Numer ziarna (granulacja)
40 20 3 10 46-54-60-70-80-90-100
100 40 20 8 12 Twardo$¢ Sciernic JK
50 32 8 13 Rodzaj i gatunek spoiwa
125 o5 2 A 15 V - ceramiczne
63 32 10 16 Predkos¢ robocza [m/s] 25
150 80 32 15 19
80 51 15 19
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
A -—-* []
e, [ =
stal nieutwardzona - 99A36JV
stal hartowana - CrA46JV
frezy
stal szybkotngca - CrA46KV
wiertla
stal szybkotngca - 99A54KV
wegliki spiekane - 99C60JV

PRZYKLADY OZNACZENIA
6-125x50x32-W8xE13-CrA46JV -25

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE TYPU 11
- garnkowe stozkowe

11- 12524032
QoA GO - 32
ArH) 1nmin - 32inss

Sciernice garnkowe stozkowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone sg do szlifowania powierzchni
ptaskich i ksztattowych. Pracujg czolem. NajczeSciej stuza do ostrzenia narzedzi skrawajgcych i do
szlifowania ptaszczyzn, np. ostrzenie frezOw, ostrzenianozy gilotynowych.
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Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre
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Typ 11 o)
Typ 11 CHARAKTERYSTYKA
Wymiary [mm] Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego 99A CrA 98C 99C
D J T H W E K Numer ziarna (granulacja):
95 73,5 40 32 6,5 10 60 46-54-60-70-80-90-100
100 71 40 20 8 10 56 Twardos¢ Sciernic IJKLMN
76 40 31,75 8 12 61 Rodzaj i gatunek spoiwa
125 96 40 20/ 32 8 10 81 V - ceramiczne
150 114 50 32 10 13 96 Predko$¢ robocza 25(32)
PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
frezy
stal szybkotngca - CrA 46 KV
wiertla
stal szybkotnaca - 99A 54 KV
wegliki spiekane -99C60JV
PRZYKLAD OZNACZENIA:

11 -100/71x 40 x 20 - W8 x E10 - CrA54 )V - 25

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE TYPU 12
- talerzowe

Sciernice talerzowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone sg do szlifowania i
ostrzenia narzedzi skrawajgcych, np. frezow, rozwiertakdw, pogtebiaczy.

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl
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Typ 21
Typ 12
Wymiary [mm]

D J T U H w E K
125 61 13 32 20/32 6 7 61
150 66 16 3,2 32 8 9 66
175 90 18 3,2 32 9 10 90
200 90 20 3,2 32 10 12 90
250 100 25 3,2 32 11 13 100

CHARAKTERYSTYKA
Gatunek i rodzaj materiatu $ciernego: 99A CrA 98C 99C

Numer ziarna (granulacja):

46-54-60-70-80-90-100

Twardos¢ $ciernic

1JKL

Rodzaj i gatunek spoiwa
V - ceramiczne

Rodzaj i gatunek spoiwa

32

PRZYKELADY ZASTOSOWANIA

przeciggacze

frezy z weglikow spiekanych
frezy ksztattowe

noze grzebieniowe

PRZYKLAD OZNACZENIA:

12-175/90 x 18 x 32 - CrA60J V -

32

- 99A 60 KV
-99C60JV
-CrA46JV
-99A60JV

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE TYPOW 3801 | 3802
- do miynkow pulpy warzywnej

@D

@H

@D1

@)

Typ 3801
2D
2D1
(o]
D
T
U
Typ 3802 =
Typ 3801 Typ 3802
Wymiary [mm] Wymiary [mm]
D J T U H E D1 D J T U H D1
250 239 29 15 140 5 173 239 120 40 22 25 170
CHARAKTERYSTYKA - 3801 CHARAKTERYSTYKA - 3802
95A 60 OV - 32 95A 46 MV - 32

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

Sciernice 3801 i 3802 przeznaczone sg do przecierania pulpy musztardowej warzywnej i pulpy owocowej. Sciernice
pracujg w komplecie.

PRZYKLAD OZNACZENIA

3801 - 250 x 29 x 140 - 95A 60 OV - 32
komplet
3802 - 239 x 40 x 25 - 95A 46 MV - 32

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE TYPU 3611
- z wktadkami gwintowymi jednostronnie Sciete

Sciernice typu 3611 przeznaczone sa do ostrzenia nozy w krajarkach tytoniu.

2D

QA

L i [LT1] :
u
T
Typ 3611 [ —Y oH
Typ 3611
Wymiary [mm]
D T H Gwint 1los¢ A B w U
wktadki wktadek
170 115 90 M8 | 4co90° 130 12 5 80
CHARAKTERYSTYKA
99A 54 )V - 25

PRZYKLAD OZNACZENIA

3611 -170 x 115 x 90 - 4M8/130 - 99A 54 JV - 25

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE TYPU 5210
- trzpieniowe walcowe

Sciernice trzpieniowe przeznaczone sa do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania recznego.
Stosowane sg do obrobki przedmiotow z zeliwa, stali, staliwa. Wspotpracujg z szlifierkami recznymi
prostymi pneumatycznymi i elektrycznymi.

T L
oD (%5}
Sciernica typu 5210
trzpieniowa walcowa
Typ 5210 CHARAKTERYSTYKA
Wymiary [mm] Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego 95A 99A CrA 98C 99C
D T S L Numer ziarna granulacja 24-220
10 13 16 20 25 30 40 4 40
13 15 20 25 30 32 4 40 Twardos¢ Sciernicy JP
16 20 25 30 40 6 40 Rodzaj i gatunek spoiwa
20 20 25 30 40 6 40 V - ceramiczne
25 13 20 25 30 40 6 40 Maksymalna predkos¢ robocza [m/s] 40
30 20 25 30 40 8 | 40
40 (10 13 15 16 20 25 30 40 6 8 | 40
50 13 20 25 30 40 6 8 40
*i inne wedtug indywidualnych uzgodnien
PRZYKLADY ZASTOSOWAN =
Formy matryce - CrA60JV i
- 99A 46 KV f 2
Odlewy zeliwne - 95A 36 NV &
- CrA 30 PV &
- 98C 46 MV

PRZYKEAD OZNACZENIA

5210-25x40x6- CrA30PV -40

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SEGMENTY SCIERNE
- Ze spoiwem zywicznym
- Ze spoiwem ceramicznym

Segmenty Scierne proste i ksztattowe przeznaczone sg do zgrubnego i

wykanczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich przedmiotéw wykonanych ze stali twardych i miekkich,
zeliwa, staliwa, metali kolorowych, lastryka, kamieni.

Typowe zastosowanie to szlifowanie blatoéw pit tarczowych, tarcz sprzegtowych, hamulcowych, cz6t
pierscieni, ostrzenie nozy gilotynowych.

Segmenty Scierne typu 31 stosowane sg na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi, na
szlifierkach przejezdnych, w agregatach szlifierskich.

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Typ 3101 (prostokatny)
Wymiary [mm]
B C L
25 25 150
30 8 100
50 70 100
51 51 104
70 5 200
25 150
80 35 150
150
90 35 180
140 40 180
Typ 3109 (trapezowy)
Wymiary [mm]
B A C L
110
70 64 25 150
80 65 35 150
85 35 150
100 200
85 40 150
101 77 45 203
103 94 38 150
Typ 3108 (prostokatno-trapezowy)
Wymiary [mm]

B A C L
95 90 35 150
Typ 3110 (nerkowy)

Wymiary [mm]

B C A
55 75 150

Typ 3103 (trapezowo-pierscieniowy)

Wymiary [mm]

B A C L R
90 55 38 150 175
Type 3104 (pierscieniowy)
Wymiary [mm]

B A C L R C
65 25 26 120 100 25

73 40 17 152 130
75 54 23 100 150 20

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@and
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Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

10°
R150 N

Typ 3113
(pierscieniowy profilowany do gtowic silnikowych)
Wymiary [mm]
Wymiary wedtug rysunku

20 <

42

66 63

Typ 3114 (SNOW)
Wymiary [mm]
B | C C E R | & ¢ -
117 45 203 17,5 260 60°

m
E—
o
—

K2

Typ 3115 ( Discus DDH 900, segment pekny) |
Wymiary [mm] c -
B A L K1 K2 R1 R2
114 | 985 | 49 3 3 | 300 | 280 o’ I
K1
B L

Typ 3116
(Discus DDH 900, segment petny z wkladka gwintowa)
Wymiary [mm]
B A L R1 R2 M

114 98,5 60 300 260 M16 x 1,5

Typ 3117
(Discus DDH 900, segment niepetny z wkiadka gwintowa)
Wymiary [mm]
B A L L1 R R1 R2 M

114 98,5 60 13 125 300 260 |16x1,5 L1

Typ 3118
(Discus DDS 900)

Wymiary [mm]
Wymiary wedtug rysunku

140 :[ms C50 [ce0
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Segment scierny typu 3119 (pierscieniowy)
do szlifowania SCHWAMBORN

3119 - 250x120x80 - R250/r150 - 98C 16 Q B
3szt./komplet

Segment Scierny do szyn
OZNACZENIE:

3120 - 66/56x90x300/270
(dawne oznaczenie S-3)

Typ 3121
WYMIARY [mm]

B C L M Taraudage

80 40 95 50 M6
Typ 3122
Do szlifierki firmy COMEC Italy RP330C
Predko$¢ robocza:
V,=13[m/s] | - stopien
V,=26[m/s] I1 - stopien

Do zadaniatechnologicznego:
- szlifowanie powierzchni cegiet

(120)

80

B T L
g R i
; : {
=5 ]
Segment Scierny
prostokatny + 2
z wkiadkami
gwintowymi
-typu 3121

R130

o Segment $cierny

skosny profilowany - typu 3122

ceramicznych
Charakterystykatechniczna
segmentu $ciernego - 98C 30 LB

-

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3122 - 63x20x100 - 98C 30 LB

CHARAKTERYSTYKA SEGMENTOW SCIERNYCH

Gatunek i rodzaj materiatu $ciernego 95A 99A CrA 98C 99C
Numer ziarna (granulacja): 36, 80
Twardos$¢ segmentow J, P

Rodzaj i gatunek spoiwa

V - ceramiczne
B - zywiczne

63 100

Szlifierki do ptaszczyzn:

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA:

Pity tarczowe - powierzchnie boczne

-99A36JB
Stal utwardzona
szeroki styk -99A 36 IV
waski styk - 99A 46 IV
Stal nieutwardzona - 99A 30 KV
Zeliwo - 99A 30 KV
Beton -98C 20 MB
Materiaty ceramiczne -98C30LB

28,

=

e e £

-
=

- st6t prostokatny

- st6t okragly

- szlifierka przejezdna

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

OSELKI SCIERNE TYPU 90

Oselki Scierne przeznaczone sg do recznego ostrzenia narzedzi, wygtadzania powierzchni i zatamywania
krawedzi przedmiotow wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikow
spiekanychiinnych.

Moga by¢ réwniez stosowane jako obciggacze Sciernic z materiatdw twardych i supertwardych.

R1

‘ . /
R
B L c L
Typ - 9010 Typ - 9050
Typ 9010 Typ 9050
Wymiary [mm] Wymiary [mm]
B C L B Cc L R R1
10 10 100 36 13 230 500 6
15 15 200
25 12 100
25 12 200 CHARAKTERYSTYKA
25 25 150 Gatunek i rodzaj materiatu Sciernego 95A 99A CrA 98C 99C
25 25 200 Numer ziarna (granulacja) 16, 180
40 15 200 Twardos¢ osefki J, P
40 20 200 Rodzaj i gatunek spoiwa:
50 20 200 V - ceramiczne
50 25 200 B - zywiczne

PRZYKELAD ZASTOSOWANIA:

ostrzenie nozy - 98C 120 J V
stepianie ostrych krawedzi - 99A 180 J V

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

POLELASTYCZNE
NARZEDZIA SCIERNE

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

SCIERNICE LAMELKOWE
(PLATKOWE)

Sciernica lamelkowa z podtozem w postaci impregnowanej tkaniny z wiokna szklanego. Sciernica lekka, fatwo
dopasowujaca sie do obrabianego ksztattu. Nie powoduje powstawania rys na obrabianym przedmiocie, tatwiejsza obrébka
narozy. Dobra do wszystkich zastosowan.

Sciernica lamelkowa z podtozem aluminiowym. Do szlifowania ptaskich powierzchni. Sztywnos$¢ podioza
aluminiowego umozliwia wiekszy nacisk na obrabiany przedmiot. Nie stosuje sie w przypadku obrébki obwodem i
prawdopodobienstwa zetkniecia sie podtoza z obrabianym przedmiotem. Tarisza w poréwnaniu ze $ciernicg z podtozem w postaci
impregnowanej tkaniny z wtokna szklanego.

Sciernica lamelkowa z podtozem z tworzywa sztucznego. Wykonana na podiozu nylonowym o bardzo duzej
wytrzymato$ci z mniejsza liczbg lamelek. Taka kombinacja umozliwia wigksza powierzchnig kontaktu z obrabianym materiatem i
tym samym zapewnia szlifowanie z duzg moca. Sciernice te tgczg korzysci ptynace z zastosowania podtoza w postaci tkanin z
wiokna szklanego z umiarkowang ceng podtoza aluminiowego.

Rodzaj nasypu $ciernego, z ktérych wykonane sg lamelki:

. Elektrokorund cyrkonowy

- materiat $cierny do szlifowania z duzymi naciskami, polecan, zaréwno do gratowania i obrébki
wykoriczeniowej metali zelaznych i stali nierdzewnych.

. Elektrokorund zwykty

- materiat $cierny ogdlnego przeznaczenia do szlifowania wszystkich materiatéw zelaznych i aluminiowych.
Jest to materiat tanszy od elektrokorundu cyrkonowego.

. Elektrokorund specjalny

- materiat powlekany do specjalnych zastosowan w znacznym stopniu redukujacy "zaklejanie sie" $ciernicy i
"przypalanie" obrabianego materiatu.
Polecany do szlifowania blach i delikatnych przedmiotéw ze stali nierdzewne;.

. Weglik krzemu

- materiat $cierny przeznaczony do szlifowania kamienia, szkta, metali niezelaznych i stopow.

Sciernica lamelkowa (ptatkowa)

- najlepsze narzedzia $cierne do gratowania i obrobki wykonczeniowej stosowane
w przenosnych szlifierkach katowych do obrobki wszystkich rodzajow metali
a w szczegolnosci stali nierdzewnej

- cicha praca

- podioze dopasowane do kazdego ze specyficznych zastosowan

- mozliwo$¢ wyboru wiekszosci materiatdw Sciernych do poszczeg6lnych zastosowan

- bezposrednie mocowanie na szlifierce bez koniecznosci uzywania dodatkowych
podkiadek

- gratowanie i wykariczanie powierzchni w jednej operacji

- dostepne $rednice: 115, 127, 178 [mm] i 100 x 16 [mm] (4 2" 5" 7" oraz 4 x 9s")

- predkos¢ robocza: max 80 [m/s]

PL 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl




Zaklad Wytwarzania Artykuléw Sciernych ANDRE ABRASIVE ARTICLES Robert Andre

@

SPECYFIKACJA
PODLOZE
180 x 22 125 x 22 115x 22 100 x 16
ALU (aluminium) B a
PLS (tworzywa sztuczne) o
FV (tkanina szklana) o o o o
GRANULACJA
ZrA 24 36 40 50 60 80 120
95 A 40 60 80 120
95 A INOX 40 60 80
98 C 60 80 120 220 280
MATERIAL SCIERNY
ZrA Elektrokorund cyrkonowy
95 A Elektrokorund zwykty
95 A INOX Elektrokorund specjalny (powlekany)
98 C Weglik krzemu
RODZAJE
180 x 22 125 x 22 115x 22 100 x 16
ALU (aluminium) ST ST
PLS (tworzywa sztuczne) R
FV (tkanina szklana) ST ST/IR ST/IR ST

ST - wersja standardowa R - wersja ekonomiczna

PAKOWANIE
1. Kartony zawieraja po 10szt. w kazdym wymiarze.
2. Dodatkowo Sciernice A 115 moga by¢ pakowane w kartony po 20szt.

SCIERNICA LAMELKOWA A-INOX
(PLATKOWA) DO STALI NIERDZEWNYCH

Sciernice lamelkowe A-INOX (nazywane tez ptatkowymi) wykonane sa z podtozem w postaci
impregnowanej tkaniny z widkna szklanego.

. Specjalnie przygotowane ziarno $cierne umozliwia szlifowanie materiatdw bez nadmiernego
przegrzewania, objawiajacego sie zwykle niebieskawym nalotem.

. Doskonate whasciwosci skrawne Sciernicy wpltywajg na znaczne zwiekszenie wydajnosci obrobki
W poréwnaniu z zastosowaniem typowego ziarna sciernego.

. Sciernice te szczegolnie poleca sie do obrdbki stali wysokostopowych, np. zawierajacych duzo
chromu.

. W przypadku obrobki wykanczajacej mozliwe jest stosowanie granulacji ziarna o jeden stopien

grubszej w stosunku do typowych Sciernic, co przy takiej samej obrabianej powierzchni gwarantuje
znacznie dtuzsza zywotnosc Sciernicy.

Montaz na szlifierkach recznych katowych.

CHARAKTERYSTYKA
Podtoze: impregnowana tkanina szklana
Wymiary @ 115 x 22 mm, 2125 x 22 mm, 2180 X 22 mm
Granulacia 36, 40, 60, 80, 120 (—(
Pakowanie: %
1. Kartony zawierajg po 10szt. w kazdym wymiarze

2. Dodatkowo Sciernice A 115 moga by¢ pakowane
w kartony po 20szt.
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SCIERNICE POLELASTYCZNE
Z NASYPEM PROFILOWANYM

Sciernica pofelastyczna z nasypem profilowanym.

. Wykonana na bazie bardzo wytrzymatego podtoza fibrowego z wielowarstwowym nasypem
materiatu $ciernego ze spoiwem zywicznym,
. Z uwagi na znaczng ilos¢ materiatu Sciernego i specjalny profil ciernica ta charakteryzuje sie dtuga
zywotnoscig, odpornoscia na "zaklejanie", brakiem tendencji do przypalen materiatu, itp.,
. W wielu przypadkach, z uwagi na doskonate walory eksploatacyjne, zastepuje $ciernice typu 27
(z obnizonym $rodkiem),
. Bedac Sciernicg bardziej elastyczna, tatwo przystosowuje sie do konturu obrabianego materiatu,
a wymagajac mniejszych naciskéw, w znacznym stopniu redukuje zmeczenie pracownika,
. Musi by¢é mocowana z zastosowaniem specjalnej podktadki z tworzywa sztucznego lub gumowego,
. Maksymalna predkos¢ robocza wynosi 80 [m/s]
Rodzaj Uziarnienie 2 Profil Profil Otwory
[mm] cali ptaski specjalny
115 4112 o
C 16, 24, 36, 127 5 o
60, 80, 120 78 7 - "
230 9
115 4172
127 5
A 24, 36, 60, 80 178 7 - -
cVv 60, 100, 150 178 7 o
a - na zyczenie Klienta
© Weglik krzemu Do szlifowania marmuru, granitu, lastryko, betonu, ceramiki, szkia,
czarny zeliwa, czyszczenia kadtubow statkow.
A Elektrokorund Do szlifowania stali nierdzewnej, spawéw, aluminium,

oczyszczania duzych powierzchni metalowych z rdzy.

CVv Weglik krzemu Do szlifowania granitu i bardzo twardych kamieni
zielony
A R el Metalowa
Sape I ae uewy nakretka
B e S _—
+~— Sciernica
TR R
. A ol Gumowa
Montaz na recznej C — ) Eo;ip_érka
. A _:iﬁ-\-—k otnierzowa
szlifierce katowej. e g oot
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SCIERNICE CBS

KRAZKI SCIERNE Z WEOKNINY
DO CZYSZCZENIA, SZLIFOWANIA | POLEROWANIA

WYMIARY

2 115x22-4"*“x7/8”
Podtoze: impregnowana tkanina z wiokna szklanego

Sposob uzycia: na szlifierce katowe, przy max. liczbie obrotéw
11.000 obr./min.

Mocowanie: bez dodatkowych podktadek.

ZASTOSOWANIE:

. Usuwanie farby z ptyt stalowych bez ich porysowania,

. Usuwanie rdzy i brudu z r6znych elementéw metalowych,

. Szlifowanie spoin po spawaniu,

. Szlifowanie stali nierdzewnej,

. Czyszczenie powierzchni drewnianych oraz z tworzyw sztucznych,
. Czyszczenie i polerowanie wszystkich rodzajow powierzchni.
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KWESTIONARIUSZ

- dla doboru charakterystyki
Sciernicy, segmentu sciernego */
- dla zarejestrowania wynikéw proby */

? Zapytanie ? Zakup probny

? Prosimy zakresli¢ odpowiednie pole

*/ niepotrzebne skresli¢

Operacja / rodzaj ? Zgrubne

szlifowania

? przecinanie maszynowe
? przecinanie reczne

? szlifowanie maszynowe
? szlifowanie reczne

? szlifowanie powierzchni
? szlifowanie wahadtowe szlifierka przejezdna
? inne (prosimy wpisac)

POSUW POPIZECZNY......eiiiiiiiiiiiiesiie st esies st sieesieesies e
INNE PATAMELIY ettt

(@] o o1 I o - o320 SRS
rodzaj, Nazwa, WIEIKOSC........cccecvvvereiereie e

? ZamoOwienie

Zaktad Wytwarzania Artykutéw Sciernych

ANDRE ABRASIVE ARTICLES - Robert Andre
ul. Przemystowa 10, 62-600 Koto

tel. +48 63/262 63 00  fax. +48 63/262 63 38

e-mail: aaa@andre-kolo.com.pl

WY AZiat / SEKLO........ciiiiiie e
(=] R FAX e
B-MAILL e

? Wyniki prob

? Precyzyjne

? watkdw w kiach
przelotowe /
? ptaszczyzn obwodem
Sciernicy

? watkoéw bezktowe
wgtebne */

? plaszczyzn czotem
Sciernicy albo
? ptaszczyzn réwnolegle segmentow™/
? ostrzenie narzedzi "'z ? otworow
reki"
? ostrzenie narzedzi
? inne (prosimy wpisac) maszynowe

ProdUCENT ...
ROK BUAOWY ...

Obroty: state / requlowane*/
- regulowane stopniowe / bezstopniowo™/ .

= [iCZDa STOPNI .o
Predko$¢ obrotowa przedmiotu ..........cccceervieieicnninnns
? TAK ? NIE

Szlifowanie /
przecinanie na "sucho"

? - syntetyczne
? - pbisyntetyczne
? - na bazie oleju
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(ewentualnie zamiescic szkic albo zataczy¢ rysunek) ? - bez obrébki cieplnej ? twardosC.......ccovvnnnns

? - hartowany ?-HRC
Naddatek obrobkowy ..........ccccvvveveviniicieiececnc 2 - ulepszony cieplnie 2 _HB
2 ?-HV
?-Sh
Sciernica (Segment): Nazwa / typ..........ceoc.. Charakterystyka techniczna
VVYIMIAEY [IMIM] o niess ehtebeeteaaeabeabesbeabe e b e beee e b e s b e e ea e eh b e b e e Rt eR e eb e e b e ebeeb e nbesbesb e benee e et e e s
Srednica ZEWNEIZNA D........c..vvoveeeeeeeereesiereeeesses s stosowana/proponowana*/ wymaga doboru
WWYSOKOSE T (U).eviviriiiiieieieie e Dopuszczalna predkos$é robocza [M/S] ..c..ccvveerecieniiieinnn,
Srednica OtWOIU H........cooveeeeeeeeeeeeese e LMD et
Srednica WYDIaNia..........c..ooeeeveeeeeeeeseeeeee s ProduCENt .....oveeeceee s
GlebokoSE Wybrania...........ccccceveieieieneiececeee e Orientacyjne zapotrzeboOWanie .........cccecevevevereieeieceeesnenns
0T T 7. Y
INNE WYMIATY.....oiviiviiiiie ettt 110SC / OKIES CZASU.....vevveiiieieietr et
(ewentualnie zamiesci¢ szkic albo zataczy¢ rysunek) CBNA .o
Wyniki: Wymagane / Uzyskane
Parametry /dopuszczalne .......................................................................................................
ChropowatosC ettt
CyliNdryCzNOSE / PRasKOSE® e
ROWNOIEGIOSE e
4174 o XY
PrzyPalEnia e
WYAIN0SE e
1727
Uwagi: Jaka Sciernica i z jakim wynikiem byta
................................................................................................ Stosowana dotychczas’)
OGS QOUBKOW 1o
Zataczniki:
ATKUSZY ettt e
WZOTOW / PrODEK ...vovviiiciiicec e
TN ettt b
podpis
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