
























































































iD

iP

iH

T

F

Typ 5

iD

iH

T

Typ 1

Typ 5

Wymiary [mm]

D

250

250

450

500

500

T

40

90

40

40

70

H

70

127

127

203

203

P

152

180

208

265

400

F

24

15

13

20

30

Typ 1

Wymiary [mm]

D

80

100

125

150

175

180

200

250

300

350

400

450

500

600

T

6 - 50

6 - 50

6 - 50

6 - 50

6 - 50

6 - 50

6 - 50

6 - 50

6 - 50

10 - 70

12 - 65

10 - 80

20 - 150

20 - 150

H

 20        32

 20        32

 20        32

 20        32

 20        32

 20        32      51      76

 20  25  32      51      76

       25  32      51      76

             32 40 51 60 76 127        203

             32      51           127

             32 40 51           127 150 203 203,2

                                      127        203           305

                                                    203           305

                       51           127 150 203

* i inne według indywidualnych uzgodnień

CHARAKTERYSTYKA

 Gatunek i rodzaj materiału ściernego                  95A 97A CrA MA 98C 99A

 
 
Numer ziarna (granulacja):
14-16-20-24-30-36-46-54-60-70-80-90-100-120-150-180-220-240

 Twardość ściernic                                 H I J K L M N

 Prędkość robocza [m/s]                   konwencjonalna  35 - 40 - (45)
podwyższona      50 - 63
wysoka                80

 Rodzaj i gatunek spoiwa
V - ceramiczne

(ograniczony zakres)

Uwagi:
FΛG  0,5 T
P > 0,33 D

PRZYKŁAD OZNACZENIA:
5 - 250 x 90 x 127 - P180 x F15 - 99A 60K V-35

Λ

iD

i P

iH

T

F

G

Typ 7

Typ 7

Wymiary [mm]

D

400

500

595

T

50

50

25

H

203,2

127

405

P

265

400

445

F G

12,5 12,5

10 20

5,5 5,5

Uwagi:
F+G  0,5 T
P > 0,33 D

PRZYKŁAD OZNACZENIA:

Λ

7 - 400 x 50 x 203,2 - P265 x F12,5/G12,5 - CrA 46J V - 35 

1 - 250 x 25 x 32 - 95A 36 P V - 35
1C - 200 x 8 x 32 - CrA 46 L V - 35 

PRZYKŁAD OZNACZENIA:
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Szlifowanie wałków
-w kłach

Stal nieutwardzona - 95A 54 LV

Stal nieutwardzona - 95A 54 MV

Stal nieutwardzona - 99A 46 JV

Stal hartowana - 97A 60 KV

Stal hartowana - 97A 60 MV

Stal hartowana - 99A 54 JV

- bezkłowo

- Szlifowanie otworów

•Szlifowanie płaszczyzn
  obwodem ściernicy- wrzeciono poziome 

- stół okrągły

stal nieutwardzona - 99A 36 JV
stal hartowana - 99A 46 JV
stal narzędziowa - CrA 54 KV

•Ostrzenie narzędzi
- mechaniczne

wiertła - CrA 46 JV
frezy - CrA 54 JV
węgliki spiekane - 99C 60 JV

- ręczne

ze stali szybkotnącej - 99A 46 KV
z węglików spiekanych - 99C 54 JV

Zarysy
 Ściernice płaskie mogą mieć zarys ukształtowany na obrzeżu. Niektóre z tych zarysów są znormalizowane i są oznaczone 

literą bezpośrednio po numerze typu  (patrz  Przykład cechowania)

aU

65°

T

aU

45°

T

60°

T

0,3T

60°

T

60°

T

0,5T

T

65° 65°

0,13T

T

80° 80°

0,13T

T

60° 60°

0,13T

T

T

T

0,7T

aUaU

T

23°23°

T

bX

bV

90°

T

aU

30°

T

45°45°

*U = 3,2 [mm] jeśli w zamówieniu nie podano inaczej.
*Dla zarysu N warości V i X zgodnie z zamówieniem

PRZYKŁADY ZASTOSOWANIA
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ŚCIERNICE TYPU 6
- garnkowe

        Ściernice garnkowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone są do szlifowania powierzchni płaskich 
i kształtowych. Pracują czołem.

 Najczęściej służą do szlifowania płaszczyzn i ostrzenia narzędzi skrawających, 
np. szlifowanie noży gilotynowych, noży krążkowych, ostrzenie frezów
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Typ 6

iD

i H

T

E

W

CHARAKTERYSTYKA

 Gatunek i rodzaj materiału ściernego                          99A CrA 98C 

 Numer ziarna (granulacja)
                                                                       46-54-60-70-80-90-100

 Twardość ściernic        J K 

 Prędkość robocza                [m/s]   25 

 
           
Rodzaj i gatunek spoiwa

V - ceramiczne 

Typ 6

Wymiary [mm]

D

100

125

150

T

40

40

50

65

63

80

80

H

20

20

32

32

32

32

51

W

8

8

8

8

10

15

15

E

10

12

13

15

16

19

19

PRZYKŁADY ZASTOSOWANIA

stal nieutwardzona - 99A36JV
stal hartowana - CrA46JV

frezy
stal szybkotnąca - CrA46KV

wiertła
stal szybkotnąca - 99A54KV
węgliki spiekane               - 99C60JV

PRZYKŁADY OZNACZENIA
6 - 125 x 50 x 32 - W8 x E13 - CrA 46 JV - 25

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



ŚCIERNICE TYPU 11
- garnkowe stożkowe

       
płaskich i kształtowych. Pracują czołem. Najczęściej służą do ostrzenia narzędzi skrawających i do 
szlifowania płaszczyzn, np. ostrzenie frezów,  ostrzenia noży gilotynowych.

Ściernice garnkowe stożkowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone są do szlifowania powierzchni 
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PRZYKŁAD ZASTOSOWANIA

frezy
stal szybkotnąca  - CrA 46 KV

wiertła
stal szybkotnąca  - 99A 54 KV
węgliki spiekane - 99C 60 J V

PRZYKŁAD OZNACZENIA:
11 - 100/71 x 40 x 20 - W8 x E10 - CrA 54 J V - 25 

Typ 11

iD

iH

i J

T

E

W

iK

CHARAKTERYSTYKA

 Gatunek i rodzaj materiału ściernego     99A CrA 98C 99C

 
                                                  46-54-60-70-80-90-100
Numer ziarna (granulacja):

 Twardość ściernic                         I J K L M N

 Prędkość robocza                  25 (32)

 
           
Rodzaj i gatunek spoiwa

V - ceramiczne 

Typ 11

Wymiary [mm]

D

95

100

125

150

J

73,5

71

76

96

114

T

40

40

40

40

50

H

32

20

31,75

20 / 32

32

W E K

6,5 10 60

8 10 56

8 12 61

8 10 81

10 13 96
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ŚCIERNICE TYPU 12
- talerzowe

Ściernice talerzowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone są do szlifowania i 
ostrzenia narzędzi skrawających, np. frezów, rozwiertaków, pogłębiaczy.

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



PRZYKŁADY ZASTOSOWANIA

przeciągacze                                                 - 99A 60 KV
frezy z węglików spiekanych                        -  99C  60  J V
frezy kształtowe                                           - CrA 46 J V
noże grzebieniowe                                       - 99A 60 J V 

PRZYKŁAD OZNACZENIA:
12 - 175/90 x 18 x 32 - CrA 60 J V - 32 

CHARAKTERYSTYKA

 Gatunek i rodzaj materiału ściernego:    99A CrA 98C 99C

 
                                46-54-60-70-80-90-100
Numer ziarna (granulacja):

 Twardość ściernic                                         I J K L 

 Rodzaj i gatunek spoiwa                                                                 32

 
           
Rodzaj i gatunek spoiwa

V - ceramiczne 

iD

iH

i J

i KW

T

U

E

Typ

Typ 12

Wymiary [mm]

D

125

150

175

200

250

J

61

66

90

90

100

T

13

16

18

20

25

U

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

H W E K

20 / 32 6 7 61

32

32

32

32

8 9 66

9 10 90

10 12 90

11 13 100
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iD

iH

T

U

iD1

i J

Typ 3802

iD

iH

T

E

U

i J

iD1

Typ 3801

Typ 3801

Wymiary [mm]

D

250

J

239

T

29

U

15

H E D1

140 5 173

Typ 3802

Wymiary [mm]

D

239

J

120

T

40

U

22

H D1

25 170

CHARAKTERYSTYKA - 3801 

 95A 60 OV - 32 

CHARAKTERYSTYKA - 3802 

 95A 46 MV - 32

PRZYKŁAD OZNACZENIA

3801 - 250 x 29 x 140 - 95A 60 OV - 32 
              komplet

3802 - 239 x 40 x 25 - 95A 46 MV - 32        

PRZYKŁAD ZASTOSOWANIA

Ściernice 3801 i 3802 przeznaczone są do przecierania pulpy musztardowej warzywnej i pulpy owocowej. Ściernice 
pracują w komplecie.

ŚCIERNICE TYPÓW 3801 I 3802
- do młynków pulpy warzywnej

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



PRZYKŁAD OZNACZENIA 

3611 - 170 x 115 x 90 - 4M8/130 - 99A 54 JV - 25 

ŚCIERNICE TYPU 3611
- z wkładkami gwintowymi jednostronnie ścięte

Ściernice typu 3611 przeznaczone są do ostrzenia noży w krajarkach tytoniu.

iD

iA

iHW

T

B
U

Typ 3611

CHARAKTERYSTYKA

 99A 54 JV - 25 

D T H Gwint
wkładki

Ilość
wkładek

A B W U

170 115 90 M8 4 co 90° 130 12 5 80

Typ 3611

Wymiary [mm]

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



ŚCIERNICE TYPU 5210
- trzpieniowe walcowe

Stosowane są do obróbki przedmiotów z żeliwa, stali, staliwa. Współpracują z szlifierkami ręcznymi 
prostymi pneumatycznymi i elektrycznymi.

Ściernice trzpieniowe przeznaczone są do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania ręcznego. 

T L

iD iS

ściernica typu 5210
trzpieniowa walcowa

Typ 5210

Wymiary [mm]

D

10

13

16

20

25

30

40

50

T

        13          16   20   25   30          40

               15          20   25   30   32

                             20   25   30          40

                             20   25   30          40

                             20   25   30          40

        13                 20   25   30          40

 10   13   15   16   20   25   30          40

        13                 20   25   30          40

S

 4

 4

      6 

      6

      6

           8

      6   8

      6   8

L

40

40

40

40

40

40

40

40

*i inne według indywidualnych uzgodnień

CHARAKTERYSTYKA

 Gatunek i rodzaj materiału ściernego           95A 99A CrA 98C 99C

 Numer ziarna granulacja                                   24-220

 Twardość ściernicy                               J P

 Maksymalna prędkość robocza [m/s]                                             40      

 
           
Rodzaj i gatunek spoiwa

V - ceramiczne

PRZYKŁADY ZASTOSOWAŃ

Formy matryce - CrA 60 JV
- 99A 46 KV

Odlewy żeliwne - 95A 36 NV
- CrA 30 PV
- 98C 46 MV 

PRZYKŁAD OZNACZENIA

5210 - 25 x 40 x 6 - CrA 30 PV - 40

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



SEGMENTY ŚCIERNE
- ze spoiwem żywicznym

- ze spoiwem ceramicznym

     
wykańczającego szlifowania powierzchni płaskich przedmiotów wykonanych ze stali twardych i miękkich, 
żeliwa, staliwa, metali kolorowych, lastryka, kamieni.

Typowe zastosowanie to szlifowanie blatów pił tarczowych, tarcz sprzęgłowych, hamulcowych, czół 
pierścieni, ostrzenie noży gilotynowych.

Segmenty ścierne typu 31 stosowane są na szlifierkach do płaszczyzn z głowicami segmentowymi, na 
szlifierkach przejezdnych, w agregatach szlifierskich.

Segmenty ścierne proste i kształtowe przeznaczone są do zgrubnego                              i 

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



Type 3104 (pierścieniowy)

Wymiary [mm]

B

65

73

75

A

25

40

54

C

26

17

23

L R C1

120

152

100

100

130

150

25

20

Typ 3101 (prostokątny)

Wymiary [mm]

B

25

30

50

51

70

80

90

140

C

25

8

70

51

5

25

35

35

40

L

150

100

100

104

200

150

150

150

180

180

Typ 3109 (trapezowy)

Wymiary [mm]

B

70

80

100

101

103

A

64

65

85

85

77

94

C

25

35

35

40

45

38

L

110

150

150

150

200

150

203

150

LB

A

C

Typ 3108 (prostokątno-trapezowy)

Wymiary [mm]

B

95

A

90

C

35

L

150

LB

A

C

Typ 3110 (nerkowy)

Wymiary [mm]

B

55

C

75

A

150

Typ 3103 (trapezowo-pierścieniowy)

Wymiary [mm]

B

90

A

55

C

38

L R

150 175

LB

A

C

R

LB

A

C

R

LB

C

B A

C

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



6366

42

20

R150
10°

Typ 3113
(pierścieniowy profilowany do głowic silnikowych)

Wymiary [mm]

Wymiary według rysunku

Typ 3114 (SNOW)

Wymiary [mm]

B

117

C

45

L

203

E R a°

17,5 260 60°

Typ 3115 ( Discus DDH 900, segment pełny)

Wymiary [mm]

B

114

A

98,5

L

49

K1 K2 R1 R2

3 3 300 280

Typ 3116
(Discus DDH 900, segment pełny z wkladką gwintową)

Wymiary [mm]

B

114

A

98,5

L R1 R2 M

60 300 260 M16 x 1,5

Typ 3117
(Discus DDH 900, segment niepełny z wkładką gwintową)

Wymiary [mm]

B A L L1 R R1 R2 M

114 98,5 60 13 125 300 260 16 x 1,5

140

129

R5

100

R450 Ć38 Ć50 Ć60

313°

54 8

LB

C

a°

E

R

LB

A

C

R1

R2

K2

K1

R1

B

A
R2

L

R

L1

R3

M

B

A

R1

R2

L

M

Typ 3118
(Discus DDS 900)

Wymiary [mm]

Wymiary według rysunku
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Segment ścierny typu 3119 (pierścieniowy)
do szlifowania SCHWAMBORN 
3119 - 250x120x80 - R250/r150 - 98C 16 Q B 
3 szt./komplet

R250

r150

M12

(250) 80

30°

60°

18

(120)

Segment ścierny do szyn
OZNACZENIE:
3120 - 66/56x90x300/270
(dawne oznaczenie S-3)

B

Segment ścierny
prostokątny

z wkładkami 
gwintowymi

-typu 3121

Typ 3121

WYMIARY [mm]

B

80

C

40

L M Taraudage

95 50 M6

10063

20

R130

57
Segment ścierny

skośny profilowany - typu 3122

Typ 3122
Do szlifierki firmy COMEC Italy  RP330C

Prędkość robocza: 
V  = 13 [m/s] I - stopień1

V  = 26 [m/s] II - stopień2

Do zadania technologicznego:
   -  szlifowanie powierzchni cegieł
      ceramicznych
Charakterystyka techniczna
segmentu ściernego - 98C 30 LB

PRZYKŁAD OZNACZENIA:
3122 - 63x20x100 - 98C 30 LB

CHARAKTERYSTYKA SEGMENTÓW ŚCIERNYCH

      Gatunek i rodzaj materiału ściernego              95A 99A CrA 98C 99C
 Numer ziarna (granulacja):                  36 ÷ 80    

 Twardość segmentów                              J  ÷  P

 
                                         

 - żywiczne

Rodzaj i gatunek spoiwa
V - ceramiczne

                                        B

PRZYKŁADY ZASTOSOWANIA:

Piły tarczowe - powierzchnie boczne  
 - 99A 36 J B

Stal utwardzona
szeroki styk  - 99A 36 IV
wąski styk  - 99A 46 JV

Stal nieutwardzona  - 99A 30 KV
Żeliwo    - 99A 30 KV
Beton    - 98C 20 MB 
Materiały ceramiczne  - 98C 30 LB 

Szlifierki do płaszczyzn:

- stół prostokątny - stół okrągły - szlifierka przejezdna

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



OSEŁKI ŚCIERNE TYPU 90

       Osełki ścierne przeznaczone są do ręcznego ostrzenia narzędzi, wygładzania powierzchni i załamywania 
krawędzi przedmiotów wykonanych ze stali, żeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, węglików 
spiekanych i innych.

       Mogą być również stosowane jako obciągacze ściernic z materiałów twardych i supertwardych.

LB

C

Typ - 9010

LC

B

R1

R

Typ - 9050

Typ 9010

Wymiary [mm]

B

10

15

25

25

25

25

40

40

50

50

C

10

15

12

12

25

25

15

20

20

25

L

100

200

100

200

150

200

200

200

200

200

Typ 9050

Wymiary [mm]

B

36

C

13

L

230

R

500

R1

6

CHARAKTERYSTYKA

 Gatunek i rodzaj materiału ściernego           95A 99A CrA 98C 99C

 Numer ziarna (granulacja)                                                16 ÷ 180

 Twardość osełki                                            J ÷ P

 
           

 - żywiczne

Rodzaj i gatunek spoiwa:
V - ceramiczne 

          B

PRZYKŁAD ZASTOSOWANIA:

ostrzenie noży - 98C 120 J V
stępianie ostrych krawędzi - 99A 180 J V

PL 62-600 Koło, ul. Przemysłowa 10, tel. +48 63/262 63 00, fax. +48 63/262 63 38, e-mail. aaa@andre-kolo.com.pl, www.andre-kolo.com.pl



PÓŁELASTYCZNE

NARZĘDZIA ŚCIERNE
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ŚCIERNICE LAMELKOWE
(PŁATKOWE)

Ściernica lamelkowa z podłożem w postaci impregnowanej tkaniny z włókna szklanego. Ściernica lekka, łatwo 
dopasowująca się do obrabianego kształtu. Nie powoduje powstawania rys na obrabianym przedmiocie, łatwiejsza obróbka 
naroży. Dobra do wszystkich zastosowań.

Ściernica lamelkowa z podłożem aluminiowym. Do szlifowania płaskich powierzchni. Sztywność podłoża 
aluminiowego umożliwia większy nacisk na obrabiany przedmiot. Nie stosuje się w przypadku obróbki obwodem i 
prawdopodobieństwa zetknięcia się podłoża z obrabianym przedmiotem. Tańsza w porównaniu ze ściernicą z podłożem w postaci 
impregnowanej tkaniny z włókna szklanego.

Ściernica lamelkowa z podłożem z tworzywa sztucznego. Wykonana na podłożu nylonowym o bardzo dużej 
wytrzymałości z mniejszą liczbą lamelek. Taka kombinacja umożliwia większą powierzchnię kontaktu  z obrabianym materiałem i 
tym samym zapewnia szlifowanie z dużą mocą. Ściernice te łączą korzyści płynące z zastosowania podłoża w postaci tkanin z 
włókna szklanego z umiarkowaną ceną podłoża aluminiowego.

Rodzaj nasypu ściernego, z których wykonane są lamelki:

•              Elektrokorund cyrkonowy
-              materiał ścierny do szlifowania z dużymi naciskami, polecan,  zarówno do gratowania i obróbki
               wykończeniowej metali żelaznych i stali nierdzewnych.
•              Elektrokorund zwykły
-              materiał ścierny ogólnego przeznaczenia do szlifowania wszystkich materiałów żelaznych i aluminiowych. 
               Jest to materiał tańszy od elektrokorundu cyrkonowego.
•              Elektrokorund specjalny
-              materiał powlekany do specjalnych zastosowań w znacznym stopniu redukujący "zaklejanie się" ściernicy i
               "przypalanie" obrabianego materiału.
               Polecany do szlifowania blach i delikatnych przedmiotów ze stali nierdzewnej.
•              Węglik krzemu
-              materiał ścierny przeznaczony do szlifowania kamienia, szkła, metali nieżelaznych i stopów.

Ściernica lamelkowa (płatkowa)
- najlepsze narzędzia ścierne do gratowania i obróbki wykończeniowej stosowane

w przenośnych szlifierkach kątowych do obróbki wszystkich rodzajów metali
a w szczególności stali nierdzewnej

- cicha praca
- podłoże dopasowane do każdego ze specyficznych zastosowań
- możliwość wyboru większości materiałów ściernych do poszczególnych zastosowań
- bezpośrednie mocowanie na szlifierce bez konieczności używania dodatkowych

podkładek
- gratowanie i wykańczanie powierzchni w jednej operacji

1 5/8- dostępne średnice: 115, 127, 178 [mm] i 100 x 16 [mm] (4 /2 "  5"  7" oraz 4 x ")
- prędkość robocza: max 80 [m/s]
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180 x 22

180 x 22

125 x 22

125 x 22

115 x 22

115 x 22

100 x 16

100 x 16

SPECYFIKACJA

PODŁOŻE

RODZAJE

GRANULACJA

MATERIAŁ ŚCIERNY

 ALU (aluminium)

 ALU (aluminium)

 ZrA

 ZrA

 PLS (tworzywa sztuczne)

 PLS (tworzywa sztuczne)

 95 A

 95 A

 FV (tkanina szklana)

 FV (tkanina szklana)

 95 A INOX

 95 A INOX

 98 C

 98 C

¤

¤

ST ST

R

ST ST/R ST/R ST

            24               36              40            50           60              80             120 

Elektrokorund cyrkonowy

Elektrokorund zwykły

Elektrokorund specjalny (powlekany)

Węglik krzemu

                                                 40                           60              80             120

                                                 40                           60              80  

                                                                                60              80             120             220             280

¤

¤

¤ ¤ ¤

ST - wersja standardowa                               R - wersja ekonomiczna

PAKOWANIE
1. Kartony zawierają po 10szt. w każdym wymiarze.
2. Dodatkowo ściernice Α 115 mogą być pakowane w kartony po 20szt.

(PŁATKOWA) DO STALI NIERDZEWNYCH

Ściernice lamelkowe A-INOX (nazywane też płatkowymi) wykonane są z podłożem w postaci 
impregnowanej tkaniny z włókna szklanego.

• Specjalnie przygotowane ziarno ścierne umożliwia szlifowanie materiałów bez nadmiernego 
przegrzewania, objawiającego się zwykle niebieskawym nalotem.
• Doskonałe właściwości skrawne ściernicy wpływają na znaczne zwiększenie wydajności obróbki 
w porównaniu z zastosowaniem typowego ziarna ściernego.
• Ściernice te szczególnie poleca się do obróbki stali wysokostopowych, np. zawierających dużo 
chromu.
• W przypadku obróbki wykańczającej możliwe jest stosowanie granulacji ziarna o jeden stopień 
grubszej w stosunku do typowych ściernic, co przy takiej samej obrabianej powierzchni gwarantuje 
znacznie dłuższą żywotność ściernicy.

ŚCIERNICA LAMELKOWA A-INOX

CHARAKTERYSTYKA

 Podłoże:                    impregnowana tkanina szklana

 Wymiary            115 x 22 mm, 125 x 22 mm, 180 x 22 mmi i i

 Granulacja                                                36, 40, 60, 80, 120

 Pakowanie:
               1. Kartony zawierają po 10szt. w każdym wymiarze
               2. Dodatkowo ściernice Α115 mogą być pakowane

w kartony po 20szt.

Montaż na szlifierkach ręcznych kątowych.
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ŚCIERNICE PÓŁELASTYCZNE
Z NASYPEM PROFILOWANYM

Ściernica półelastyczna z nasypem profilowanym.

• Wykonana na bazie bardzo wytrzymałego podłoża fibrowego z wielowarstwowym nasypem
materiału ściernego ze spoiwem żywicznym,

• Z uwagi na znaczną ilość materiału ściernego i specjalny profil ściernica ta charakteryzuje się długą
żywotnością, odpornością na "zaklejanie", brakiem tendencji do przypaleń materiału, itp.,

• W wielu przypadkach, z uwagi na doskonałe walory eksploatacyjne, zastępuje ściernice typu 27 
(z obniżonym środkiem),

• Będąc ściernicą bardziej elastyczną, łatwo przystosowuje się do konturu obrabianego materiału,
a wymagając mniejszych nacisków, w znacznym stopniu redukuje zmęczenie pracownika,

• Musi być mocowana z zastosowaniem specjalnej podkładki z tworzywa sztucznego lub gumowego,
• Maksymalna prędkość robocza wynosi 80 [m/s]

Węglik krzemu
czarny

Elektrokorund

Węglik krzemu
zielony

C

A

CV

 Do szlifowania marmuru, granitu, lastryko, betonu, ceramiki, szkła,
 żeliwa, czyszczenia kadłubów statków.

 Do szlifowania granitu i bardzo twardych kamieni

 Do szlifowania stali nierdzewnej, spawów, aluminium,
 oczyszczania dużych powierzchni metalowych z rdzy.

Rodzaj Uziarnienie Profil
płaski

Profil
specjalny

Otworyi
[mm] cali

115 41/2

5 ¤

7 ¤

5

7 ¤ ¤

7 ¤

16, 24, 36,
60, 80, 120

24, 36, 60, 80

C

A

¤

127

178

230

115

9

41/2

¤

127

178

17860, 100, 150CV

¤ - na życzenie klienta

Montaż na ręcznej
szlifierce kątowej.

Metalowa
nakrętka

Ściernica

Gumowa
podpórka
kołnierzowa

Osłona
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ŚCIERNICE CBS

KRĄŻKI ŚCIERNE Z WŁÓKNINY
DO CZYSZCZENIA, SZLIFOWANIA I POLEROWANIA

WYMIARY

  115 x 22 - 4 ˝ “ x 7/8”i

 Podłoże: impregnowana tkanina z włókna szklanego

 Sposób użycia: na szlifierce kątowe, przy max. liczbie obrotów
11.000 obr./min. 

 Mocowanie: bez dodatkowych podkładek.

ZASTOSOWANIE:

• Usuwanie farby z płyt stalowych bez ich porysowania,
• Usuwanie rdzy i brudu z różnych elementów metalowych,
• Szlifowanie spoin po spawaniu,
• Szlifowanie stali nierdzewnej,
• Czyszczenie powierzchni drewnianych oraz z tworzyw sztucznych,
• Czyszczenie i polerowanie wszystkich rodzajów powierzchni.
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KWESTIONARIUSZ
- dla doboru charakterystyki

   ściernicy, segmentu ściernego  */

- dla zarejestrowania wyników próby */

Firma:......................................................................................

................................................................................................

Adres:......................................................................................

................................................................................................

................................................................................................

Zakład Wytwarzania Artykułów Ściernych

ANDRE ABRASIVE ARTICLES - Robert Andre
ul. Przemysłowa 10, 62-600 Koło

tel. +48 63/262 63 00      fax. +48 63/262 63 38

e-mail: aaa@andre-kolo.com.pl

Osoba odpowiedzialna...........................................................

...............................................................................................

Wydział / Sektor....................................................................

tel. ......................................... fax ........................................... 

e-mail: ....................................................................................

? Zapytanie                      ? Zakup próbny                     ? Zamówienie                     ? Wyniki prób
? Prosimy zakreślić odpowiednie pole
*/ niepotrzebne skreślić

Operacja / rodzaj

szlifowania

? przecinanie ręczne

? szlifowanie ręczne

? szlifowanie wahadłowe

? inne (prosimy wpisać)

............................................

? Zgrubne

? przecinanie maszynowe

? szlifowanie maszynowe 

? szlifowanie powierzchni

   szlifierką przejezdną

? Precyzyjne

? wałków w kłach

                       przelotowe  /

? płaszczyzn obwodem

    ściernicy

? płaszczyzn równolegle

? ostrzenie narzędzi "z  

    ręki"

? inne (prosimy wpisać)

............................................

? wałków bezkłowe 

   ściernicy albo 

   segmentów*/

? otworów

? ostrzenie narzędzi  

   maszynowe

    wgłębne  */

? płaszczyzn czołem

Szlifierka: Nazwa, typ .............................................. 
..................................................................................................

Moc silnika napędu wrzeciona ściernicy 

.......................................................................................[kW]

Prędkość obrotowa wrzeciona ściernicy ................................. 
-1.....................................................................................[min ]

Posuw stołu  .............................................................................

Posuw poprzeczny.....................................................................

inne parametry .........................................................................

Chłodziwo.................................................................................

nazwa/oznaczenie.....................................................................

..................................................................................................

Producent .................................................................................
-1Wydajność pompy ......................................................[min ]

..................................................................................................

Obciągacz ................................................................................

rodzaj, nazwa, wielkość............................................................

Producent ..............................................................................

Rok budowy ..........................................................................

Obroty: stałe / regulowane*/

- regulowane stopniowe / bezstopniowo*/ .

- liczba stopni ........................................................................

Prędkość obrotowa przedmiotu .........................................

? TAK ? NIE

Szlifowanie /

przecinanie na "sucho"

? - syntetyczne

? - półsyntetyczne

? - na bazie oleju

? - inne ................................................................................
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Przedmiot obrabiany: Nazwa/opis .........................

................................................................................................
(ewentualnie zamieścić szkic albo załączyć rysunek)

Naddatek obróbkowy ...............................................

Materiał: nazwa / gatunek / stan ........................................

................................................................................................

? - bez obróbki cieplnej               ? twardość.....................

? - hartowany ? - HRC

? - ulepszony cieplnie ? - HB

? - .................................. ? - HV

? - Sh

Ściernica (segment): Nazwa / typ.............................

Wymiary [mm] ......................................................................

Średnica zewnętrzna D...........................................................

Wysokość T (U).....................................................................

Średnica otworu H..................................................................

Średnica wybrania.................................................................. 

Głębokość wybrania...............................................................

Profil / zarys...........................................................................

Inne wymiary..........................................................................
(ewentualnie zamieścić szkic albo załączyć rysunek)

 

Charakterystyka techniczna
...............................................................................................

stosowana/proponowana*/ wymaga doboru

Dopuszczalna prędkość robocza [m/s] .................................
-1 [min ]..................................................................................

Producent .............................................................................

Orientacyjne zapotrzebowanie .............................................

...............................................................................................

ilość / okres czasu...............................................................

Cena ......................................................................................

Wyniki:
Parametry

Chropowatość

Cylindryczność / płaskość*

Równoległość

Zbieżność

Przypalenia

Wydajność

Inne

...........................................

...........................................

Wymagane / 

/dopuszczalne 
..........................

..........................

..........................

..........................

..........................

..........................

..........................

..........................

..........................

..........................

Uzyskane
.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

Uwagi: 
................................................................................................

.................................:.............................................................

Informacje dodatkowe ..........................................................

................................................................................................

Załączniki:
arkuszy ..................................................................................

wzorów / próbek ....................................................................

inne ........................................................................................

Jaka ściernica i z jakim wynikiem była 

stosowana dotychczas? 
................................................................................................

................................................................................................

...............................................   ..............................................

...............................................   ..............................................

................................................................................................

podpis
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NOTATKI 
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